C. 8459

Vyvazovacka motocyklovych pneumatik

- cenovo vyhodna alternativa k drahym vyvazovacim strojom
- umozriuje statické vyvazovanie motocyklovych pneumatik
s priemerom kolesa do 740 mm a Sirkou do 320 mm
- lakovany ocelovy ram s vyvazovacim hriadelom z uhlikovej ocele
- Vratane 2 centrovacich kuzelov (@ 17 — 29 mm) na centrovanie kolesa na vyvazovacom hriadeli
- Presné gul6Ckove loZiska umozriuju pohyb s nizkym trenim a tym aj
presné vyvazovanie kolesa
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NAVOD

Vyvazovaci hriadel zasurite cez loZisko napravy kolesa a
vycentrujte ho pomocou centrovacich kuzelov.
Pomocou nastavovacich kruzkov zaistite centrovacie kuzele na hriadeli.

Vyvazovaciu hriadel s kolesom umiestnite na presné loziska.
Pozor: Koleso sa musi volne otacat.
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Ak je v kolese nevyvazenost, tazsia ¢ast kolesa sa otoCi do spodnej
polohy, resp. urcity ¢as sa bude kyvat a nakoniec zostane v polohe 6
hodin.

Koleso oznacte kriedou v polohe 12 hodin (najlahSie miesto).

Otocte koleso o0 90°.
Znacka by sa teraz mala nachadzat v polohe 9 hodin alebo 3
hodiny.

Teraz je mozné nevyvazenost v rafiku vyrovnat pomocou
upinacich zavazi na Spice alebo lepiacich zavaZzi na okraj rafika.

Bedienungsanleitung

Koleso je vyvazené, ak sa v ziadnej polohe uz samovolne
neotaca.

Poznamka: Pri pouziti lepiacich zavazi rozlozte potrebné
mnozstvo zavazi rovhomerne na lavy a pravy okraj rafika.
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