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NAVOD NA POUZITIE

POKYNY

— Hoci sme pri navrhu a vyrobe zohladnili bezpe¢nost stroja, sprdvne zaSkolenie a Casta obsluha mézZu prispiet
k vacsej bezpecnosti. Je zakdzané obsluhovat alebo opravovat vytah bez precitania tohto navodu na pouZitie.

- Skontrolujte typovy Stitok na motore a poZiadavky na napatie uvedené na Stitku; pripojenie k elektrickej sieti
smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikar.

- Je zakdzané nakladat vozidla s hmotnostou nad 4000 kg!

- Pozorne si precitajte varovné upozornenia v tejto pouzivatelskej prirucke!

-Nenesieme zodpovednost za Skody sp6sobené nespravnym pouzivanim alebo prevadzkou.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na drobné zmeny v navode v dosledku technologického pokroku.
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NAVOD NA POUZITIE

Kapitola 1 Balenie, preprava, skladovanie

Rozbalte vonkajsi obal a ostatny obalovy materidl a skontrolujte, ¢i nedoslo k poSkodeniu alebo strate

pocas prepravy podla ,balikového zoznamu“. Ak zistite poSkodenie alebo chybajuci tovar, okamZite to
Aoznémte prepravcovi.

Obrdazok rozmerov balenia:

680

PREPRAVA

& Balik je mozZné zdvihat alebo premiestiiovat pomocou vysokozdviZnych vozikov, Zeriavov alebo
mostovych Zeriavov.
V pripade zavesenia musi o ndklad vZdy dbat druha osoba, aby sa predislo nebezpecnym vykyvom.

Pri prichode tovaru skontrolujte, ¢i nedoSlo k posSkodeniu v dosledku prepravy. Overte tieZ, ¢i su pritomné
vSetky poloZky uvedené v dodacom liste. V pripade chybajucich dielov, moZznych vad alebo poSkodenia
spOsobeného prepravou je potrebné bezodkladne informovat zodpovednu osobu alebo prepravcu.

VSETKY STROJE SU TAZKY TOVAR! NEPREMIESTNUJTE ICH A NENAKLADAJTE RUCNE.

BEZPECNOST JE NA PRVOM MIESTE.

Okrem toho sa pocas nakladania a vykladania musi so tovarom zaobchddzat tak, ako je zndzornené na
obréazku.

Obréazok 2
SKLADOVANIE:

Stroje musia byt umiestnené v budove; ak su umiestnené vonku, je potrebné zabezpecit ochranu proti vode.

UloZte ich pri teplote v rozmedzi: -25 azZ 55 °C



NAVOD NA POUZITIE

kapitola 2 Popis zariadenia
2.1 POUZITIE
Tento dvojstipovy zdvihak dokéze zdvihnut rozne vozidla s hmotnostou mensou ako
4 000 kg. Je vhodny na testovanie, opravy, udrzbu a starostlivost o vozidla.
Tento zdvihak je urceny na zdvihanie vozidiel, nie na iné ucely.
- Je zakdzané pouzivat ho na umyvanie a striekanie vozidiel!

- Je zakdzané zdvihat vozidla s hmotnostou nad 4 000 kg!

2.2 CELKOVE ROZMERY (obrazok 3)
(pre verziu V1)
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NAVOD NA POUZITIE

(Pre verziu 2)
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NAVOD NA POUZITIE

2.3 TECHNICKE PARAMETRE

Typ stroja V1 V2

Max. nosnost’ 4000 kg 3500 kg
Doba zdvihu pri zatazeni 57s 57s
Doba spustania pri zatazeni 51s 51s
Max. uzito€na vyska 1925 mm 1925 mm
Rozsah nastavenia gumovej podpery 85-130 85-130
Vzdialenost medzi stipmi 2755 mm 2500 mm
Max. vyska zdvihu 4100 mm 4100 mm
Max. Sirka zdvihu 3570 mm 3315 mm

Elektromotor

230/400 V/50 Hz

230/400 V/50 Hz

Vykon motora 2x3,6 kW 2 x 3,6 kW
Napatie riadiaceho obvodu 24V 24V
Celkovd hmotnost zdvihnutého bremena (max.) 860 kg 780 kg
Priemerna hladina hluku 69 dB 69 dB
Priemerna hladina hluku na pracovisku obsluhy LPA 71dB 71 dB
Miesto inStalacie v interiéri v interiéri

Rozmery uvedené na obrazku 3 a v tabulke L, TECHNICKE SPECIFIKACIE” sU orientalné a vztahuju sa na zdvihak

bez zataZenia. Skuto¢né rozmery sa mézu mierne liSit od rozmerov uvedenych v tomto navode.

2.4 POPIS VYTAHU
POPIS VYTAHU
1) Pomocny stip
2) Hlavny stip
3) Vozik
4) DIhé rameno
5) DIhé prediienie
6) Kratke rameno
7) Stredny predizovaci diel
8) Koncové prediienie
9) Pogumovana podlozka

10) Kryt kladky

11) R&m motora pomocného stipika

12) RAm motora hlavného stI'pika
13) Motor

14) Pevna podpera

15) Svorka na rurku

16) Ovladaci panel

17) Podporna ty¢

18) Zavit rarky

19) Ochranna ty¢ proti zrazke
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Kapitola 3 INSTALACIA
3.1 INSTALACIA

UPOZORNENIE: V3etky nasledujuce inStalacné, nastavovacie a skiSobné operacie smie vykonavat iba
A kvalifikovany a zodpovedny personal, ktory postupuje v sulade s platnymi normami v oblasti
elektrickej, mechanickej a stavebnej bezpecnosti.

NEBEZPECENSTVO: Instalcia, nastavenie a testovanie vytahu zahffiaju potencidlne nebezpené
operacie; preto si musite pozorne precitat' vietky

pokyny uvedené nizSie. V pripade pochybnosti sa priamo obratte na vyrobcu, ktory odmieta akikolvek
zodpovednost vyplyvajucu z nedodrzania pravidiel bezpetnosti a prevencie nehéd uvedenych v tomto
navode.

3.2 ZAKLADY

Vytah sa musi umiestnit na vrstvu Zelezobeténu triedy ,,RcK 30“ (3000 N/cm?) s minimalnou hribkou 20
centimetrov, ktora sa rozprestiera najmenej 1,5 m od kotviacich bodov. Beténova ploSina musi byt hladka
a dokonale vyrovnana vo vietkych smeroch a odliata na zhutnenom podklade. Celkové rozmery celého
systému su uvedené na obrazku 5

inStaldcie a prevadzky. Celkova chyba vyrovnania je mensia ako 4 mm, ¢o m6Ze zniZit vyskyt

: RozloZenie na podlahe (obrazok 5) je velmi doleZité. Ak nie je spravne, moézZu nastat problémy pocas
problémov pocas konecnej inStalacie.

(PRE V1 ) (Pre verziu
V2)
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Obrazok 8

Upozornenie: Vyvrtajte otvor vrtakom s priemerom (18 mm a néasledne ukotvite pomocou pneumatického
ndradia. Hlbka otvoru a skrutky by mali byt rovnaké, potom vloZte skrutku. Pneumatické ukotvenie sa

vykonava proti podlozke pod stipikom. Pri upeviiovani pouZite momentovy kli¢, na dotiahnutie nepouzivajte
rdzové naradie.

3.3 UMIESTNENIE A MONTAZ KONSTRUKCIE

A VAROVANIE: V tejto faze montaZze NEVYKONAVAJTE Ziadne elektrické pripojenia.

3.3.1 UMIESTNENIE A UPEVNENIE STLPOV

1) Odstrante ochranné kartény z balenia zdvihaka a rozlozte komponenty uréené na montaz na podlahu tak,
aby ste mohli pohodlne pracovat na hlavnych konStrukciach.

2) Umiestnite vytah do priestoru ureného na inStalaciu a uistite sa, Ze je k dispozicii dostato¢na vyska stropu,
ako je uvedené

3) PoloZte podloZné dosky (obrazok 9) na podlahu a odstrarite upeviiovacie skrutky.

4) Po odstraneni podloznych dosiek (1, obrazok 9) zdvihnite stipy (obrazok 10) tak, aby zostali vo zvislej polohe
(2, obrazok 9), pricom pouzite vhodné podpery a/alebo vysokozdvizny vozik, a poloZte obe dosky stlpov P1 a P2
na podlahu. Pripevnite ich prislusnymi skrutkami (obrazok 7).

5) Vyvrtajte sedem otvorov s priemerom 18 mm na upevnenie dosiek a zakladne zdvihaka (obrazok 8).

6) Nasadte desat kotviacich skrutiek M18 (HILTI HSL-3G M18X188 alebo ekvivalent) (obrazok 7) a jemne ich
zaklepte kladivom.

7) Na vyrovnanie nerovnosti podlahy a zvySenie stability konstrukcie vloZte pod konstrukciu podloZzky.
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Obrazok 9

Obrazok 10

3.3.2 VYROVNANIE VOZIKOV

+ Zmerajte vy$ku vozika a skontrolujte, & rozdiel medzi vozikmi NEPREKRACUJE 4-5 mm; v pripade potreby
nastavte voziky na rovnaku vysku takto:

Nastavte vozik P1 tak, Ze uvolhite a odstranite diely 2, 6 a 7 znadzornené na obrazku 11.
+ Zdvihnite vozik P1, kym sa delend matica (2, obrazok 12) nebude volne otacat.

+ Dvojdielne matice (1, 2, obrazok 12) dotiahnite v smere hodinovych ruciciek alebo proti smeru
hodinovych ruciciek, aby ste vyrovnali pripadny rozdiel vo vySke vozika. Jedno celé otoCenie dvojdielnej
matice posunie vozik 0 6 mm.

UPOZORNENIE: NIKDY neotacajte delené matice o zlomok otacky. Vzdy otacajte o celé
otacky, aby mazaci nipel smeroval po dokonceni von.

3 = -y
r 1 \
\
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s DRZIAK

MIKROSPINAC

obrazok 11

obrazok 12
10




NAVOD NA POUZITIE

2) Upevnite bezkontaktny spinac a jeho podperu a nastavte vzdialenost medzi bezkontaktnym spinacom a
induktorom (obrazok 13).

3) Viedzte elektrické kable k protilahlej stipiku a pripojte ich k doske s obvodmi v tomto poradi

5) Namaite loZiska hnacieho remenice a namontuijte spat kryty stipikov.

14
obrazok 14

_obrézok 15

A\

Tato operaciu opakujte vzdy, ked to povaZzujete za potrebné.

A\

vnutornych stranach stipov st z vyroby namazané mazivom podla $pecifikacii uvedenych v technickych tdajoch.

A\

Tieto povrchy neumyvajte ani na ne nepouZzivajte rozpustadla. V pripade potreby obnovte mazaci film pomocou typu
maziva uvedeného v ,Tabulke technickych Specifikacii”. Pokial ide o beznu udrzbu, pozrite si pouzivatelskud prirucku,

A\

UPOZORNENIE: Po prvom cykle zdvihnutia/spustenia skontrolujte, €i su zavity oboch skrutiek rovnomerne namazané.

UPOZORNENIE: Zdvihacie skrutky (1, obrazok 15) a kizavé plochy vozika (3, obrazok 14) na

UPOZORNENIE: Olej alebo mazivo dopifiajte len podla potreby: nadmerné mnozstvo maziva nezabezpeti lepsie mazanie.

UPOZORNENIE:Ked je vytah v prevadzke, su skrutkova ty¢ a skrutkova matica naplnené vysokoteplotnym mazivom.
11
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3.4 UPEVNENIE ZAVITOVE] RURKY

obrazok 16

1. Pripojte zavitovu rurku (obrdzok 16-1) a 2 oporné tyce (obrazok 16-2).
2. Pripevnite rdrkovu svorku (obrdzok 16-3) a protindrazové tycové vystuhy (obrazok 16-4, obrazok 16-5) k
zavitovej rurke.

3. Pretiahnite oporné tyce cez svorku na rurku a pevnu oporu (obrazok 16-7).
4. Pomocou drdtu prevlecte kabel cez oporné tyce a zavit rarky.

5. Upevnite pevnu podperu na stip.

6. Zdvihnite zavit rdrky do pozadovanej vySky a upevnite rarkovu svorku.

3.5 PRIPOJENIE K ELEKTRICKE) SIETI
3.5.1 PRIPOJENIE ELEKTROMOTORA

Pripojte kabel oboch stipov k ovladacej skrinke podla schémy na obrazku 17.

« ® @

obrazok 17
12



NAVOD NA POUZITIE

M1: Motor 1# (pomocny stip)

M2: Motor 2# (hlavny stip)

P: Napajanie

1-7: Koncovy spinac (pripojte koncové spinace s rovnakym cislom)

A UPOZORNENIE:

+ Napatie pripojenia elektrického rozvadzaca zdvihacieho zariadenia musi zodpovedat hodnote napéatia
uvedenej na elektrickom rozvadzadi.

+ Elektrickd doska musi byt uz pripojena k hlavnému vypinacu vyrobenému a nainstalovanému v sulade s
platnymi narodnymi normami.

+ Napéjaci kabel vychadzajuci z hornej &asti stipika ¢. 1 pripojte k elektrickej sieti v stlade s platnymi
narodnymi predpismi.

+ Systém dodavajuci napajanie do ovladdacieho panela vytahu musi byt'v sulade s platnymi narodnymi
normami.

* Minimalny potrebny prikon je 7,2 kW.

+ Minimalny pripustny prierez vodifov pouZitych v napajacom obvode je 4 mm?

3.5.2 NASTAVENIE A UPRAVA BEZPECNOSTNYCH ZARIADENI

/( horny koncovy
o pina
AT A

obrazok 17| obrazok 18

1) Zapnite napdjanie a skontrolujte, ¢i je nidzovy vypinac/odpojovac v polohe ON (1).

2) Stlacte tlacidlo ,HORE". Ak sa motor nespusti, skontrolujte, ¢i je mechanizmus v spravnej polohe.

3) Stlacte tlacidlo ,,UP” (Hore). Voziky by sa mali zdvihnut. Ak sa tak nestane, odpojte napajanie z elektrickej siete

a vymerite si dve fazy na elektrickej zastrcke napajacieho kabla.

A\

VAROVANIE: Neobracajte zapojenie motora. Ovplyvnilo by to Cinnost koncovych spinacov.

4) Stlacte tlacidlo ,DOWN" a spustite voziky Uplne dole. Skontrolujte, ¢i dolny koncovy spinac zastavi motor skor,

ako sa spodny okraj vozika P1 dotkne podlahy.

5) Stlacte tlacidlo ,,UP" a zdvihnite voziky Uplne nahor. Skontrolujte, ¢i horny koncovy spinac zastavi motor, ked

st voziky priblizne 50 mm od horného uzaveru stipika.

6) Namontujte kryty stipikov (12-14, obrazok 1).

13
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3.5.3 MONTAZ RAMIEN

obrazok 20

obrazok 19

+ Namontujte dlhé rameno na vozik a potom ho pomocou €apu zaistite (obrazok 19)

+ Nasadte dIhé prediZenie na dihé rameno a potom ho zaistite skrutkou, aby sa nevysunulo

+ Namontujte kratke rameno na vozik a potom ho zaistite Capom (obrazok 20)

+ Nasledne namontujte stredny predlZovaci diel do kratkeho ramena a zaistite ho skrutkou, aby sa nevysunul
+ Rovnako namontujte koncové predizenie do stredného prediZenia a zaistite ho skrutkou

+ DIhé a kratke rameno je mozné vzadjomne vymenit’

AVAROVANIE

Koncovy spinac musi zastavit motor skér, ako sa ramena dotknu podlahy, a to bez aktivacie bezpecnostného
koncového spinaca. Mikrospinac vyrovnania vozika sa musi aktivovat, ked nestiosovost vozika presiahne 5 mm.

Kapitola 4 NAVOD NA POUZITIE

A\
A\

vytahu.

*VAROVANIE: Neobracajte polaritu pripojeni motora. Mohlo by to ovplyvnit ¢innost’
koncového spinaca.

VAROVANIE: Pred vykonanim akejkolvek operacie pomocou ovlddacieho panela sa uistite, Ze sa nikto nenachadza v blizkosti

4.1 OVLADACI PANEL

VSetky funkcie vytahu vyZaduju pritomnost obsluhy. Spravna poloha obsluhy je znazornena na obrazku 21.
Operacie, ktoré sa vykonavaju pomocou ovladacieho panela, su:

14
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Hlavny vypinac Otocny prepinac

Napajanie

Zvukovy
signdl v

Hore

Dole
Nudzové zastavenie

obrazok 21

=8 g

InStaldcia a uvedenie do prevadzky

Po inStalacii vytahu by sa mal odladit podla nasledujucich krokov.

Krok 1: Kontrola zapnutia
A: Kontrolka napdjania svieti nepretrZite.
B: Indikator napdjania na vstupnych portoch X4, X5, X6 a X7 dosky PLC svieti.
C: Kontrola horného koncového spinaca

Dotknite sa rukou stipika 1#2# alebo ktoréhokolvek z hornych koncovych spinatov X4 - kontrolka
zhasne.
Dotknite sa protikolizneho spinaca X4 — kontrolka zhasne.

D: Kontrola spinaca s maticou
Dotknite sa rukou stipika 1 alebo 2 alebo ktoréhokolvek z maticovych spinatov X5 - kontrolka zhasne.
Dotknite sa protikolizneho spinaca X4 a kontrolka zhasne.

E: Kontrola dolnej hranice

Ak ruéne posuniete stipec 1#, spodny koncovy spina¢ X6 zhasne.

Ruéne posutite stipec 2# - zhasne kontrolka spodného koncového spinaca X7.
F: Kontrola senzora

pribliZte Zeleznt ¢ast k senzoru stipika 1# — senzor X0 sa rozsvieti.

pribliZte Zelezny predmet k stipiku 2# — senzor X1 za¢ne svietit.

Krok 2: Uvedenie do prevadzky

Pociatocnd skuska: zdvihovd plosina sa zdviha a spusta v rozsahu 30 % — 70 % plného zdvihu, najlepSie v strede.
Nezdvihajte a nespustajte ju az na doraz.

A: Otocte otocny prepinac dolava, stlacte tlacidlo ,hore“; oba motory by sa mali synchronizovane zdvihnut; ak nie, faza
motora zodpovedného za zdvih je nespravna a je potrebné ju zmenit. Stlacte tlacidlo ,,dole“; smer; synchronizécia;
spustanie by malo prebiehat normalne; ak nie, je potrebné zmenit fdzu napajania.

B: Otoéte otoény prepina¢ doprava. Odladzujte postupne stipce €. 1 a €. 2 smerom nadol. V blizkosti dolnej koncovej
polohy by sa malo spomalit. Venujte pozornost polohe spustania. V opa¢nom pripade zvySte dolni koncova polohu.

15
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polohu prepinaca. Nedovolte, aby sa motor dotkol dna, aby nedoslo k poSkodeniu.
C: Otocte oto¢ny prepinac dolava: Odstrafiujte chyby rovnakym sposobom pre horné koncové spinace 1# a 2#, ktoré by mali fungovat normdlne.

D: Venujte pozornost celému procesu - zdvih a spustenie by mali prebiehat normalne

A\

1) Indikator napajania blika ako vystrazny signal.

VAROVANIE:

Stlacenie tlacidiel hore a dole nefunguje, ked svieti vystrazny indikator.

ReZim resetovania trvd len 10 sekind po vypnuti napdjania a po opdtovnom zapnuti sa mozZe zrusSit.
2) Obsah vystrahy: Akykolvek z pocitacich senzorov nezaznamend vzorku (nedoslo k spusteniu) do 2 sekund od spustenia.
A: Vadny snimac alebo nesprdvne umiestnenie (vzdialenost odberu vzorky by mala byt <= 5 mm).

B: prerusenie pripojovacieho vedenia.

C: prevadzka s jednym motorom.

4.1.1 NUDZOVY VYPINAC 7/ ODPOJOVAC / VYPNUTIE

Po otogeni nlidzového vypinaga/odpojovaca do polohy 0 (VYPNUTE) sa vytah Uplne zastavi.
+ Tuto operaciu je potrebné vzdy vykonat pred vstupom do pracovného priestoru pod vytahom.
Funkcie vytahu sa aktivuju otocenim nidzového vypinaca/odpojovaca spit do polohy 1 (ZAPNUTE).

Akakolvek porucha alebo zavada jednej alebo viacerych casti vytahu, alebo akdakolvek porucha
napajacieho obvodu ¢i nespravna funkcia nespdsobi nebezpetné situdcie, kedZe vytah je vybaveny

odpojovac napajania na izolaciu stroja. Prikazy na zdvih a spustenie si navy3Se typu ,mftvy muz” (ru¢né
ovladdanie). V pripade poruchy napdjacieho obvodu teda neddjde ani k nahodnej prevadzke, ani k
zabraneniu zastavenia, ani k padu nakladu, ani k netcinnosti bezpecnostnych zariadeni, ak bol prikaz uz
odoslany cez odpojovac.

Pocas zdvihania alebo spustania sa pohyblivé Casti vytahu v pripade poruchy napajacieho obvodu vzdy
zastavia. Po obnoveni napajacieho obvodu nedbjde k Ziadnym nebezpecnym situacidm, kedZe obsluha
bude musiet kazdy jednotlivy pohyb vytahu manualne aktivovat pomocou ru¢ného ovladacieho spinaca.

4.1.2 TLACIDLO , HORE”

+ Skontrolujte, & je nGdzovy spina¢/odpojova¢ nastaveny na 1 (ZAPNUTE), a v pripade potreby ho prepnite.
+ Stlacte tlacidlo ,HORE", kym sa nedosiahne poZadovana vyska.

4.1.3 TLACIDLO ,,DOLU"

+ Stlatte tlatidlo ,DOLU", dokud nedosahnete pozadované vysky.

4.2 POSTUP ZDVIHU

+ Je zakdzané pretaZovat zdvihak. Zdvihdk sa smie pouZivat iba na zdvihanie bremien v rémci nosnosti uvedenej v tabulke ,ROZLOZENIE ZATAZENIA”
(obrazok 22),

1) Hmotnost zdvihaného vozidla, ktora sa rovna suctu dvoch zatazeni Q1 a Q2, nesmie prekrocit maximalnu zdvihaciu

kapacitu (Qmax);
+ (Q1+Q2) < Qmax (4000 kg)
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2) Maximalne zataZzenie Q1 (Q1max) pdsobiace na par kratkych alebo dlhych ramien nesmie prekrocit:
+ 3000 kg (Q1max < 3000 kg)

ROZLOZENIE ZATAZENIA
ROZLOZENIE ZATAZENIA

ROZLOZENIE ZATAZENIA
ROZLOZENIE HMOTNOSTI

Qmax Q1max Q2max
(kg) (kg) (kg)
4000 3000 1000
i | > 1000
Q2(Q1)

A

o

- Q1(Q2)
Es 073 B S e Obrazok 22

Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za Skody na osobach, zvieratach alebo majetku vyplyvajlce z
nedodrzania pokynov uvedenych v tomto ndvode a/alebo z nespravneho pouzivania zdvihaka alebo
akéhokolvek iného pouZivania, nez je uvedené v tomto navode.

Na zdvihnutie vozidla postupujte takto:
+ Skontrolujte, & st ramena otocené smerom von z zdvihaka tak, aby nebranili pristupu vozidla medzi stipy.
+ Umiestnite vozidlo medzi stipy zdvihaka.

+ Otocte ramena a vysurfite prediZenia tak, aby sa podloZky dostali do bodov uréenych na zdvihanie vozidla, ako to uvadza
vyrobca vozidla.

+ Skontrolujte, & je nddzovy spina¢ nastaveny na polohu 1 (ZAPNUTE), a v pripade potreby ho prepnite.
+ Stlacte tlacidlo ,,UP" a zdvihnite vozidlo o 10 cm.

+ Skontrolujte spravne zasunutie gumovych podloZiek.

+ Skontrolujte stabilitu vozidla.

+ Stlacte tlacidlo ,,UP" a zdvihnite vozidlo.

+ Pred vstupom do pracovného priestoru prepnite nidzovy vypina&/odpojova¢ do polohy 0 (VYPNUTE).

4.3 POSTUP SPUSTANIA

Na spustenie vozidla postupujte takto:

+ Skontrolujte, ¢i je nddzovy vypinac nastaveny na polohu 1 (ON), a v pripade potreby ho otocte.
+ Stlacte tlacidlo ,DOWN", kym oba voziky nedosiahnu minimalnu vysku.

+ Nastavte nidzovy spina&/odpojova¢ do polohy 0 (VYPNUTE).

+ OtocCte ramena smerom von z vytahu tak, aby nebranili vyjazdu vozidla.

+ Odvezte vozidlo z zdvihacej plochy.

17
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4.4 BEZPECNOSTNE ZARIADENIA

AVAROVANIE: S nasledujucimi bezpe¢nostnymi zariadeniami sa v Ziadnom pripade nesmie manipulovat ani ich nesmie byt deaktivované; musia

musia byt vzdy udrZiavané v najlepSom prevadzkovom stave:

+ Ovladaci panel typu ,Dead-man”: v3etky funkcie vytahu vyZaduju pritomnost obsluhy.

+ Nudzovy vypinat: ak je nastaveny na 0 (VYPNUTE), zastavi prevadzku zdvihacieho zariadenia.
+ Ochranné kryty na nohy namontované na ramendach zabranuju riziku zrazenia néh obsluhy pocas zaverecnej fazy
spustania ramien.
+ Mechanické bezpe€nostné zdmky proti otacaniu ramien s automatickym zapojenim: zabrafiuju otac€aniu zdvihacich
ramien, ked je vozik zdvihnuty.

+ ZaloZna delena matica na kazdom voziku: znasa zataZenie v pripade zlyhania hlavnej delenej matice.

+ Koncovy spina¢ minimalnej a maximalnej vysky: zastavuju motor, aby sa zabezpecilo, Ze voziky neprekrocia
povoleny zdvih.

+ Bezpe¢nostné zariadenie kontrolujlice nestiosovost vozika: toto zariadenie vyuZiva impulzny obvod (POCITADLO
OTOCIEK) (obrazok 13) na zabranenie nahodnej nestosovosti vozika.

+ Dodato¢ny nizkonapatovy elektricky obvod: tento obvod je chraneny proti Urazu elektrickym prdadom.

4.5 NUDZOVE SPUSTANIE

AVAROVANIE:

Nasledujuice operacie sa smu vykonavat iba:
+ Ak vytah neklesa v désledku vypadku napajania alebo v pripade preruSenia napajania.
*+ V pripade absolutnej nutnosti.
+ Jedinym kvalifikovanym obsluhujicim pracovnikom.
+ Ak je priestor vytahu ohraniceny a pristupny len jednému obsluhujdcemu pracovnikovi.
Vozidlo spustite ru¢ne na zem otacanim zdvihacich skrutiek vhodnym klt€om a postupujte podla nasledujiceho
postupu:
1) Odpojte zdvihak od elektrickej siete.

2) Skontrolujte, Ci sa v nebezpecnej z6ne nenachadzaju Ziadne osoby, zvierata ani predmety (nebezpecenstvo
zmackania).

2) Odstrante kryt kladky.

3) Na zdvihaci skrutku nasadte vhodny klU¢€ a otacajte proti smeru hodinovych ruciciek, kym vozidlo neklesne na zem.
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Kapitola 5 UDRZBA a starostlivost

Udrzbové prace st uvedené nizsie. NiZ3ie prevadzkové naklady a dlhsia Zivotnost stroja zavisia
okrem iného od pravidelného vykonavania tychto ukonov.

A\

podmienok. MdzZe sa menit'v zavislosti od typu prevadzky, drovne prachu v prostredi, frekvencie pouzivania atd.

UPOZORNENIE: Uvedeny €asovy harmonogram sldzi len na informacné Ucely a vztahuje sa na Standardné prevadzkové
V pripade narocnejSich podmienok sa udrzbové prace musia vykonavat CastejSie.

5.1 KONTROLA BEZPECNOSTNYCH ZARIADENI (ZODPOVEDNOST INSTALATORA, PRED PRVYM SPUSTENIM)

A\

5.1.1 NUDZOVY VYPINAC

VAROVANIE: Nasledujuce ukony je potrebné vykonavat pri vyprazdnenom vytahu.

1) Skontroluijte, & je nidzovy vypina&/odpojovac nastaveny na 1 (ZAPNUTE), a v pripade potreby ho prepnite.
2) Stlacte tlacidlo HORE/DOLE.

3) Sukasne otocte nidzovy vypina&/odpojovac do polohy 0 (VYPNUTE) a zdvihacie ramend by sa mali zastavit.

5.1.2 KONTROLA OPOTREBENIA ROZDELENYCH MATiC

1) Nastavte voziky do strednej vy3ky pozdiz stipov.

2) Odstranite kryty stipov (12, obrazok 4). Skontroluijte, ¢i je vzdialenost medzi hornym nosnym vodiacim
skrutkom (1, obrazok 12) a spodnym bezpecnostnym nosnym vodiacim skrutkom (2, obrazok 12) na oboch
stlpoch v rozmedzi 23 az 24 mm.

3) Spravnost'inStalacie skontrolujte podla Urovne dosky. Ak je in3talacia spravna, horna €ast'spodného
bezpecnostného vodiacich skrutiek (2, obrazok 12) musi byt na drovni A.

A\

Ked je referencny bod B v jednej rovine s hornou plochou opornej delenej matice, je potrebné vymenit hlavnu
delenud maticu

VAROVANIE

5.1.3 KONTROLA SPINACOV MINIMALNE) A MAXIMALNE) VYSKY

1) Stlacte tlacidlo DOLE a spustite voziky Uplne dole. Skontrolujte, ¢i dolny koncovy spinac zastavi motor, ked su
voziky priblizne 15 mm od zakladne.

2) Stlacte tlacidlo ,HORE" a posurite voziky uplne nahor. Skontrolujte, ¢i horny koncovy spinac zastavi motor, ked
su voziky priblizne 50 mm od hornej uzavery stlpika.

3) Ak sa voziky zastavia v akejkolvek inej polohe, nastavte polohu prislusného koncového spinaca.

5.1.4 GUMOVE PODLOZKY
Skontrolujte ich stav. Ak su opotrebované alebo poSkodené, vymerite ich.

Celd konStrukcia stroja, ak je vdZzne poSkodend alebo deformovand a nie je mozné ju pouZivat, by mala byt vyradena.
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5.2 Pravidelna udrzba

tyzdenne Kazdy tyzden skontrolujte bezpecnostné zariadenia, ako je uvedené v tomto nédvode

Skontrolujte, & st guldckové loZiska na koncoch stipikov spravne namazané, a v
pripade potreby doplfite bezné mazivo

mesatne Vycistite zdvihak a venujte osobitnu pozornost odstraneniu akychkolvek cudzich

predmetov, ktoré by mohli ohrozit funkénost' mechanickych a elektrickych
bezpecnostnych zariadeni
Upozornenie: na Cistenie alebo odstrafiovanie zvySkov zo stroja nikdy nepouZivajte
stlaceny vzduch, vodu pod tlakom ani agresivne chemické prostriedky

KaZzdé 3 mesiace Skontrolujte, Ci su kotvové skrutky upevnujuce stroj k podlahe utiahnuté na spravny

moment, a v pripade potreby ich dotiahnite momentovym klicom.
Skontrolujte, i su vSetky upeviiovacie skrutky a matice utiahnuté na spravny
moment, a v pripade potreby ich dotiahnite momentovym kldcom.

Namazte kizavé patky vozika mazivom alebo ekvivalentnym produktom.

Kazdych 6 mesiacov NamaZte vodiacie skrutky a delené matice multifunkénym litiovym mazivom na vSeobecné mazanie.

Skontrolujte, ¢i je napnutie retaze spravne.

Skontrolujte vSetky konStrukéné a mechanické komponenty, ¢i nevykazuju poruchy alebo iné problémy

Kapitola 6 ODSTRANENIE PORUCH

PROBLEMY

MOZNE PRICINY

OPATRENIA

Vytah nefunguje \ Ziadna
reakcia

Nudzovy vypinac je v
polohe ,vypnuté”.

Spustil sa koncovy spinac
Pripojenie kablov
Vyhorené poistky

Nastavte nudzovy vypinac spat
do polohy ,zapnuté”
Skontrolujte pric¢inu
Skontrolujte pripojenia
Vymente

Po stlaceni tlacidla ,,hore" sa
vytah nepohybuje.

Spustil sa koncovy spinac
maximalnej vySky

skontrolujte

Po stlaceni tlacidla ,,dole" sa
kabiny nehybu nadol

Spustil sa spinac
minimalnej vysky.
Vozik sa zasekol

Skontrolujte
Skontrolujte
Zdvihnite vozik a uvolnite ho

ANEBEZPE(‘:ENSTVO:

Je prisne zakdzané prevadzkovat alebo vykondvat udrzbu vytahu inym sp6sobom, ako je
popisané v tomto ndvode, alebo upravovat bezpecCnostné zariadenia Ci elektricky systém,
pretoZe to moZe predstavovat bezpecnostné riziko pre osoby v blizkosti.

Ak uvedené postupy na odstraniovanie poruch nepomo6zu, nepokusajte sa problém vyriesit
provizornymi metddami; kontaktujte servisné oddelenie vyrobcu.
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ROZOBRANY VYKRES STROJA
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Vyhlasenie o zhode

Zariadenie, ku ktorému sa vztahuje toto vyhlasenie, je v stlade so smernicami EU:
2006/42/ES - smernica o strojovych zariadeniach

Vyrobca:

Ndzov: Yantai Langda Machinery Equipment Co., Ltd.
Adresa: & 8, priemyselny park Wolong, Fengshan Road, okres Zhifu, mesto Yantai, Cina 264000

Képiu technickej dokumentacie k tomuto zariadeniu je moZné ziskat od:

CCQS Certification Services Limited., Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown,
Dublin 15, D15 AKK1, Irsko

Popis zariadenia: PoPpis zariadenia:
v v opis vyrobku
Referencné cislo modelu T SV I .
Dvojstipovy zdvihdk pre vozidld s vodiacim skrutkom a
RTH-20405P opornymi maticami

Nosnost: 4000 kg

Max. zdvihovd vyska: 1925 mm

Min. zdvihovd vyska: 85 mm

Krdtke 3-stupriové rameno: 640-1200 mm

DIhé 2-stupriové rameno: 1015-1550 mm
Serioveicislons Napditie: 400 V, 3 fdzy, 50/60 Hz

V pripade strojov podla prilohy IV smernice o strojovych zariadeniach:

Vzorka tohto stroja bola predloZend notifikovanému orgdnu ¢. 2834.

CCQS Certification Services Limited., Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown,
Dublin 15, D15 AKK1, Irsko

ktory vydal osvedcenie o typovej skuiske ES ¢. CE-MC-230626-046-01-5A s datumom 2023.06.

Zariadenie, na ktoré sa vztahuje toto vyhldsenie, je v sulade so vzorom, na ktory sa vztahuje uvedené
osvedcenie, a toto osvedcenie zostdva v platnosti

Boli pouzité nasledujice harmonizované normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojov - VSeobecné zdsady konStrukcie - Posudzovanie rizik a zniZovanie rizik
EN 1493:2010 Zdvihdky pre vozidld

EN 60204-1:2018 Bezpecnost strojov - Elektrické zariadenia strojov - Cast 1: Vieobecné poZiadavky

Opravnena osoba vyrobcu: od A
. =
Podpis: &FI#; . -
Pozicia v Je
Spoloc‘-’nostl'- ManaZér Meno signatara: Tong Chengcheng

Miesto podpisu: mesto Yantai

Ddtum podpisu: 29. 6. 2023 152

91370507MA7M018L41



