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MIKROMETRICKE NASTAVENIE MOMENTOVYCH KLUCOV
Pred pouzitim kl'ica si precitajte navod na poutzitie, aby ste ho mohli pouzivat efektivne a bezpeéne.

Upozornenie
Momentovy kli¢ nepouzivajte na nasilné uvolfiovanie matic, spojovacich prvkov a skrutiek, pretoZze by mohlo dojst k
poskodeniu zapadkového mechanizmu kltuca a kalibra¢ného nastavenia momentového kluca.
Ak momentovy klu¢ nefunguje spravne z dévodu niektorej z nasledujucich portch, prestarite s nim pracovat.
1. nefunguje aretaéna rukovat.
2. nie je pocut Ziadne cvaknutie.
3. Uvolnena/neuvolnena poistnd matica rukovate.
4, nefunguje zapadkovy mechanizmus.
Dolezité!
KIu¢ vidy nastavujte otdéanim rukovate v smere hodinovych ruciciek.
A. Uvolnite poistku rukovate otocenim poistnej skrutky proti smeru hodinovych ruciciek.
B. Otacajte rukovatou v smere hodinovych ruciciek, kym nenastavite spravne celé &islo.
C. Pre kazdy dalsi krok otacéajte rukovatou, aby ste dosiahli koneéné nastavenie.
D. Zabezpecte rukovat otacanim poistnej skrutky v smere hodinovych ruciciek.
E. Ak kl'i¢ nepouzivate alebo nebudete pouzivat, ponechajte najnizsie nastavenie sily.
krutiaci moment

POUZITIE MOMENTOVEHO KLUCA.
=  Utiahnite rukovat momentového kltuc¢a konstantnou silou. O dosiahnuti
pozadovaného krutiaceho momentu klt¢a budete informovani nasledujicimi
udajmi:
¢ Dosiahnutie nastaveného utahovacieho momentu je signalizované hlasnym , kliknutim“; potom uz
skrutkovy spoj dalej neutiahnite, aby nedoslo k poskodeniu nastavovacieho mechanizmu momentového
kluca.

1) Nikdy nepokracujte v otacani kli¢om po nastaveni pozadovanej sily utahovacieho momentu, pretoze by
mohlo déjst k pouZitie nespravne;j sily alebo k poskodeniu kltca.

2) Ak ste momentovy kltu¢ dIhsi ¢as nepouzivali alebo ho pouzivate po prvykrat, pred pouZitim ho
niekolkokrat pouzite na nizkom stupni, aby sa mazivo rozloZilo zvnutra na pracovné casti.

3) Ak momentovy klU¢ nepouZivate, uistite sa, Ze je nastaveny na najniz$iu hodnotu momentu.

5) Momentovy klU¢ nepouzivajte na nasilné uvolfiovanie matic, spojovacich prvkov a skrutiek,
pretoze by mohlo déjst k poskodeniu rackového mechanizmu kltca a kalibracného nastavenia
momentového kluca.

6) Nastroj je robustny a je uréeny na poutZitie v dielenskych podmienkach.

7) Nastroj sa Cisti utretim suchou handri¢kou. Nesmie sa ponorit do ziadneho ¢istiaceho prostriedku,
ktory by mohol nepriaznivo ovplyvnit mazivo vo vnutri kltca.

8) Neopravujte ani neupravujte klté sami.

POZNAMKA:

V pripade, Ze nie je mozné na kl'G¢ pouzit Standardné nastréné nastroje (,,matice”), je mozné pouzit iné nadstavce. Pouzitie
nastavca viak vedie k predizeniu kl¢a (paky) a tym aj k zmene nastavenej hodnoty krutiaceho momentu. Novy krdtiaci
moment je mozZné zistit nasledujicim vypo¢tom N(A)=N x [(A+B)/B] N(A)...Hodnota kritiaceho momentu po predizeni
kldcaN ...... Nastavend hodnota krutiaceho momentu na kluci



Porovnavacia tabulka hodnot krdtiaceho momentu

Prevodnik
jednotky Jednotka SI Metrickd stupnica Skéla GB
Nm dNm cNm cmkg mkg ft.lb in.lb in.oz
1Nm = 1,00 10,00 100,00 10,1972  0,1020 0,7376 8,8508 141,6123
1dNm = 0,10 1,00 10,00 1,0197 1,0200 0,0738 0,8851 14,1612
1cNm= 0,01 0,10 1,00 0,1019 10,2000 0,0074 0,0885 1,4161
1 cmkg = 0,0981 0,9807 9,8067 1,00 0,01 0,0723 0,8680 13,8874
1 mkg= 9,8067 98,0665 980,6650 | 100,00 1,00 7,2300 86,8000 1388,7400
1ftlb= 1,3558 13,5582 135,5818 | 13,8255 0,1383 1,000 12,000 192,000
linlb = 0,1130 1,1299 11,2985 1,1521 0,0115 0,083 1,000 16,000
lin.oz= 0,0071 0,0706 0,7062 0,0720 0,0007 0,005 0,063 1,000
Nm na mkg 1 Nm = 0,10197 mkg
Nm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,00 0,10 0,20 0,31 0,41 0,51 0,61 0,71 0,82 0,92
10 1,02 1,12 1,22 1,33 1,43 1,53 1,63 1,73 1,84 1,94
20 2,04 2,14 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65 2,75 2,86 2,96
30 3,06 3,16 3,26 3,37 3,47 3,57 3,67 3,77 3,87 3,98
40 4,08 4,18 4,28 4,38 4,49 4,59 4,69 4,79 4,89 5,00
50 5,10 5,20 5,30 5,40 5,51 5,61 5,71 5,81 5,91 6,02
60 6,12 6,22 6,32 6,42 6,53 6,63 6,73 6,83 6,93 7,04
70 7,14 7,24 7,34 7,44 7,55 7,65 7,75 7,85 7,95 8,06
80 8,16 8,26 8,36 8,46 8,57 8,67 8,77 8,87 8,97 9,08
90 9,18 9,28 9,38 9,48 9,59 9,69 9,79 9,89 9,99 10,10
100 10,20 10,30 10,40 10,50 10,60 10,71 10,81 10,91 11,01 11,11
mkg na Nm 1 mkg = 9,80665 Nm
mkg 0 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,00 9,81 19,61 29,42 39,23 49,03 58,84 68,65 78,45 88,26
10 98,07 107,87 117,68 127,49 137,29 147,10 156,91 166,71 176,52 186,33
20 196,13 205,94 215,75 225,55 235,36 245,17 254,97 264,78 274,59 284,39
30 294,20 304,01 313,81 323,62 333,43 343,23 353,04 362,85 372,65 382,46
40 392,27 402,07 411,88 421,69 431,49 441,30 451,11 460,91 470,72 480,53
50 490,33 500,14 509,95 519,75 529,56 539,37 549,17 558,98 568,79 578,59
60 588,40 59821 60801 617,82 627,63 637,43 647,24 657,05 666,85 676,66
70 686,47 696,27 706,08 715,89 725,69 73550 745,31 755,11 764,92 774,73
80 784,53 794,34 804,15 813,95 823,76 833,57 843,37 853,18 862,99 872,79
90 882,60 892,41 902,21 912,02 921,83 931,63 941,44 951,25 961,05 970,86
100 980,67 990,47 1000,28 1010,08 1019,89 1029,70 1039,50 1049,31 1059,12 1068,92




Nm nalb 1 Nm = 0,73756 fb.Ib

Nm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,00 0,74 1,48 2,21 2,95 3,69 4,43 5,16 5,90 6,64
10 7,38 8,11 8,85 9,59 10,33 11,06 11,80 12,54 13,28 14,01
20 14,75 15,49 16,23 16,96 17,70 18,44 19,18 19,91 20,65 21,39
30 22,13 22,86 23,60 24,34 25,08 25,81 26,55 27,29 28,03 28,76
40 29,50 30,24 30,98 31,72 32,45 33,19 33,93 34,67 35,40 36,14
50 36,88 37,62 38,35 39,09 39,83 40,57 41,30 42,04 42,78 43,52
60 44,25 44,99 45,73 46,47 47,20 47,94 48,68 49,42 50,15 50,89
70 51,63 52,37 53,10 53,84 54,58 55,32 56,05 56,79 57,53 58,27
80 59,00 59,74 60,48 61,22 61,96 62,69 63,43 64,17 64,91 65,64
90 66,38 67,12 67,86 68,59 69,33 70,07 70,81 71,54 72,28 73,02
100 73,76 74,49 75,23 75,97 76,71 77,44 78,18 78,92 79,66 80,39

ft.lb na Nm 1 ft.lb = 1,35581 Nm

fb.lb 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,00 1,36 2,71 4,07 5,42 6,78 8,13 9,49 10,85 12,20
10 13,56 14,91 16,27 17,63 18,98 20,34 21,69 23,05 24,40 25,76
20 27,12 28,47 29,83 31,18 32,54 33,90 35,25 36,61 37,96 39,32
30 40,67 42,03 43,39 44,74 46,10 47,45 48,81 50,16 51,52 52,88
40 54,23 55,59 56,94 58,30 59,66 61,01 62,37 63,72 65,08 66,43
50 67,79 69,15 70,50 71,86 73,21 74,57 75,93 77,28 78,64 79,99
60 81,35 82,70 84,06 85,42 86,77 88,13 89,48 90,84 92,20 93,55
70 9491 96,26 97,62 98,97 100,33 101,69 103,04 104,40 105,75 107,11
80 10846 109,82 111,18 112,53 113,89 11524 116,60 117,96 119,31 120,67
90 122,02 123,38 124,73 126,09 127,45 128,80 130,16 131,51 132,87 134,23
100 135,58 136,94 138,29 139,65 141,00 142,36 143,72 145,07 146,43 147,78

Nm nain.lb 1 Nm = 8,85077 in.lb

Nm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,00 8,85 17,70 26,55 35,40 44,25 53,10 61,96 70,81 79,66
10 88,51 97,36 106,21 11506 123,91 132,76 141,61 150,46 159,31 168,16
20 177,02 185,87 194,72 203,57 212,42 221,27 230,12 23897 247,82 256,67
30 265,52 274,37 283,22 292,08 300,93 309,78 318,63 327,48 336,33 345,18
40 354,03 362,88 371,73 380,58 389,43 398,28 407,14 415,99 424,84 433,69
50 442,54 45139 460,24 469,09 477,94 486,79 495,64 504,49 513,34 522,20
60 531,05 539,90 548,75 557,60 566,45 575,30 584,15 593,00 601,85 610,70
70 619,55 628,40 637,26 646,11 654,96 663,81 672,66 681,51 690,36 699,21
80 708,06 716,91 725,76 73461 743,46 752,32 761,17 770,02 778,87 787,72
90 796,57 805,42 814,27 823,12 831,97 840,82 849,67 858,52 867,38 876,23
100 885,08 893,93 902,78 911,63 920,48 929,33 938,18 947,03 955,88 964,73




in.lbna Nm

in.lb

10
20
30
40
50
60
70
80
90
100

linlb = 0,11298 Nm
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0,00 0,11 0,23 0,34 0,45 0,56 0,68 0,79 0,90 1,02
1,13 1,24 1,36 1,47 1,58 1,69 1,81 1,92 2,03 2,15
2,26 2,37 2,49 2,60 2,71 2,82 2,94 3,05 3,16 3,28
3,39 3,50 3,62 3,73 3,84 3,95 4,07 4,18 4,29 4,41
4,52 4,63 4,75 4,86 4,97 5,08 5,20 5,31 5,42 5,54
5,65 5,76 5,87 5,99 6,10 6,21 6,33 6,44 6,55 6,67
6,78 6,89 7,00 7,12 7,23 7,34 7,46 7,57 7,68 7,80
7,91 8,02 8,13 8,25 8,36 8,47 8,59 8,70 8,81 8,93
9,04 9,15 9,26 9,38 9,49 9,60 9,72 9,83 9,94 10,06
10,17 10,28 10,39 10,51 10,62 10,73 10,85 10,96 11,07 11,19
11,30 11,41 11,52 11,64 11,75 11,86 11,98 12,09 12,20 12,31




Poznamky






