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Uéel produktu :

Sifénovy pieskovac s objemom 76 litrov je urceny na Cistenie, matovanie, odstrafovanie farieb, hrdze, vodného
kamena a inych necistét z kovovych, betdnovych, kamennych a drevenych povrchov pomocou abraziva
nandsaného pridom stlac¢eného vzduchu.

Zariadenie sa pouZiva v:

- pripravné prdce pred lakovanim, zinkovanim, zvaranim,

- udrzba ocelovych konstrukcii, vozidiel, rafikov, strojov a nastrojov,

- renovacia architektonickych a priemyselnych prvkov,

- drobné trhacie prace v dielfiach a vyrobnych zdvodoch.

Sifénovy pieskovac 76L je mozné pouzivat v dielenskych podmienkach aj vonku za predpokladu pouzitia vhodnych
osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) a dodrZiavania predpisov BOZP a Zivotného prostredia.

Vyrobok nie je uréeny pre:

- spracovanie horlavych, vybusnych alebo toxickych materialov,
- poutitie v potencialne vybusnom prostredi (ATEX),

- praca bez dostatocného vetrania a ochrany proti prachu,

- poutzitie nevyskolenymi osobami alebo osobami bez dozoru.

POZOR! Nepokusajte sa obsluhovat tento stroj, kym si neprecitate cely ndvod a nebudete vediet, ako ho
obsluhovat. Uschovajte si tento ndvod pre budtce pouZitie. Venujte zvysenu pozornost bezpecnostnym pokynom.
NedodrZanie bezpecénostnych pravidiel mbZe mat za nasledok zranenie osdb obsluhujicich stroj alebo stojacich v
jeho blizkosti, alebo mdZe viest k poskodeniu stroja a obrobku.

Pri striekani pod tlakom nedochddza k mieSaniu piesku so vzduchom len v komore pistole, ale pod tlakom je celd
nadoba naplnena pieskom. Zmes vzduchu a piesku je dopravovana do pistole gumovou hadicou a nakoniec
urychlena kénickou tryskou. To umozZriuje az o 30 % vyssiu ucinnost striekania. Vystupny ventil musi byt Gplne
otvoreny. Neupravujte vystupny prietok piesku pomocou ventilu. Privod piesku je mozné nastavit pomocou
spodného ventilu.

Bezpecnostné poznamky

¢ Toto zariadenie mdzu pouzivat kvalifikované osoby vo veku 18 rokov alebo starsie, ktoré boli vyskolené v
postupoch ochrany prace a Zivotného prostredia.

* Kazdd osoba, ktora pouZiva popisané zariadenie, musi mat lekarske potvrdenie potvrdzujice jej spdsobilost na
obsluhu.

Vseobecné bezpecnostné pravidla pre sifénové naradie

1. Ucel a kvalifikdcia prevddzkovatela

Sifonové naradie (napr. pieskovacky, Cistice) sa smie pouzivat len na uréeny ucel - na povrchovu Upravu pomocou
abrazivneho materialu a stlateného vzduchu.
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Obsluha sifénového naradia moze byt zverena len zaskolenym osobam, ktoré st oboznamené s predpismi BOZP a
maju znalosti o obsluhe zariadenia.

2. Priprava pracovného miesta

Pred zacatim prace:

- Skontrolujte technicky stav naradia: hadice, ventily, spojky, tryska.

- Uistite sa, Ze brusny material je vhodny a suchy.

- Zabezpecte pracovisko - oznacte nebezpeénl zénu a oznacte oblast.
- Zabezpecte dostatocné vetranie alebo systém odsavania prachu.

- Do pracovného priestoru nevpustajte neopravnené osoby.

3. Osobné ochranné prostriedky (OOP) — povinné

Obsluha sifénovych nastrojov musi pouZivat:

- Pieskovacia prilba s privodom vzduchu alebo ochranna maska triedy P3

- Ochrannd kombinéza odolnd voci oderu

- Ochranné rukavice (koZené, pieskované) - odporucany model GEKO: G02028, G73545.

- Pracovna obuv s kovovou tuzinkou a protiSmykovou podrazkou - odporucany model GEKO: G90518,
- Ochrana sluchu (muslové chranice sluchu alebo Stuple do usi) - odporucany model GEKO: G90032

4. Bezpecné pracovné postupy
Nikdy nesmerujte pruad abraziva na ludi alebo na seba.
Pri praci udrzujte stabilnd polohu tela — vyhnite sa praci nad hlavou alebo na rebriku bez ochrany.

Zariadenie nepoufZivajte, ak je poskodeny ktorykolvek komponent (napr. ventil, hadica).
Pracujte v povolenom rozsahu tlaku - podla pokynov vyrobcu.

Po dokonceni prace:

Zatvorte privod vzduchu

Uvolnite tlak v systéme

Vycistite svoje zariadenie a pracovny priestor

5. Kontrola a udrZba

Pravidelne kontrolujte technicky stav naradia — najma hadic, konektorov, ventilov a trysky.
Opotrebované alebo poskodené komponenty vymienajte iba za originalne diely.

Kontroly dokladov a pripadné poruchy v sulade s vnutropodnikovymi postupmi.

6. Nudzové opatrenia

V pripade poruchy okamZite odpojte privod stlaceného vzduchu.

V pripade Urazu poskytnite prvi pomoc a nahlaste nehodu nadriadenému.

V pripade uniku brusiva alebo prasknutia hadice zastavte pracu a nahlaste poruchu.

Bezpecnostné pravidla pre sifonové pieskovacky

1. Priprava pracovného miesta

Uistite sa, Ze pracovny priestor je dobre vetrany a izolovany od okolostojacich os6b. Pred kazdym pouZitim
skontrolujte technicky stav pieskovacky, kablov a konektorov.
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Pieskovac vzdy pouzivajte na stabilnom, rovhom povrchu.
Uistite sa, Ze v oblasti nie su Ziadne horlavé materidly.
Umiestnite vystrazné znacky informujulce o abrazivnych tryskaniach.

2. Obsluha zariadenia

Pred spustenim skontrolujte, Ci su ventily v zatvorenej polohe.

Nikdy nemierte tryskou na ludi alebo zvierata.

Udrzujte bezpeénu vzdialenost od spracovavaného povrchu.

Pracujte iba v odporidc¢anom rozsahu tlaku (podla pokynov vyrobcu).

Pravidelne kontrolujte stav trysky, tlakovych vedeni a konektorov — opotrebované diely ihned vymerite.
Pocas prevadzky nenechdvajte zariadenie bez dozoru.

Po skonceni prace vidy vypnite privod stlaceného vzduchu.

3. Sprdavanie v nudzovych situdcidch

Ak hadica praskne, okamZite preruste privod vzduchu.

V pripade kontaktu abraziva s o¢ami alebo pokozkou oplachnite velkym mnozstvom vody a kontaktujte lekara.
Ak mate podozrenie na poskodenie zariadenia, zastavte pracu a skontrolujte ho.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE SIfénové pieskovace
(beric do tvahy mechanické, fyzické a ergonomické rizika)

1. MECHANICKE NEBEZPECENSTVA

Mozné hrozby:

Naraz abrazivnych ¢astic odrazenych od pracovného povrchu
Netesné tlakové potrubia. Tryska vytrhnuta z ruky.

Drvenie, zovretie drotom alebo nadrzou

Po dlhej praci sa spalite od horucich kovovych povrchov

Bezpecnostné pravidla:

PouZivajte iba testované, neposkodené kable a konektory - pred kazdym pouZitim skontrolujte ich stav.
Trysku vzdy zaistite oboma rukami alebo v drZiaku — pouZite bezpecnostné ventily na spusti.

Udrzujte bezpecnu vzdialenost od spracovavaného povrchu - zabrante abrazivnemu odrazu.

Pracujte len s uzavretou nadrzou a s prislusSnym tlakom (podla udajov vyrobcu).

Zabezpecte svoj pracovny priestor pred neopravnenymi osobami.

2. FYZICKE HROZBY

Mozné hrozby:

Vdychovanie jemného prachu (oxid kremicity, broky, oxidy kovov)

Hluénost nad 85 dB (nebezpecenstvo sluchu)

Unava z tepla pri dlhej praci v obleku

Riziko urazu elektrickym pradom pri praci s elektrickym zariadenim v blizkosti.
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Bezpecnostné pravidld:

Vzdy noste Uplnu ochranu dychacich ciest: pieskovaciu prilbu s privodom vzduchu alebo polomasku s filtrom P3.
Noste ochranu sluchu — chranice sluchu alebo Stuple do usi.

Pracujte v dobre vetranom priestore alebo pouzivajte systém odsavania prachu.

Robte si pravidelne prestavky — nedovolte, aby sa vase telo prehrialo.

Naradie skladujte mimo zdrojov vody a vlhkosti, aby ste predisli riziku skratu inych zariadeni.

3. ERGONOMICKE RIZIKA

Mozné hrozby:

PretaZenie pohybového aparatu (dlhé statie, drzanie tazkej hadice)
Znemoznena viditelnost cez priezor/zahmlena prilba

Vibracie sa prendsaju na ruky

Obmedzeny pohyb v désledku nevhodného obleku

Bezpecnostné pravidla:
Pouzivajte spravne vyvazené, lahké kable a drziaky trysiek (ak je to mozné, zavesy).

Noste priliehavy ochranny oblek — nemal by obmedzovat pohyb.

Uistite sa, Ze je vaSa pracovna oblast dobre osvetlena — klfti¢om je viditelnost.

Pracujte v cykloch — robte si prestavky kazdych 30-60 minut, aby ste sa vyhli pretazeniu.

Pravidelne udrziavajte a vymienajte priezor — vyhnite sa zahmlievaniu a obmedzovaniu zorného pola.

4. DODATOCNE VSEOBECNE PRAVIDLA

Kazda osoba obsluhujuca pieskovacku musi byt preskolend o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Zariadenie sa modze pouzivat iba v sulade s pokynmi vyrobcu.

Akékolvek Upravy zariadenia st zakdzané a mozZu sposobit stratu zaruky a zvysit riziko nehéd.

Praca musi byt pod dohladom a pracovna oblast musi byt oznacena.

Vsetky poruchy, netesnosti a poskodenia musia byt okamzZite nahlasené a opravené pred opatovnym pouZzitim
zariadenia.

STLACENY VZDUCH

e Privddzany vzduch musi byt suchy a stlaceny v sulade s technickymi poZiadavkami. Musi sa zabezpedit
dostatoc¢né pradenie vzduchu v systéme. Vyssi privodny tlak zniZuje Zivotnost stroja a zvySuje moznost zranenia
os6b.

» Konektor, ktory pripaja stroj k napajaciemu zariadeniu, musi mat urcité rozmery.

* Pri pouzivani stroja v blizkosti vody vykonajte mimoriadne opatrenia. Voda méze vazne poskodit vase nastroje
alebo stroje.

* Nezabudnite vypustit skondenzovand vodu z tlakovej nadoby. Pruzna hadica pouzZivana na zasobovanie stroja
stlatenym vzduchom musi byt tieZ uplne vysusena.

¢ Dbajte na to, aby sa do zariadenia nedostali Ziadne necistoty. Vstupné a vystupné otvory spotrebica by sa mali
udrZiavat Cisté.

154

—
| —



. (&Ko

¢ Pred odpojenim akéhokolvek potrubia alebo hadice stlaéeného vzduchu vypnite privod stlaéeného vzduchu.
Pockajte, kym sa tlak stabilizuje.

e Pred zacatim prace skontrolujte tesnost vsetkych spojov a potrubi. Ak sa zisti netesnost, musi sa okamzite
opravit. Netesnost spdsobuje dodatoc¢né zatazenie kompresora a zvysuje prevadzkové naklady.

* Tlakové potrubia a potrubia by sa mali pravidelne kontrolovat. Ak sa pocas prevadzky zisti netesnost, prace sa
musia okamZite zastavit. PoSkodeny prvok musi byt opraveny alebo vymeneny za novy. Tlakové hadice nesmu byt
zalomené. VSimnite si ¢iaru na povrchu drétu.

* Takto oznacené vodice by mali byt ¢o najrovnejsie.

* Tlakové vedenia by nemali byt umiestnené cez ostré hrany alebo vedené na miestach, kde by sa mohli poskodit
alebo prerezat.

* Pred inStaldciou novej hadice ju najskor vyfuknite stlacenym vzduchom.

¢ Ak je potrebné pretiahnut kabel cez rozne konstrukéné prvky, pouZite bezpecnostnu objimku a kable pravidelne
kontrolujte.

¢ Aby ste zabranili vniknutiu necist6t do zariadenia, pouzite bezpecnostné zatky a kryty.

Pieskovanie

Pred poufZitim stroja sa uistite, Ze viete, ako ho obsluhovat. Precitajte si ndvod na obsluhu stroja, ako aj ndvody na
vzduchovy kompresor a akékolvek iné nastroje alebo stroje, ktoré mozno poufZit s pieskovacim zariadenim. Mali
by ste sa tiez uistit, Ze na miesto, kde sa bude stroj (alebo dokonca obrobok) pouzivat, sa nevztahuju $pecidlne
bezpecnostné pravidld a predpisy.

Ak ano, pozorne si ich precitajte.

e UdrZujte svoj pracovny priestor Cisty.

¢ NepouZivajte pieskovacie zariadenie alebo kompresory v blizkosti horlavych alebo vybusnych plynov alebo
kvapalin.

* Nedovolte detom v pracovhom priestore. Kazdy, kto sa nachadza v priestore pieskovania, musi nosit rovnaké
osobné ochranné prostriedky ako osoba vykonavajuca pieskovanie.

¢ PouzZivajte odporucané ochranné prostriedky a odev — hrubé ochranné rukavice a protiprachovid masku a kuklu.
¢ Pravidelne kontrolujte svoje pieskovacie zariadenie. UPOZORNENIE - Odkryté casti pieskovacieho stroja
podliehaju vnutornému opotrebovaniu, takZe pouZivatel si ich poskodenie spodiatku nemusi vSimnut. Znicenie
tychto ¢asti m6ze sposobit vazne poskodenie.

¢ Pri pieskovani malych dielov pouZite vhodné upinacie zariadenie na bezpecné uchytenie dielu a nechajte obe
ruky volné na ovladanie ventilu a trysky.

¢ Neprecenujte svoje schopnosti. PouZivajte vhodnu pracovnu obuv

¢ UdrZujte naradie v dobrom stave.

¢ Pred vykonavanim udrzby, ked' sa zariadenie nepouZiva, odpojte zariadenie od privodu stlaceného vzduchu.

e Uistite sa, Ze stroj neméze byt ndhodne zapnuty. Ked spotrebi¢ nepouzivate, zatvorte vsetky ventily.
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e Pri praci budte opatrni — ak sa unavite, prestarite pracovat.
¢ Pri opravach pouzivajte iba origindlne ndhradné diely .

Silové vybavenie

e Ak je zariadenie vybavené stlatenymi pruZinami, pouZite vhodné zariadenie na ich pomalé a bezpecné
uvolnenie.

¢ Pred vyhodenim obalového materidlu skontrolujte, ¢i vo vnutri nezostala Ziadna Cast. Ak ano, odstrarte ho a
nainstalujte na svoje miesto. Na ziskanie informacii pouZite kontrolny zoznam dielov a vykres zostavy.

Instalacia

¢ Pred vyhodenim obalového materidlu skontrolujte, ¢i vo vnutri nieCo nezostalo. Ak ano, odstrante ho a
nainstalujte na svoje miesto. Na ziskanie spravnych informdcii pouZite kontrolny zoznam dielov a vykres zostavy.

¢ Na utesnenie zavitovych spojov sa odporuca pouzit teflénovu pasku.

e Stroj sa doddva vopred zmontovany.

¢ Pozri ndkres (7) a namontujte drziaky (6) na nddobu na abrazivny material (1). Vlozte osku kolesa (5) cez spodny
koniec drZiakov a nasadte kolesa (2) na osku a zaistite ich poistnymi ¢apmi (3).

¢ Nastavte opornu nohu (4) a zaistite ju poistnym kolikom (3).
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¢ Podla nakresu naskrutkujte zostavu na vystupny zavit zariadenia.

¢ Utesnite spoj teflénovou paskou.

¢ Podla vykresu zostavte trysku. >

¢ Pomocou dielov (24) a (23) pripojte namontovanu trysku. Urobte to podla vykresu.

Z—“
23
§~WAM

%

¢ Podla vykresu zostavte zostavu manometra. "

mBa

¢ Na zaklade vykresu zostavte zostavu jednotky separacie sedimentov.

¢ Postavte zostavenu jednotku na kolesa.

¢ Pripojte zostavu manometra k hornej Casti zariadenia podla obrazka.

* Pripojte separacnu jednotku sedimentov.

¢ Pred poutZitim sa uistite, Ze vSetky spoje a konektory su spravne zmontované,
dotiahnuté a spravne funguju.
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Po dokonéeni instaldcie vykonajte test tesnosti takto:

e Zatvorte ventil (18) - ovladacia paka musi byt umiestnend kolmo na telo ventilu.

e Zatvorte ventil (18-C) - ovladacia paka musi byt umiestnena kolmo na telo ventilu.

¢ Pripojte privod stlaceného vzduchu (od kompresora) k vstupu (19).

e Zatvorte vstupny otvor dielmi (11) a (12).

¢ Opatrne otvorte vstupny ventil (18).

* Sledujte zvySenie tlaku vo vnutri nadrZze na manometri.

 Pocuvajte akykolvek zvuk, ktory méze naznacovat unik. Ak podujete takyto zvuk, vydychnite nasledovne.

¢ Zatvorte vstupny ventil (18), potom opatrne otvorte ventil (18-C). Stlacte packu na vystupe a opatrne vypustite
vzduch zo systému.

¢ Sledujte tlakomer, aby ste sa uistili, Ze v systéme nie je Ziadny tlak.

e Spoje (rychle konektory), ktoré vykazuji netesnosti, musia byt znovu utiahnuté. Ak tieto kroky nestadia,
uvolnite spoje a poutzite viac teflonovej pasky na ich utesnenie.

servis

¢ Chrante svoj kompresor pred abrazivnymi Casticami vymrsStenymi z pieskovaca. Pocas prevadzky kompresor
nasava velké mnoZstvo vzduchu a jeho filter nedokaze eliminovat vsetky castice skér, ako sa dostanu do
kompresora.

¢ Ak sa abrazivne Castice dostanu do kompresora, spésobia nezvratné zmeny na kompresore. Ak je to mozné,
umiestnite kompresor do inej miestnosti. Alebo ak pracujete vonku, umiestnite privod vzduchu do kompresora v
rovnakom smere ako vietor. Pouzite dostatocne dlhy napdjaci kdbel so spravnym vnutornym priemerom, aby
ste zabezpecili spravne prudenie vzduchu.

Otvorenie nadoby na abrazivo

¢ Pred otvorenim nadoby na abrazivo uvolnite stlaceny vzduch. Zatvorte ventil (18 -B) a kratko stlacte spust, aby
ste uvolnili zvy$ny vzduch z trubice.

e Zatvorte ventil (18) a znova kratko stlacte spust, aby stlaceny vzduch mohol uniknit z nadrze.

e Uistite sa, Ze tlakomer (15) ukazuje nulovy tlak a otvorte nadrz.

¢ Pouzivajte iba vzduch s maximdalnym povolenym tlakom 8 barov. Ak vzduch dosiahne vyssi tlak, prebytocny
vzduch sa uvolni cez poistny ventil (10) - ak sa ventil pri vyssom tlaku nezapne, okamZzite zastavte pracu a znovu
nastavte tlak v nadrzi. Potom sa mézete pokusit najst pricinu poruchy.

Vyber spravneho brusiva

e Spravne zvolend abraziva vyrazne ovplyviiuje efektivitu vyroby a efektivitu technologického procesu
pieskovania. MozZete pouzit cenovo vyhodné materidly, ako je piesok. Naklady na uUsporu penazi tymto
spésobom vsak spdsobuju mnoZstvo inych (technickych) problémov. BeZny piesok (aj starostlivo ocisteny)
obsahuje Ciastocky necistot a organické Castice, ktoré absorbuju vihkost.
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VIhké abrazivne latky mézu upchat alebo poskodit striekaciu dyzu alebo ventily stroja. Odporucame preto
pouzivat syntetické pieskovacie materidly, ktoré takéto problémy eliminuju.

¢ Pri opakovanom pieskovani tou istou latkou pamatajte na to, Ze ostré hrany abrazivnych castic sa
opotrebuvaju (otupuju), ¢&im sa znizuje Ucinnost procesu pieskovania. Aby sa zachoval dobry prevadzkovy
stav zariadenia a aby boli dodrzané bezpec¢nostné predpisy, mali by sa pravidelne vykonavat nasledujuice
¢innosti:

¢ \V\ymente znecisteny a opotrebovany abrazivny material.

¢ Skontrolujte trysku abrazivneho rozprasovaca a vzduchovu trysku. V pripade potreby vymerite trysku za
novu. Ak sa pouZiju opotrebované trysky, moze dojst k poskodeniu pistole.

« Skontrolujte vSetky Casti stroja, ktoré sa mézu opotrebovat pésobenim abrazivneho materialu.

e Ochrannu féliu a rukavice treba vymenit.

Doplnenie nadrze abrazivnym prostriedkom

e Uistite sa, ze je brusivo suché a Ze velkost €astic neupchéava ventily (18-B a 18-C), zmieSavaciu komoru
(22), rarky (24), trysku (27) atd.

¢ Musi sa nosit vhodny ochranny odev.

e Zatvorte hlavny privodny ventil (18) - posurite paku do kolmej polohy k telu ventilu.

o Stladte spustova paku na konci hadice, aby ste uvolnili vzduch z nadrze.

¢ Otvorte vstupné ventily (18-C), (18-A), (18-B). Posunte paku do polohy rovnobeznej s telom ventilu.

e Uistite sa, Ze monitor krvného tlaku zobrazuje 0.

¢ Zatvorte ventil (18-B).

¢ Odskrutkujte kryt nadrze (12).

* VloZte lievik (29) do otvoru a nalejte latku dovnutra. Pokuste sa naliat do nadrZe dostatok abraziva na
dokonéenie procesu pieskovania bez toho, aby ste ju museli dopifiat. Ak budete pieskovat velké plochy,
nenaplfiajte nadr na viac ako 75 % jej celkovej kapacity. Pred plnenim nezabudnite vynulovat tlak v nadri.
Postupujte podla krokov uvedenych vysSie. Vylejte tieZ zozbierand vodu z jednotky na separdciu
sedimentov (17), pretoze vlhkost méze vniknut do nadrze a namodit latku, o mdze upchat vstupné ventily
(18-B) a (18-C).

¢ MnoZstvo vodného kondenzatu v separacnej jednotke kontrolujte aj pocas prevadzky, najma pri vysokej
vlhkosti okolia.

* Po naplneni naskrutkujte kryt nadrze (12) s nasadenym tesnenim.

¢ Zatvorte vystupny ventil (18-C) a otvorte hlavny vstupny ventil (18).

e Kratko potom, ako zaénete napliiat nadrz vzduchom, skontrolujte tesnost nadrze na stla¢eny vzduch (pod
krytom).

¢ Otvorte ventil (18-C) a (18-A), aby ste vyfukli zvysky abraziva.

¢ Zatvorte ventil (18-C).

¢ Otvorte ventil (18-B).

¢ Otvorte ventil (18-C).

» Stlacenim spuste na konci hadice spustite proces pieskovania.
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Dokoncenie procesu pieskovania

¢ Zatvorte ventil (18-B).

o Stlacte spust (18-C), aby ste z drotu vyfukli zvysny abrazivny material.

e Zatvorte ventil (18).

o Stladte spust (18-C), aby ste uvolnili zvy$ny tlak z nadrze. Tlakomer musi ukazovat 0.
* Kvoli bezpecnosti zatvorte vSetky ostatné ventily.

Udrzba

e UdrZujte svoje naradie Cisté. Necistoty sa mozu dostat do vnutornych mechanizmov stroja a spdsobit
poskodenie.

* Na Cistenie stroja nepouzivajte agresivne Cistiace roztoky ani rozpustadla farieb alebo lakov.

e Plastové Casti by ste mali Cistit handrickou navlhé¢enou v mydlovej vode.

¢ Kovové povrchy ocistite a namazte handri¢kou navlhéenou v parafinovom oleji.

¢ Ked sa zariadenie nepouziva, namazte ho vhodnym mazivom a uskladnite na suchom mieste, aby ste
zabranili kordzii.

e Casti pieskovacieho zariadenia, ktoré prichadzaju do kontaktu s abrazivnou latkou, sa rychlo
opotreblvaju. Su to hlavne: potrubie (24), vstupny ventil (18-C) a trysky (27). Tieto diely by sa mali
pravidelne kontrolovat z hladiska beZzného opotrebovania a podla potreby by sa mali vymenit.

¢ Novy pracovny kabel (24) je vybaveny stenami z dvoch vystuznych kadblov a ma hrdbku 6 mm. Priddenie
abrazivneho materialu spbésobuje, Ze steny rurky sa stenc¢uju a rarka sa musi v pripade potreby vymenit.

¢ Na kontrolu tesnosti systému zatvorte ventil (18-C) a natlakujte ho. Potom priloZte ruku k popisanym
¢astiam a skontrolujte, ¢i neunika vzduch.

¢ Na kontrolu mensich netesnosti pouzite mydlovu vodu.

¢ Ak spozorujete maly Unik, okamZite zastavte pracu a uvolnite tlak v systéme. Potom vymerite poSkodenu
Cast.

e Starostlivo skontrolujte aj zvysné Casti systému.

ZoSrotovanie

Na konci Zivotnosti zariadenia je potrebné ho zlikvidovat v sulade s platnymi zdkonmi a predpismi. Vyrobok
je vyrobeny z kovovych a plastovych Casti, ktoré je mozné recyklovat, ak su od seba oddelené.

1. Demontujte vSetky diely.

2. Vsetky Casti oddelte podla materidlov, z ktorych su vyrobené (napr. kovy, guma, plasty atd.). Separované
Casti by mali byt odovzdané do najblizsieho recyklaéného zariadenia na spracovanie.
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Technické udaje

Objem nadrze: 76L

Pracovny tlak: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Priemer dyzy: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Spotreba vzduchu: 170-700 |/min

1 Nadrz

2 kolesa

15 3 Zaistovaci kolik

4 Podpora

5 Hriadel

1 6 Rukovit

7 Rukovite

8 Sesthranna matica
9 Skrutka

10 Poistny ventil

) } //—-13 o 11 Tesniaci O-kruzok
= 12 == 12 Plniace hrdlo

13 Konektor

14 Konektor

15 Tlakomer

16 Priamy konektor
17 Odlucovac vody
18 ventil 3/8"

18A ventil 3/8"

18B ventil 3/8"

18C ventil 3/8"

19 Konektor

20 Priamy konektor
21 Vzduchova hadica
22 Vystupna rurka abraziva
23 Upinacia svorka
24 Drot na pieskovanie
25 Obmedzovac

26 Tesnenie

27 trysiek

28 Poistovacia matica
29 Lievik

30 Kryt

31 Kovova podlozka
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Pravidla udrzby sifénovych pieskovacov

1. Pravidelné technické prehliadky

Vykonavajte pravidelné kontroly podla odporucani vyrobcu, najmenej raz za 6 mesiacov.
Skontrolujte stav hadic, trysiek, ventilov a upeviiovacich prvkov.

Skontrolujte tesnost instaldcie a pritomnost akéhokolvek mechanického poskodenia.

2. Cistenie po kaZdom poufZiti

Vyprdazdnite nddrZ od zvyskov abraziva.

Dokladne vycistite vnutro nadrze a systém privodu vzduchu a abraziva.
Pieskovac skladujte na suchom a vzdusnom mieste, aby ste predisli korézii.

3. Kontrola pneumatického systému

Skontrolujte technicky stav kompresora a tesnost pneumatickych vedeni.
Vycistite a vymernite vzduchové filtre podla planu vyrobcu.

Uistite sa, Ze prevadzkovy tlak neprekracuje pripustné normy pre dany model.

4. Bezpecnost pouZivania

Pouzivajte iba abrazivne prostriedky odporucané vyrobcom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte Uplnost a funkénost ochrannych prostriedkov (napriklad masky, rukavice,
ochranny odev).

Chrante pracovisko pred Sirenim prachu a abraziva.

5. Dokumentdcia a zdznamy

Uchovavajte dennik Udrzby, zaznamenavajte datumy kontrol, Cistenia a vymeny dielov.

Ak sa zistia nejaké poruchy, ihned ich zapiste do dokumentéacie a zariadenie vyradte z prevadzky az do ich
opravy.

6. Ndhradné diely a opravy
Pouzivajte iba origindlne alebo vyrobcom schvdlené nahradné diely.
Vsetky opravy by mali vykondvat autorizované a vyskolené osoby.

Pravidla Cistenia sifonovych pieskovacov

1. Priprava na Cistenie

Odpojte zdroj vzduchu - vypnite kompresor a vypustite vzduch zo systému.

Zabezpecte si pracovny priestor — zabezpeclte vetranie, pouzivajte protiprachovid masku a ochranné okuliare.
Noste ochranny odev, najma pracovné rukavice a masku s filtrom P3.

2. Vyprdzdnenie nddrzZe
Zvysny abrazivny material vylejte z nadrze do vhodnej nadoby.
Skontrolujte, ¢i v nadrzi nie je mokré alebo zhlukované brusivo — odstrarite ho rucne.

3. Cistenie vnutra nddre
Vydistite interiér suchym stlatenym vzduchom alebo méakkou kefou.
NepouZivajte vodu - vlhkost moze poskodit zariadenie a znicit brusivo.
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4. Cistenie potrubi a privodného systému
Vyfukajte vzduch a abrazivne vedenia - najlepsie s odstranenou tryskou.
Skontrolujte zablokovanie, praskliny alebo opotrebovanie materialu (napr. na hadici sifonu).

5. Udrzba trysiek a ventilov

Demontujte trysku a ventily - oCistite ich od prachu a abraziv.

Ak su kovové, mozete ich utriet jemne navlhéenou handri¢kou s antikoréoznym prostriedkom. Skontrolujte
opotrebovanie a v pripade potreby vymente.

6. Ukoncenie a uskladnenie
Po dokonceni Cistenia uloZte pieskovac na suché miesto, mimo dosahu vihkosti.
Otvorte ventily a otvorte nadrz, aby ste zabranili kondenzacii.

7. Frekvencia Cistenia

Po kazdom pouziti - vyprazdnite nadrZ, vycistite hadice a trysku.

Raz tyZdenne (pri intenzivnom pouzivani) - dokladnejSie Cistenie celého systému.
Raz mesacne - kontrola technického stavu, pripadné premazanie alebo udrzba.

Pravidla skladovania sifonového pieskovaca

1. Miesto uloZenia

Suchd a dobre vetrana miestnost - vihkost moze sposobit kordziu kovovych Casti a spekanie abraziva.
Mimo zdrojov tepla a ohfla — najma ak pouzivate horlavé abraziva (napr. niektoré plasty).

Stabilny povrch - chrante pieskovac pred prevrhnutim.

2. Cistenie pred uskladnenim

Vyprézdnite nadobu s abrazivnym materialom - ponechanie materialu v iom moze sposobit jeho zhlukovanie a
upchatie trysky.

Potrubie prefuknite stlatenym vzduchom — odstrante z instaldcie vietok zvySny prach a abrazivne latky.

Utrite vonkajsie povrchy — najma ventily, trysky a nadrz.

3. Udrzba komponentov

Skontrolujte tesnenia, ventily a potrubia — poSkodené diely treba vymenit alebo nakonzervovat.
Namazte pohyblivé Casti - ak to vyrobca odporuca (napr. gulové ventily).

Kovové Casti chrante pred kordziou, napr. s jemnou vrstvou technického oleja.

4. Skladovanie prislusenstva

Trysky, hadice a pistole skladujte na suchom mieste, najlepsie v ich origindlnom baleni alebo samostatnych
nadobach.

Hadice neumiestniujte na ostrd hranu alebo pod zataz — predidete tak prasklinam a poskodeniu.

5. Pravidelnd kontrola technického stavu

Z Casu na Cas (napr. raz za mesiac) skontrolujte:

- tesnost instaldcie,

- stav trysky (i nie je prilis opotrebovana),

- nevykazuju Ziadne znamky korozie alebo poskodenia.

163

—
| —



. (&Ko

Zaobchadzanie s poskodenymi nastrojmi

1. OkamZité vyradenie z prevddzky

Ak zistite, Zze niektory komponent (napr. tryska, hadica, ventil) je posSkodeny, netesny alebo chybny,
okamzite zastavte pracu.

Naradie oznacte ako pogkodené — napr. so &titkom alebo nalepkou ,NEPOUZIVAT*.

2. Posudenie druhu skody

Pozrite sa, o sa presne stalo:

Prasknutie hadice — vyZaduje okamZzitd vymenu.

Opotrebovana alebo prasknutd tryska — vymerite (opotrebovana tryska zniZzuje vykon a zvySuje spotrebu
abraziva).

Netesny ventil alebo spoj - mozna oprava alebo vymena tesnenia.

Upchata hadica — skuste ju vydcistit stlaéenym vzduchom alebo preplachnut (ak to vyrobca umozriuje).

3. Oprava alebo vymena

Opravujte len v sulade s pokynmi vyrobcu — najma ventily a tlakové komponenty.

Ak si nie ste isti, Ci je oprava mozna a bezpecna - vidy vymerite diel za novy.

Vyhnite sa provizérnym opravam pomocou pasky, silikdnu alebo drotu - to méze byt velmi nebezpecné pri
praci pod tlakom.

4. Zdokumentovanie poskodenia

Ak pracujete vo firme alebo dielni:

Poruchu zapiste do servisnych zaznamov.

Doplrite informacie o datume, dévode a rozsahu opravy/vymeny.
To ulahdi buduce kontroly a identifikaciu opakujicich sa problémov.

5. Likviddcia poskodenych Casti

PouZité alebo poskodené trysky, ventily a hadice zlikvidujte v silade s miestnymi predpismi (napriklad
kovovy alebo priemyselny odpad).

Nenechavajte volné ani ostré predmety — mozu predstavovat nebezpecenstvo pre ostatnych.

6. Pred opdtovnym pouZitim

Po vymene/odstraneni poskodeného prvku:

Skontrolujte tesnost celej instaldcie.

Vykonajte ,suchy” test, napr. 2-3 minuty so zapnutym vzduchom a bez abraziva.
Az potom by ste mali zacat so skutoénym pieskovanim.

Kontakt pre zabezpecenie a podporu:

Vyrobca: Spoloc¢nost GEKO s ru¢enim obmedzenym Sp.k.
Adresa: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktné &islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webstranka: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledné dve ¢islice roku oznacenia CE - 25
C € ES VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

76L sifonovy pieskovac, Typ: G02020, Model: FF-Q903,

Spitia poziadavky nasledujicej smernice EU:
2014/68/EU — Smernica o tlakovych zariadeniach (PED)

Harmonizované normy:
EN 13445-1:2021 - Tlakové nadoby bez plamenia - Cast 1: Vieobecné poziadavky.

Komentare:

Produkt bol dobrovolne overeny tretou stranou:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. hrad Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Taliansko
www.entecerma.it

Overovacie Cislo: 6C250307.YFIUU56

Datum vydania: 07.03.2025
Datum spotreby: 06.03.2030

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez stuhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Meno, priezvisko a funkcia opravnenej osoby



