Preklad pévodného navodu

.C@ EKO

NAVOD NA POUZITIE

Hydraulicka lis s manometrom 20T

SK

Typ: G02087, Model: 20T

Vyrobené pre

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pred prvym pouzitim sa prosim dékladne oboznamte s tymto navodom na pouzitie.
Oboznamenie sa so vSetkymi pokynmi potrebnymi na bezpe¢né pouzivanie a
obsluhu apochopenie vSetkych rizik,
ktoré moézu vzniknut’ po€as prevadzky zariadenia, patri do povinnosti jeho
pouzivatela.
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POZOR!

Vzhfadom na neustale zlepSovanie produktov su
fotografie a vykresy uvedené v navode len orientacné a
mozu sa lisit od zakupeného
tovaru. Tieto rozdiely nemdzu byt zakladom na
reklamaciu.
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POZOR!!
Prvé spustenie tohto zariadenia je v zmysle tohto navodu pravhym krokom, v ktorom pouzivatel
s vofnou a nepresvedCenou vOfou potvrdzuje, Zze si tento navod starostlivo precital, porozumel
jeho vyznamu a oboznamil sa so vSetkymi nasledkami.

OPIS

Hydraulicka lis je urCena na lisovanie a vtlaCanie lozisk, Capov a podobnych prvkov. Ma Siroké vyuzitie
predovSetkym v strojarskej vyrobe, montdzi a demontazi vSade tam, kde méze nahradit nebezpecné
vtlacanie Casti pomocou uderov. Vytvaranim vefkej sily umoziuje hydraulicky jemne, plynulo a presne
posobit na montované ¢asti. Lis je vybaveny manometrom.

TECHNICKE UDAJE

Maximalny tlak: 20T
Pracovny rozsah: 0-1035mm
9 drovni

Pracovna Sirka: 495mm
Chod valca: 145mm

Cista hmotnost: cca 91kg.
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PRAVIDLA BEZPECNOSTI

» Je potrebné oboznamit sa s tymto zariadenim, jeho ovladanim, prevadzkou, jeho prvkami a moznymi
hrozbami spojenymi s jeho nespravnym pouzivanim.

* Je potrebné vzdy dodrziavat pokyny uvedené na varovnych tabuliach. Tieto tabule sa nesmu
odstranovat ani ni¢it. V pripade poSkodenia alebo necitatefnosti tabulf sa prosim obratte na
dodavatela.

* Pracovisko udrziavame v poriadku a Cistote. Neporiadok na pracovisku moéze spdsobit nehodu.

* Nikdy sa nesmie pracovat na tesnych alebo zle osvetlenych miestach. Vzdy je potrebné skontrolovat,
¢i je podlaha stabilna a ¢i je dobry pristup k pracovnému miestu. Vzdy je potrebné udrziavat stabilnu
poziciu.

* Vzdy je potrebné sledovat priebeh prace a vyuzivat vSetky zmysly. Pracu netreba pokracovat, ak sa
na fiu nemdzeme plne sustredit.

» Je potrebné starat sa o svoje nastroje a udrziavat ich v Cistote.

* Rukovate a ovladacie prvky musia byt suché a bez stdp oleja a maziva.

» Je potrebné zabranit pristupu zvierat, deti a nepovolanych osob.

* Nesmiete vkladat ruky ani nohy do pracovného priestoru.

* Nikdy nesmiete nechat pracujuce zariadenie bez dozoru.

» Zariadenia sa nesmu pouzivat na iny Ucel, ako na ten, na ktory su uréené.

* Pri praci je potrebné pouzivat osobné ochranné prostriedky (napriklad okuliare, chranice sluchu,
respirator, pracovnu obuv atd’.).

* Nesmiete sa naklanat a vzdy pouzivat obe ruky.

* So zariadenim sa nesmie pracovat pod vplyvom alkoholu alebo inych omamnych latok.

* V pripade zavratov alebo nevolnosti sa nesmie pracovat so zariadenim.

+ Akékolvek zmeny v zariadeni si zakazané. NEMOZETE SPUSTIT LIS, ak zistime ohnutie, prasklinu
alebo iné poSkodenie.

* Nikdy nesmiete vykonavat udrzbu pocas prace.

* Ak sa objavi zvlaStny zvuk alebo iny mimoriadny jav, okamzite zastavime stroj a preruSime pracu.

» KIluce a skrutkovace po ich pouziti je potrebné odstranit zo stroja.

* Pred zapnutim je potrebné skontrolovat, ¢i st vSetky skrutky dobre dotiahnuté.

» Je potrebné zabezpecit pravidelnu udrzbu stroja. Pred zapnutim je potrebné skontrolovat, i stroj
nema viditelné poskodenia.

* Pri adrzbe a opravach je potrebné pouzivat iba originalne nahradné diely.

* Pouzitie dodato¢nych zariadeni alebo vybavenia, ktoré neodporudil dodavatel, méze sposobit
nehodu.

* Na konkrétnu pracu je potrebné vybrat vhodné zariadenie. Nesmiete pretazovat stroje alebo
zariadenia s malym vykonom a pouzivat ich pri pracach, ktoré vyzaduju vacsie stroje.

+ Zariadenia sa nesmu pretazovat. Pracu je potrebné vyberat tak, aby zariadenie dosahovalo
optimalne rychlosti bez pretazenia. Zaruka sa nevztahuje na poSkodenia spbsobené pretazenim.

» Zariadenie je potrebné chranit pred nadmernou teplotou a sineénym Zziarenim.

* Zariadenie nie je uréené na pracu s vodou ani v vihkom prostredi.
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* Ak zariadenie nebude dlh&i ¢as pouzivané, uskladnime ho na suchom, uzavretom mieste mimo
dosahu deti.

* Pred spustenim stroja skontrolujeme, Ci su vSetky bezpecnostné prvky funk&né, pracuju hladko a
spolahlivo. Kontrolujeme, ¢i su vSetky pohyblivé ¢asti v dobrom stave.

» Kontrolujeme, Ci niektoré Casti nie su prasknuté alebo opotrebované a €i su vSetky

spravne upevnené. Kontrolujeme ostatné podmienky, ktoré mézu ovplyvnit spravne fungovanie
stroja a nastrojov.

* Ak nie je v tomto navode uvedené inak, poSkodené Casti a bezpecnostné prvky je potrebné opravit
alebo vymenit.

HYDRAULICKE ZARIADENIE

» Maly unik kvapaliny z hydraulickej pumpy a hydraulickych valcov je Standardnou vlastnostou kazdej
hydraulickej pumpy a valca a nepredstavuje poruchu pocCas prevadzky. Stratu kvapaliny je potrebné
priebezne dopinat.

* Pred odpojenim demontovaného spojenia je vzdy potrebné znizit pracovny tlak na uUroven
atmosférického tlaku.

* Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat tesnost vSetkych spojeni a okamzite odstranit zistené
netesnosti.

» Pravidelne je potrebné skontrolovat stav tlakovych hadic. V pripade ich mechanického poSkodenia
alebo zistenia netesnosti je potrebné okamzite prerusit pracu a zabezpecit ich odbornu vymenu.

* Tlakové hadice nesmu byt skrutené — je potrebné sledovat liniu na povrchu hadice, ktora nesmie
byt skrutena.

* Tlakové hadice nesmu byt vedené na miestach, kde im hrozi nebezpeenstvo mechanického
poskodenia na ostrych hranach alebo odervanie.

* Nikdy nesmiete prekrocit povolené zatazenie hydraulického valca. Nesmiete prekrocit maximalne
vysunutie piestu, pretoZze tymto spésobom mézete dokonca vytiahnut piest von z valca.

» Ak su rychlospojky odpojené, nasadime zatky, aby hydraulicky systém zostal Cisty.

» Ak zatazenie valca nie je nastavené centralne, je potrebné Cerpat s osobitnou opatrnostou. Ak je na
Cerpanie potrebna velka sila, pracu je potrebné prerusit a nastavit valec tak, aby bol zatazeny
centralne. Tento prostriedok by mal obmedzit ¢erpaciu silu.

* Nesmiete klast Ziadne tazké predmety na hydraulické hadice, aby ste predisli ich zamotaniu. Hadice
vzdy ukladajte volne, aby ste predisli poSkodeniu ich a spojovacich prvkov.

» Nastroje uchovavame mimo dosahu tepla a ohia, pretoze to moéze nastrojom uskodit.

* Nové hadice je potrebné prefuknut stlaéenym vzduchom alebo preplachnut &istou hydraulickou
kvapalinou.

 Pri prechodoch cez konstrukcie je potrebné pouzivat tesnenia a priebezne kontrolovat ich stav.

* Pri pripadnom uniku hydraulickej kvapaliny na podlahu dielne vznikd moznost poSmyknutia. Preto je
potrebné taku kvapalinu rychlo odstranit pouzitim vhodnych prostriedkov (sorbentov alebo Cistiacich
utierok) a spravne uskladnit (do uzatvaratefnej nadoby
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plechovej) a odovzdat odbornikom na likvidaciu v sulade so Zakonom o odpadoch.

Nesmiete mieSat hydraulické kvapaliny od r6znych vyrobcov.

Je potrebné dodrziavat terminy vymeny hydraulickej kvapaliny.

Pri vymene, doplfiovani a manipulaciach sa snazime zachovat Cistotu hydraulickej kvapaliny.
Znedistenia vyrazne znizuju zivotnost zariadenia a spdsobuju jeho nezvratné poSkodenia.

Je potrebné pouzivat ochranné kryty a zatky, aby sa zabranilo prenikaniu

znecistenia do zariadenia.

VYKONAVACIE ZARIADENIE
Pred zacatim udrzby pneumatickych alebo hydraulickych zariadeni je potrebné zabezpe it znizenie
tlaku na uroven atmosférického tlaku.

Ak zariadenie obsahuje stla€ené pruziny, je potrebné zabezpecit’' ich pomalé
a bezpeéné uvolnenie pomocou vhodného nastroja.

1. OBSLUHA

2. Hydraulicky valec s manometrom namontujte na radm lisu.

3. Hydraulicky valec je potrebné pripojit k pumpe a skontrolovat, ¢i je spojenie dobre zabezpecené.

4. Je potrebné silno utiahnut uzatvaraci ventil ota¢anim doprava.

5. Element je potrebné opierat o posuvny pracovny stél lisov, alebo o dodanu pryzmaticku podlozku,
pricom element musi byt vzdy horizontalne pri lisovani lozisk, ¢apov atd. Pouzivame pristroje s
vhodnymi rozmermi (pod lisovanu ¢ast a koniec piestu), aby sme predisli vyhodenie tohto elementu.
POZOR! Dodané liatinové pryzmatické podlozky sluzia na narovnavanie hriadelov a tyc&i. Z tohto
doévodu musia byt umiestnené vertikalne. V horizontalnej polohe a pri vacésich zatazeniach mézu
byt zniené. Existuje nebezpeCenstvo vysunutia sa elementov. Na piest je potrebné nasadit
nadstavec. Standardny nadstavec na piest je uréeny na ploché lisovanie celou plochou, ak stabilita
Casti nie je naruSena. Ak su lisované tvarové Casti, je potrebné pouzit konce piestu s vhodnym
tvarom a podlozky, pripadne iné pristroje s vhodnou pevnostou. Existuje nebezpecenstvo vysunutia
sa elementov.

6. Stred stlatovaného elementu je potrebné umiestnit pod stredom tlaiaceho piestu.

7. Je potrebné ¢erpat pohybovanim paky ¢erpadla nahor a nadol.

8. Pocas prace je potrebné kontrolovat na manometri, aby vySka tlaku neprekracovala pripustnu
hodnotu, pre ktoru je lis navrhnuty. Je potrebné sa vyhnut prudkému poklesu tlaku, pod vplyvom
narazov moze dojst k poSkodeniu manometra.

9. Tlak sa uvolfiuje odskrutkovanim vystupného ventilu.

MONTAZ

Pred vyhodenim obalu po zariadeni skontrolujeme, Ci v hom nezostali nejaké elementy. Ak ano,
identifikujeme ich podfa zoznamu alebo montadzneho vykresu a montujeme na spravne miesto.
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1. Spojte listy zakladne s favym a pravym stipikom a dolnou prieékou pomocou skrutiek, podloZiek,
zabezpecovacich podloziek a matic.

2. Nastavte ram lisu do vertikalnej polohy, spojte jednu z hornych prie¢nych nosnikov s favym a
pravym stipikom pomocou skrutiek, podloZiek, zabezpecovacich podloZiek a matic.

3. Nastavte dalsi priec¢ny nosnik do cielovej polohy a namontujte hornt dosku sti¢asne na oboch
hornych prie€nych nosnikoch, potom pripevnite valec, zaSroubujte ho hornou maticou zospodu
hornych prie¢nych nosnikov, zasunte valec do otvoru v zakladni dosky a zaSroubujte dolnt maticu
zospodu dolnej dosky, potom zabezpedte vrch a dno valca zaSroubovanim pomocou kolikov,
podloziek, podloziek.

zabezpecovacich a matic.

4. Priskrutkujte dva prie¢ne nosniky pomocou Styroch kolikov, ktoré vlozite do distanénych puzdier
umiestnenych medzi prieCnymi nosnikmi, a potom dotiahnite Styri koliky pomocou podloziek,
zabezpecovacich podloziek a matic.

5. Vlozte ¢apy ramu stola do otvorov stipikov a potom vlozte predtym spojené prie¢ne nosniky
medzi stipiky opierajuc na ¢apoch.

6 Spojte zostavy &erpadla a motora vzduchového systému s pravym stipikom pomocou skrutiek a
podloziek.

7 Pripojte hydraulicku hadicu k valcu a namontujte manometer na maticu pripojenia manometra s
nylonovou podlozkou.

8 Dotiahnite vSetky skrutky a matice.

CASTI
1. Manometer 16. Podlozky
2. Krizok 17. Stol
3. Piest 18. Kolik
4. Skrutka 19. Ram
5. Skrutka 20. Zakladna
6. Horna doska 21. Podlozka
7. Matica 22. Zabezpecovacia podlozka
8. Dolna doska 23. Matica
9. Sedlo piestu 24. Hadica
10. Horny ram 25. Dolny prie¢ny nosnik
11. Matica 26. Zakladna Cerpadla
12. Skrutka 27. Podlozka
13. Podlozka 28. Skrutka
14. Podlozka 29. Cerpadlo
15. Matica 30. Pripojenie hadice
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ODSTRANOVANIE PROBLEMOV

OPIS

PRICINA

ODSTRANENIE

Cerpadlo nefunguje

Znedistené tesnenie ventilu /
opotrebované tesnenie

Vymenit tesnenie.

Cerpadlo nedava tlak

ZavzdusSnenie

Otvorime vystupny ventil a
odvzdusnime zatku na doplnenie
kvapaliny.

Cerpadlo je nestabilné pod
zatazenim

Nadrz méze byt preplnena alebo
je v nej prili$ malo oleja.

ZavzdusSnenie

Skontrolujte Uroven oleja po
odskrutkovani zatky na
doplnenie. Doplnte olej na
spravnu Uroven.

Niekolkokrat dopumpovat pri
otvorenom ventile, potom zavriet
ventil.

Cerpadlo nepracuje stabilne

Tesnenie piestu Cerpadla mbze
byt opotrebované.

ZavzdusSnenie

Vymenit tesnenie za nové.

Odvzdusnit
demontovanim zatky.

Piest sa vracia pri zatazeni.

Znedistené sedlo
uzatvaracieho ventilu.

PosSkodené sedlo ventilu

Demontovat uzatvaraci ventil,
tesnenie, gufu a vycistit sedlo.
Znovu zmontovat ventil.

Buchat do guldcky, aby sa
sedlo prispdsobilo tvaru
guldcky, alebo prebrusit sedlo.

Piest pod zatazenim sa nevracia
po odskrutkovani ventilu

Prestavovanie

Nastavit spatné ventily
rychlospojok.

UDRZBA

* Nastroje je vzdy potrebné udrziavat v Cistote. Znecistenia, ktoré sa mozu dostat do mechanizmu
nastroja, mézu spbsobit jeho poSkodenie.
* Na Cistenie sa nesmu pouzivat agresivne Cistiace prostriedky ani rozpustadla. Plastové Casti je
potrebné utriet handrou navihé¢enou vo vode s mydlom.
* Nepouzivané zariadenia sa uchovavaju konzervované na suchom mieste, kde nie je ohrozené

kordziou.

Hydraulika

* Ak sa hydraulicky lis nepouziva, ¢erpadlo by malo byt uchovavané s otvorenym vystupnym
ventilom, aby sa prediSlo unave pruziny. Opotrebované pruziny spésobuju problémy s navratom

piestu do zakladnej polohy.

Doplnovanie oleja:

+ Uroven oleja je potrebné skontrolovat tak, Zze éerpadlo umiestnime vertikalne, vyberieme mierku

(ak je zariadenie vybavené mierkou) a skontrolujeme uroven oleja.

* Ak je to potrebné, je potrebné doplnit hydraulicky olej az po okraj otvoru (alebo podra mierky).
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* Po dlh§om pouzivani by mal byt olej vymeneny, aby sa zabezpecilo dlhSie pouzivanie
zariadenia. Olej sa vypusta tak, ze sa vyberie zatka a otvori sa vystupny ventil. Dbame na to, aby
sa do systému nedostali Ziadne necistoty. Lis opat naplnime vhodnym hydraulickym olejom.

Nastavenie spatnych ventilov rychlospojky.
* Demontaz oboch spolupracujucich ¢asti rychlospojky z hadice a valca.

* Vnutornu mosadznu matku nastavujeme tak, aby bol ¢ap (ktory otvara spatny ventil pri spojeni
oboch koncov) zatla¢eny do rychlospojky max. 0,2 mm pod uroven jeho tela.

* Opatovna montaz rychlospojok. Pred skrutkovanim utesiujeme zavit teflonovou paskou,
elastickym tmelom na utesnenie zavitov alebo inym prostriedkom zabezpecujucim tesnost
spojov a moznost opatovného demontaze.

Mazanie

Pracovné plochy mechanizmov pravidelne mazeme pomocou vhodného maziva.
LIKVIDACIA

1. Pouzitu hydraulicku kvapalinu je potrebné likvidovat v sulade so Zakonom o odpadoch. Po
ukonc&eni prevadzky vyrobku je potrebné pri likvidacii vzniknutych odpadov postupovat v
sulade s platnymi pravnymi predpismi. Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych Casti,
ktoré po vytriedeni podliehaju recyklacii nezavisle od seba.

2. Demontujeme vSetky Casti stroja.

3.  Casti delime na prislusné triedy odpadu (kovy, guma, plasty atd.) a odovzdavame na riadnu
likvidaciu.
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{SEKO

C€

Dve posledné ¢islice roku oznaéenia CE - 22

VYHLASENIE O ZHODE EU

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, Ze:

Hydraulicka lis s manometrom 20T
Typ: G02087, Model: 20T

spifa poziadavky smernic Eurdpskeho parlamentu a Rady: 2006/42/ES

Eurdpskeho parlamentu a Rady z 17. maja 2006 o
strojov,
a noriem EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018
je identicky s exemplarom, ktory je predmetom certifikatu hodnotenia typu CE
¢. QA-AC-465"/20 zo dna 11.05.2020
vydaného spolo¢nostou Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme
Anonim
EirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Ataeehirlstanbul, Turecko
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacné Cislo notifikovanej jednotky: 2138

Toto Vyhlasenie o zhode EU straca svoju platnost, ak sa produkt zmeni alebo prestavi bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin,02.02.2022 Larysa Kowalczyk



