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NAVOD NA POUZIVANIE A MONTAZ

@ Naskenujte ma
0INFORMI-'\CIA

Predtym, ako zacnete pracovat so svojim novym
zdvihdkom, si prosim pozorne a s porozumenim
precitajte tento navod.

Informacie obsiahnuté v tomto navode sme dékladne
skontrolovali, napriek tomu v3ak nezarucujeme, Ze text
neobsahuje chyby.

VZdy aktudlne informdcie najdete na nasej webovej stranke.
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DVOJSTLPOVY ZDVIHACI STROJ

MODEL: PK-4000G

NAVOD NA POUZIVANIE UCHOVAVAJTE PO CELU
DOBU PRI ZDVIHACOM ZARIADENI. UISTITE SA,
ZE
VSETCI POUZIVATELIA SA OBOZNAMILI S
NAVODOM PRED ZACATIM
INSTALACIE A PREVADZKY ZDVIHACIEHO
ZARIADENIA.
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Vazeny zakaznik.

BlahoZeldme Vam k nékupu dvojstipového zdvihaka Na spravne pouZivanie
modelu PK-4000G, ur¢eného na zdvihanie vozidiel s zdvihaka je potrebné poznat predpisy v oblasti:
maximalnou hmotnostou do 4000 kg.

- bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci,

Tento navod vam ukaze a opiSe vietko, €o je potrebné na

spravnu montaz a obsluhu tohto zdvihaka. wo oo
- Pouzivania zdvihaka.

Je ur€eny na obsluhu motorovych vozidiel, preto je - obsluhy vozidiel na zdvihacich plosinach.
zakazané pouzivat zdvihak na iné ucely, a to najma na
zdvihanie osob.

. o . o . Navod na obsluhu musi byt k dispozicii a
Je potrebné dodrziavat stanovené servisné terminy a obsluhujtci personal sa nim musf riadit,

presne vykonavat pokyny uvedené v tomto navode.

Pred prvym pouzitim zdvihaka si pozorne precitajte
tento navod. . . )
Predpisy BOZP maju prednost

pred navodom na obsluhu.

Navod obsahuje odborné pojmy, preto by montaz a
obsluhu mali vykonavat vySkolené osoby, ktoré su
obozndmené s odbornou terminoldgiou.

Ak chcete, mb6Zete kedykolvek vyuzit' nase sluzby montaze Viac informaécii ndjdete na nasej webovej
a Skolenia. stranke:

Zdvihak PK-4000G spifa vietky poZiadavky smernic o
strojovych zariadeniach.

WWW.NORMET.PL

Informacie obsiahnuté v tomto navode su
dokladne overené, napriek tomu vsak
nezaruCujeme, Ze text neobsahuje chyby.
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Dodavka a balenie

Za Skody, vady a chybajuce polozky, ktoré vzniknu pocas ﬁOZNI-'\MKA n
prepravy, zodpoveda prepravca.

Je velmi doélezité
skontrolovat stav zasielky v pritomnosti

kuriéra.
o 1 3 f Akékolvek chybajlice polozky alebo poSkodenia
1E el je potrebné zaznamenat do protokolu o
1] ] 8 poskodeni, ktory je povinny vyhotovit kuriér.

2000

Zaznam o poskodeni je jedinym podkladom
pre podanie reklamacie.

Obr. 1. Rozmery balenia

1. Kontrolka napajania -

HINGRMET =

2. Vyplnac napajania DVOJSTIPOVY ZDVIHAK PK-4000G

3. Tlacidlo zdvihu TYP: Dyojstipovy hydraulicky ROK VYROBY: 2021
MODEL: PK-4000G | NAPAJANIE: : 230/400 V/50 Hz

4. Tlacidlo uzamknutia NOSNOST 4000 KG | SERIOVE CISLO: PK4000G-21-28
* HMOTNOST: 750 kg ROZMERY: 3650 x 3880 x 430 mm

3. Tlaéld lo na SpL'J§t'a nie Dovozca: NORMET 42-200 Czestochowa, ul. $w. Rocha 104 c €

Vyrobené v €ER
6. Zvukovy signal L weounommet )
7 Zasuvka 230V Obr. 3. Typovy stitok

8. Nudzovy vypinac
Stfp

0br. 2. Oviddaci panel3| Sterujacy

@4

|
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Motor s Cerpadlom

Kryt (volitelné
prisluSenstvo)

Ovladaci panel

EERBEREN

Rameno

Adaptéry (volitelné)

/

Obr. 4. Sucasti zdvihacieho zariadenia
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Technické udaje

Nosnost’
4000 kg

Maximalna vySka zdvihu

1900 mm

Minimalna vySka zdvihu

100 mm

Doba zdvihu
35s

Elektricka pripojka
230V /400 V 50/60 Hz

Rozmery a pouZitie

2900 mm

Sirka
3445 mm

DiZka ramien
710 mm-1215mm

Sirka medzi stipmi
2900 mm

Hmotnost’
750 kg

Hladina akustického tlaku na pracovisku,
korigovana charakteristikou A, neprekracuje
<70 dB

3880 mm
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Obr. 5. Rozmery a pouZitie
3445 mm yap
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Bezpecnost’

Udaje o bezpe&nosti sliZia na minimalizovanie rizika pre osoby alebo majetok. Vo vlastnom zaujme by ste

mali dodrziavat pokyny uvedené v tomto dokumente.

+ Povinnost' dodrziavat predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci ma
vlastnik zdvihacieho zariadenia.

+ Zdvihak pracuje v hydraulickom reZzime.

+ Zaobsluhu zdvihdka zodpoveda jeho vlastnik.

+ Zdvihak smie obsluhovatiba opravnena osoba, ktora dosiahla vek 18 rokov.

* Neopravnené osoby by sa nemali zdrZiavat pod vozidlom ani v dosahu
zdvihaka.

+ Zdvihak sldzi na zdvihanie vozidiel v uzavretych priestoroch.

+ Elektrické Casti je potrebné chranit pred vihkostou.

(
POZOR '
=

Zdvihak sa v Ziadnom pripade nesmie
pouZivat na zdvihanie osob.

ZOR
g

Vyrobca nenesie zodpovednost za akékolvek vlastné

Upravy a prestavby, a to ani za Skody na zdravi alebo
majetku, ktoré v désledku toho vzniknu.

+ Pouzitie vysokotlakového Cistia na Cistenie zariadenia moze
poskodit zdvihak.

« DodrZziavajte pravidla ochrany Zivotného prostredia, Ziadny
olej sa nesmie vylievat'do zeme.

+ Hlavny vypina¢ musi byt vzdy pristupny.

* Na zdvihak vchadzajte iba z polohy na zemi.

+ Vozidlo by malo na zdvihak vchadzat pomaly.

+ Motor vozidla by mal byt pocas pobytu na zdvihacom
zariadeni vypnuty.

+ Je potrebné dodrziavat body opory vozidla uvedené vyrobcom.

POZOR -'

Nosnost' nesmie byt prekrocena. Uistite
sa, Ze ste skontrolovali Udaje o vozidle:
celkovu hmotnost'a razvor naprav.

A Pozorm A rozorm

Obsluhovat smie iba | V blizkosti zdvihaka
vy3koleny personal nesm byt'prito
neoprévnenych oséb

A\ Pozorm A rozorm

Dodrziavajte uvedené | Podoprite vozidlo
vyrobcom pri montazi alebo

podpornych bodov demontazZe tazkych
prvkov
A rozorm A prozorm
| /]
” % s

V pripade potreby pouZite PouZivanie adaptérov
adaptérov, aby ste zabezpetili | neoriginalne mézu
primeranu oporu zniZit nosnost’
zdvihaka

Nesmiete sa zdrZiavat’ Vyhnite sa silnému
pod vozidlom ani na kolisanie vozidla

zdvihaku pocas
o

Vo vyske 10 cm Nevyzdvihujte vozidla
zastavte zdvihak a s hmotnostou presahujicou
skontrolujte spravnost | nosnostzdvihdka
podoprenia vozidla

Upozornenia a piktogramy maji vSeobecny charakter
maji vo vSeobecnosti upozoriiovat na

Ffs”e"éﬁ% T automobilovych zdvihakov
bez ohladu na ich typ

PRED ZACATIM PRACE SI PRECITAJTE
S NAVODOM NA POUZIVANIE!!!

Obr. 6. VlystraZnd ndlepka

PROFESSIONAL TOOLS
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Miesto pouZitia

Idedlne prevadzkové podmienky zdvihaka su:
vihkost' vzduchu v rozmedzi 30 az 90 %, teplota
v rozmedzi 5 az 55 stupnov Celzia.

Vyrobca dérazne odporuca prevadzku v suchych a
uzavretych priestoroch z dévodu elektrického
systému a ovladania zdvihaka.

V takomto prostredi by sa nemali nachadzat
Ziadne tretie osoby a obsluha by mala zaujat
polohu, ako je zndzornené na obr. 7, pricom
by mala mat v zornom poli celd pracovnu
oblast zdvihaka.

Obsluhujuci personal by mal byt vybaveny
pracovnym a ochrannym odevom.

Na pracovisku by mal byt k dispozicii navod na
bezpecnu obsluhu zdvihacich zariadeni.

ﬂOZORNEN'
-

Zdvihak sa nesmie pouzivat na podlahe, ktora
bola vyhotovena pred viac ako 30 driami.

Zdvihak by mal stat'na hladkom povrchu s
minimalnou hrubkou 300 mm a pevnostou v
tlaku minimalne 3 kg/mm? a s vykovym
rozdielom nepresahujucim 5 mm.

Vyber miesta na umiestnenie zdvihaka je
rozhodnutim majitelal

V pripade porusSenia tychto pokynov vyrobca
neprebera Ziadne naklady. Pripadné opravy su v
takom pripade na tarchu kupujuceho.

m INFORMACIA

Zakladova doska:

Povrch musi byt vyrovnany s presnostou 5 mm.

-

Parametre beténu: Beton B25 podla PN-B/06250

Minimalne rozmery zakladovej dosky: 400 cm x 200 cm x 30 cm
Vystuz v hlbke minimalne 20 cm, ty¢ ¢ 10 mm, rozstup 10 x 10 cm.
Minimalna vzdialenost stlpov zdvihaka a pracovnej plochy od stien je 75 cm.

400 cm

Obr. 7. Miesto pouZitia

PROFESSIONAL TOOLS
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InsStalacia

Odporuca sa, aby montaz zdvihaka vykonal vyrobca, splnomocneny zastupca alebo osoba opravnena
na jeho montdz. Je povolena aj samostatna montaz zdvihaka.

Po rozbaleni zasielky postupujte podla nasledujucich pokynov.

i i
TIP

VOPRED SI PRIPRAVTE VSETKY POTREBNE NARADIA.

Na montdz zdvihaka budete potrebovat nasledujlce naradie: plochy a krizovy skrutkova¢, kladivo,
ploché a okové kluce, lievik, imbusové kluce, klieSte na krizky ,,Seger”, momentovy klu¢, priklepova
vitacka, vrtak @ 20 mm, vodovaha, ochranné oblecenie.

1. Rozbalenie

Najskor vybalte ovladaci panel €. 1 a motor s Cerpadlom €. 2 z kartonov a zdvihak €. 3 z ocelovych
prepravnych rdmov. Nasledne vyberte vSetky montazne diely z vnutra stlpov, ako s ramena,
synchronizacné land, hydraulické hadice atd.

o o )|
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P Obr. 8. Balenie zdvihdka

2. Obsah zasielky

Obr. 9. Obsah zasielky

S WWW.NORMET.PL =33
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InsStalacia

3. Montaz predlZovacich stll'pikov ] ]
Pripevnite [avé a pravé predl|zenia stlpikov ,B” k obom stlpikom ,A” pomocou skrutiek.
Ak je zdvihdk vybaveny volitelnymi krytmi valcov, je potrebné sicasne namontovat drziaky krytov ,C*

Obr. 10. MontdZ predlZovacich stlpikov
4. Umiestnenie stipov

Ur¢ite, na ktorej strane bude stip s ovlddacim panelom.
Nasledne nastavte obe stipy paralelne k sebe, pouZite na to laserovi vodovahu alebo $nuru, ako je

zndzornené na obrazku niz3ie. Rozstup stipov je 2 900 mm merané od ¢ela stipa.

Obr. 11. Umiestnenie stlpov zdvihacieho zariadenia

2900 mm

S WWW.NORMET.PL =33
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InsStalacia

5. Montaz bezpecnostnych zadmkov.

Zdvihak je vybaveny 2 bezpe¢nostnymi poistkami, po jednej na kaZdej stipovej konstrukcii. Je potrebné ich pripevnit k
stipom podla obr. & 10. Najskor pripevnite elektromagnet €. 13 z vonkajsej strany stipov pomocou skrutiek do kovu.
Nasledne namontujte zapadku €. 18 spolu s pruzinou €. 20 tak, Ze ju nasadite na ¢ap €. 21. Nakoniec pomocou
skrutiek namontujte kryty €. 15

%2

Pve 192 Mnntas hinkad i alalitramannacAns
Obr: 12. Montdz blokov a elektromagnetov

( POZNAMKA .

Velmi dbleZitou zalezitostou je nastavenie zapadky €. 18. Pomocou spojky €. 25 ju treba nastavit tak, aby
zapadka blokovala vozik nosnych ramien, ked je elektromagnet v kludovom stave, a v okamihu jeho ¢innosti
by sa zapadka mala zasunut natolko, aby sa vozik nosnych ramien spustil bez toho, aby sa na nej zablokoval.

6. Zablokovanie vozikov

Ruéne zdvihnite oba voziky do prvej blokovacej polohy nachadzajticej sa na stipe.
Po zablokovani pocujete ,kliknutie” (prva blokovacia poloha je priblizne 60 cm od zeme).

RME

T~ }
ke d
I S

" Obr. 13. Zablokovanie vozikov

2 WWW.NORMET.PL =3
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7. Ukotvenie stipov
Stipy ukotvite k zakladu pomocou kotiev @ 20x200 mm.

3. Zabi montézne kotvy do maximalnej hibky (obr. 13/3).

1. Na tento Gcel vyvrtajte otvory v montaZnych miestach na stipe (obr. 13/2) vrtdkom @ 20 mm do hibky
4. VSetky kotvy utiahnite momentovym kii€om s momentom 160 Nm. (obr. 13/4)
160 Nm

minimalne 20 cm, potom otvor vycistite pomocou vysavaca

2. Pouzite podloZky a vyrovnajte oba stipy na kazdej strane.
Obr. 14. Vyrovnanie a ukotvenie stlpov

4.

3

8. MontaZ hornej nosnej listy
Spojte obe Casti nosnika, pripevnite k nim uchyty spolu s ty€ou a koncovym spinacom.
Na koncoch nosnika pripevnite upeviiovacie Uchyty k stlpom tak, ako je zndzornené nizsie.

—LObr. 15. MontdZ hornej nosnej tyce

FSZ2E WWW.NORMET.PL =T33
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9. Montaz hnacieho agregatu:

Pripevnite motor s Cerpadlom €. 2 k montaZznej zakladni €. 1 pomocou 4 skrutiek M8, potom pomocou 4
skrutiek do kovu M5 pripevnite ovladaci panel ¢. 4 do montaznych otvorov €. 3. Nasledne pripojte motor k
elektrickému vedeniu vyvedenému z ovladacieho panela podla schémy uvedenej nizSie v zavislosti od verzie
napajania 230 V alebo 400 V. 230 V

‘ 5 @ J @
l: L"\\[H < 1. Montazna zakladna @f@ = 5
@f-‘ ] . T —
©, .9
A
< 6. Elektricky kébel /~
2. Motor s ¢erpadlom @ 400 V
@@;;; . j;irél
5 |4 Ovladaci panel @ % h > [3
3. MontaZne otvory @ /- o
" i

Obr: 16. MontdZ hnacieho agregdtu
Obr. 17. Pripojenie motora 230/400 V

10. Montaz elektromagnetického ventilu.
Elektromagneticky ventil sa sklada z dvoch &asti. Pripojte, ako je znazornené na obr. 16, konektor €. 1 k cievke

€. 2 a nasadte ho na ventil €. 3 umiestneny na Cerpadle. Nasledne spojenie zaistite skrutkou, ktora sa nachadza
v konektore €. 1. Celok je pripojeny k riadiacej skrinke kdblom €. 4, ako je uvedené niZsie v sekciach 8 a 0

®

——-

ST100L TYNOISS340dd
S7100L 'IVNOIS&I@&QCH\‘

Obr. 18. MontdZ elektromagnetického ventilu

. WWW.NORMET.PL =33
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11. Pripojenie koncového spinaca.
Koncovy spinac je potrebné pripojit k elektrickému vedeniu, ktoré je zapojené do rozvodnej liSty v riadiacej

skrinke v sekcidch S a Q.

Obr. 19. Montadz koncového spinaca

12. Pripojenie napajania k elektromagnetom.

Po namontovani oboch bezpecnostnych zamkov pripojte elektromagnety k riadiacej skrinke pomocou

elektrickych kablov podla obr. €. 20
Vodic v riadiacej skrinke je pripojeny k sekciam 9 a Z

r E
I 9 2)
Gk | ] —a
= |EL
[ .lfi]"‘ ! ;
— b ; |
. - B
(= = J UI

Obr. 20. Pripojenie elektromagnetov

= WWW.NORMET.PL __»=TF3
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InsStalacia

13. MontaZ synchronizacnych lan.
Namontujte synchroniza¢né lana do stlpov a spojte ich s vozikmi tak, ako je znazornené na obr. €. 21.
Skontrolujte, &i su voziky v rovnakej vySke, a napnite lana. Viac informacii o nastaveni |an najdete na strane 21

(o)
Obr. 21. MontdZ synchronizacnych ldn

——  Synchronizacné lano vpravo L}
————  Kabel koncového spinaca ©

Hydraulicka hadica
Elektrické vedenie elektromagnetu

Lavé synchroniza¢né lano : ) g!mdaqecuzewodow w gérnej belce

14. Pripojenie hydraulickych hadic.
Pripojte hydraulické hadice tak, ako je znazornené na obr. 23.
Motor s ¢erpadlom hadicou €. 1 k trojniku €. 2.
Hadicou €. 3 z trojcestnej pripojky €. 2 k valcu B.

Hadicou €. 4 z trojcestnej pripojky €. 2 k valcu A.
VWeZSHT T & OG UG)ina 1n £ uu vymiura A . 3

Obr. 23. MontdZ hydraulickych hadic

. WWW.NORMET.PL =T33
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15. MontéaZ krytov néh na nosnych ramenach.
Pripevnite kryt n6h €. 1 na kazdé z ramien €. 2 a zasunte ich do Specialnych uchytov €. 3, ako je
znazornené nizsie.

Obr. 24. MontdZ chrdnicov néh

16. MontaZ nosnych ramien.

Zdvihak je vybaveny 4 asymetrickymi nosnymi ramenami. Dve kratSie ramena namontujte na tazsiu
stranu vozidla (zo strany motora), dve dlhSie na druhu stranu. Davajte pozor, aby ste pri montazi
neposkodili ozubenu ty¢ blokady ramien. Upevriovaci ¢ap pred montdZzou namazte.

Obr. 25. MontdZ ramien

17. Nastavenie aretacii ramien.

Zdvihak je vybaveny 4 poistkami nosnych ramien. Zuby ramien je potrebné nastavit voci zubom poistiek
tak, aby boli poistky pri Uplne spustenych ramenach otvorené a po zdvihnuti ramien sa zablokovali.

Obr. 26. Nastavenie aretdcie ramien

e, WWW.NORMET.PL _~- S

HNINGRME
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Instalacia

18. MontaZ adaptérov.
Do otvoru na konci ramena vlozte skrutkovy adaptér spolu s gumovou opornou podlozkou, ako je
znazornené na obr. 27.

e )
Obr. 27. MontdZ adaptérov
STANDARDNE VYBAVENIE
- e,
/
A

130 115
105 mm B L mm
m m‘ s T

.

19. Montaz krytov a drZiakov na adaptéry
Na zadnej strane stlpika namontujte pomocou skrutiek do kovu kryty hydraulickych hadic a drziaky na
predlZovacie adaptéry.

OPCTA

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

Obr. 28. Druhy adaptérov

’ Horny kryt
-/
Olejova hadica p——t""| = Jt\ T —
Le
’ Stredny kryt i
—/ &

Kryt kdblov ]

Kabel zapadky

————=DrZiak na volitelné

" adaptéry
M \

Obr. 29. MontdZ krytov a drZiakov

k Spodny kryt
Drziak na volitelné

k adaptéry

= |

FSZ5E WWW.NORMET.PL =3
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InsStalacia

20. Naplnenie nadrZe hydraulickym olejom.
Naplfite nadrz hydraulickym olejom HL-46 v mnoZstve priblizne 5-8 |, ako je zndzornené na obr. 30.
Nezabudnite, Ze vzdy treba pouZivat olej ur€eny na prevadzku s hydraulickymi cerpadlami.

NORMET
PROFESSIONAL TOOLS

MAX. ———
(AL e Sy | OPTIMAL-

- X #

Obr. 30. Plnenie nddrZe
21. Montaz krytov pohonnych valcov.

Namontujte kryty pohonnych valcov na stipy. V hornej ¢asti stipov pomocou kovovych skrutiek k

priecniku stlpa ,A” a v dolnej Casti stlpa pomocou skrutiek do otvorov v upevfiovacom drziaku ,B", ako
je znazornené na obr. 31.

(2 LA

PK-40006

2 \. Obr. 31. MontdZ krytov pohonnych valcov

22. Montaz gumového krytu.

Pomocou dvoch imbusovych skrutiek pripevnite gumovy kryt k voziku nosnych ramien
ako je znazornené na obr. 32.

Obr: 32. MontdZ gumovych krytov dvert

5 WWW.NORMET.PL =33
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Pred prvym spustenim

Skaska

elektrického zapojenia

Zapojte zastrcku do prislusnej elektrickej zasuvky. Nastavte hlavny vypinac ¢. 1 do polohy ,,ON".
Skontrolujte, ¢i kontrolka napajania €. 2 signalizuje privod pruadu; ak nie, skontrolujte polohu nddzového
vypinaca €. 6. Porovnajte vSetky zapojenia so zapojenim na elektrickom schéme.

Mechanické skuasky

Skontrolujte spravnost vsetkych spojov. Skontrolujte, ¢i maju pohyblivé Casti dostatocny priestor. Dbajte
na to, aby boli vSetky spoje spravne vykonané a zaistené.

Skontrolujte spravnost utiahnutia pomocou momentového kltca.

Skuska hydrauliky
Uistite sa, ¢i nadrz na olej a vSetky hydraulické spoje nemaju netesnosti a ¢i su v sulade so schémou.
Skontrolujte spravny smer ¢innosti valcov.

Funkénost bezpecnostnej poistky.

Zdvihnite ramena do maximalnej hornej polohy tlacidlom €. 3, potom stlacte a podrzte tlacidlo €. 4,
skontrolujte, ¢i sa voziky pri spustani zablokuju na bezpecnostnych zamkoch; ak nie, zopakujte krok
uvedeny v Casti ,Nastavenie” na strane €. 10. Teraz spustite voziky ramien tlacidlom €. 5 do spodnej
polohy. Pocas spustania skontrolujte, i su vSetky aretacie otvorené, aby sa voziky mohli volne spustit.

Poloha zablokovana vana ] P0oz)0dblokovana poloha 3 Wwana

)/
Funkcia blokovacich mechanizmov nosnych ramien. O,br. 33’ Zablokovanie
Skontrolujte, ¢i po zdvihnuti ramien z podlozky su obe Casti ozubenych kolieszsafr%'r?lé zasunuté do seba
(obr. 34); ak nie, pohybujte ramenom v horizontalnej polohe, aby ste ich zablokovali; ak sa vSetky Styri
spravne zablokovali na vSetkych ramenach, pokracujte v zdvihani do pozadovanej vysky.

Zablokovana poloRa Odblokovana poloha

Obr. 34. Zablokovanie ramien
Skuska funkénosti

Zdvihnite ramena zdvihaka BEZ ZATAZENIA do maximalnej vy3ky a skontrolujte, & funguje koncovy
spinac; ak nie, nastavte ho tak, aby v spravnom okamihu prerusil ¢innost zdvihaka. Nasledne zopakujte
nastavenie s vozidlom. Nastavte tieZ rychlost spustania spolu s vozidlom pomocou ventilu €. 1; otocte
Skrtiaci ventil doprava, aby ste zniZili rychlost spustania, alebo dolava, aby ste ju zvysili. Nezabudnite

dotiahnut poistnd maticu.
| Ventil 1 | —

Pomalejiie’ Ryehtejste
omaiejsie Rvs. 35. IObr: 35. Nastavenie rychlosti sptiStania
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Po pripojeni k prisluSnej zasuvke napajania nastavte vypinac napajania ¢. 1
do polohy ,ON” a skontrolujte, Ci kontrolka napajania €. 2 signalizuje privod
prudu. Ak nie, skontrolujte, Ci je bezpecnostny vypinac €. 6 odblokovany.

Vjazd vozidlom

Znizte zdvihak uplne, aZ sa odblokuje aretacia ramien.

Nastavte zdvihacie ramena paralelne so smerom vjazdu.

Umiestnite vozidlo do pracovnej oblasti zdvihaka a vypnite motor.

Umistite ramena zdvihaka do bodov podoprenia vozidla ur¢enych vyrobcom a
nastavte gumové adaptéry na rovnaku vysku.

Obr. 36. Oviddaci panel

POZNAMKA '
-~

TazZisko vozidla sa musi nachadzat medzi stipikmi zdvihéka.
PouzZivajte iba originalne oporné body vozidla.

2 y 9

‘\
R ¢ B E 5

N y

'—fv

Obr. 37. TaZisko a oporné body

ZDVIHANIE

Stlacte a podrzte tlacidlo €. 3, zdvihdk zacne zdvihat ramenag; zastavte ho uvolnenim tlacidla, ked sa
kolesa vozidla odlepia od podloZky; nasledne skontrolujte spravnu funkciu aretacii ramien podla str. 15.
Ak vSetky Styri aretacie spravne zaistili ramena, pokracujte v zdvihani do poZadovanej vysky. Po
dosiahnuti poZzadovanej vysky uvolnite tlacidlo zdvihania a zablokujte voziky pomocou zapadiek.

ZABLOKOVANIE

Stlacte a podrzte tlacidlo €. 4, kym sa voziky nezablokuju na bezpecnostnych zapadkach, potom nastavte
hlavny vypinac €. 1 do polohy ,OFF“

SPUSTANIE

Pred spustanim skontrolujte okolie a odstrante predmety nachadzajuce sa pod zdvihakom alebo pod
nosnymi ramenami. Nastavte hlavny vypinac . 1 do polohy ,ON", potom stlacte a podrzte tlacidlo €. 5;
zdvihak sa zdvihne pribliZzne na 3 sekundy, potom odomkne zapadky v stlpoch a spusti sa. Po dosiahnuti

najnizSej polohy ramien dbjde k automatickému odblokovaniu nosnych ramien, vtedy uvolnite tlacidlo €.
5, aby ste ukoncili proces spustania. Prepnite hlavny vypinac €. 1 do polohy ,OFF".

Odjazd autom

Spustite podlozky a sklopte ramena spat do polohy rovnobeznej s vjazdom.
Odidte autom.
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Nudzové spustanie
V pripade vypadku napajania vykonajte nidzové spustenie podla nasledujucich pokynov.

Ked'je zdvihak zaisteny na zadpadkach (zaistenia s zataZené)

1. V takom pripade je potrebné pouZit dodato¢né ru¢né hydraulické cerpadlo (doplnkova vybava) a pripojit
ho podla nizSie uvedeného postupu.

Odstrante zatku (1) a na jej miesto pripojte ru¢nu hydraulickd pumpu. Nasledne pomocou rucnej
hydraulickej pumpy zdvihnite ramena zdvihaka tak, aby nevyvijali tlak na zapadky, ¢im sa uvolni tlak na

blokady.
e S
' MOTOR FU

]‘lla

(’J Miesto pripojenia ruéného hydraulického cerpadla
"\ Zétka 1 /—@’—\
NADRZ N =
oy ]
N NADRZ
e P
NJ
J‘ a H— ‘q’ —
- — | Ru¢éna
Lhydraulické

Obr. 38. Pripojenie rucného cerpadla

Ak nie su poistky zataZene, je potrebné odblokovat obe
zapadky na kazZdej stlpovej konstrukcii.

1. Najjednoduchsim spésobom odblokovania zapadky a jej
ponechania v odblokovanej polohe je ru¢né odklopenie
zapadky do otvorenej polohy a utiahnutie '
samosvorkovacej pasky €. 1 na elektromagnete €. 2, ako
je znazornené na obr. 39.

Obr: 39. Blokovanie elektromagnetovgnesow

2. Nasledne stlacte gombik elektromagnetického ventilu
€. 3 a otocCte ho proti smeru hodinovych rucicCiek -
elektromagneticky ventil je teraz otvoreny.

3. Ramena zdvihaka sa za¢nu spustat.

4. Po uplnom spusteni ramien stlacte a otocte gombik
elektromagnetického ventilu €. 3 v smere hodinovych
ruciCiek - elektromagneticky ventil je teraz uzavrety.

5. Uvolnite obe zdpadky a odstrante z nich samosvorné pasky.

POZOR '

Nezabudnite po ukonceni operacie
uvolhit obe zapadky!

Obr. 40. Nudzovy spustact ventil
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astavenie synchronizacnych lan

Nastavenie synchronizaénych lan

Aby ste nastavili synchronizacné land, zdvihnite voziky , 1
ramien do polovice vysky, stlacte tlacidlo aretacie a pockajte, y

kym sa voziky nezaradia do bezpecnostnych aretacii. a_
Skontrolujte, ¢ sa voziky zaradili presne do rovnakej vy3sky. e na
Nasledne odstrafite ochranny kryt vnutornej Casti stipika, ‘e
mierne povolte maticu ¢. 1, ktora zaistuje lana, a pomocou retke
plochého kituca dotiahnite druhd maticu, ¢im napnete lano. rézdne
Lana by mali byt napnuté tak, aby sa pri stlaceni rukou eEIzy ’

nedotykali, a vzdialenost' medzi nimi by mala byt priblizne 2-
3 cm, ako je znazornené na obr. 41. Nasledne dotiahnite nie
poistnd maticu.

POZNAMKA '
-~

Vymenu synchronizacnych lan je potrebné vykonat, ak nastane
jedna z nasledujucich situacii.

1. Sest prasknutych vodi€ov na ndhodnych miestach

2. Tri poSkodené vodice v jednom zvazku vodicov

3. Korézia na kabloch alebo spojoch

4. Ohnuté, rozdrvené, prasknuté alebo odrezané jadro lanka
5. Opotrebenie presahujice 10 % pévodného priemeru lana

A = Ocelové lano E

B = Jadro Popis sucasti: rtg/\_ (s
i N\ /_

C = Zvazok lan

D = Vodic

E = Centralny drét
F = Pocet vodicov

Obr. 41. Nastavenie ldn

Mazanie Prvok: Olej alebo typ maziva

‘/1 Retaz Mazivo na retaze

Skrutky a Capy retaze Univerzalne mazivo

Vodidla Univerzalny mazaci prostriedok
Synchronizacné lané Lepivé mazivo

Blokovacie prvky rdmu Univerzalny mazaci tuk

Capy kolies synchroniza¢nych 1an Univerzalny mazaci prostriedok

Skladovanie

s o

Ak ma byt zariadenie skladované dlhsi cas, je potrebné:

- Spustit ramena a nechat'ich bez akychkolvek predmetov.

- Uplne odpojenie v3etkych zdrojov napajania.

- Namazte vSetky Casti, ktoré by mohli byt poSkodené vyschnutim.

- Vyprazdnit olejovd nadrz.

- Zariadenie zakryt ochrannou plachtou, aby sa zabranilo vniknutiu prachu

vnutra.

Ak ma zdvihak opat zacat pracovat po dlhSom obdobi necinnosti, je potrebné:

- Naplnit olejovd nadrz.
- Obnovit elektrické pripojenie.
- Skontrolujte v3etky body rovnako ako pred prvym spustenim (str. 18)
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NepouZivajte vysokotlakové zariadenia. PouZivajte Cistiace prostriedky, ktoré neposkodia lak ani tesnenia.
Aby ste zabezpecili plnu prevadzkovu vykonnost stroja, dodrZiavajte odporucany harmonogram udrzby.
Vyrobca nenesie zodpovednost ani neuzna zaruku v pripade nedodrZania odporucani. Uvedena frekvencia
sa vztahuje na bezné prevadzkové podmienky, ina frekvencia ukonov sa vztahuje na mimoriadne narocné
prevadzkové podmienky zdvihaka.

PRED ZACATIM UDRZBOVYCH A SERVISNYCH PRAC

ZVYSOVACI VYSTUP JE POTREBNE NA 100 % ODPOJIT OD ELEKTRICKEHO NAPAJANIA!

Kontrola pouzZivatela

Casové intervaly:

U U

7

g U

Prvok:

Podlozky pod vozidlo
Synchronizacné lana
Zdvihacia konstrukcia
Hydraulika

Zdvihaci retaz

Bezpecnostné prvky
Zamky ramien a vozikov

Koncovy spinac
Elektromagnety

Upevnovacie
kotvy

Skrutkové spoje

Hydraulické valce

Zdvihaci retaz

Kolesa synchroniza¢nych

lan

Hladina oleja

Tesnenia hydraulickych valcov
Hydraulicky olej

Olejovy

filter

Hydraulicky systém

Elektrické komponenty

Skiska na:

Opotrebenie / Deformacia
Opotrebenie / Napatie
Viditelné poskodenia
Uniky

Viditelné poskodenia

Funkénost'/ PoSkodenia

Funkcnost'/ PoSkodenia

Funkcia / PoSkodenia

Spravny utahovaci moment
V pripade potreby
dotiahnite

Funkcia /
Opotrebenie

Opotrebenie a
deformacia

Funkcia / PoSkodenia
Vyrovnanie

Unik oleja a deformécia
Vymena

Cistenie

Cistenie

Viditelné poskodenia
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RieSenie problémov

Porucha

Motor nefunguje

Motor beZi, ale nezdviha ramena

Zdvihak neklapa ramena

Zdvihak samovolne spusta ramena

Mozna pri€ina

1. Chyba napéjanie.

2. Napétie je nespravne.

3. Motor sa spalil.

4. Hlavny istic je spaleny.

5. Koncovy spinac je poskodeny.

6. Stykac striedavého pradu je poSkodeny.
7. Nudzovy vypinac je stlaceny.

1. Nespravny smer otacania motora.

2. Tlak oleja je prilis nizky.

3. Saci hadica hydraulického oleja je odpojena alebo poskodena.
4. Nedostatocné mnozstvo hydraulického oleja.

5. Spustaci ventil je otvoreny.

1. Je zapnuta bezpecnostna blokada.
2. Vo vnutri stipov sa nachadza iny predmet, ktory brzdi vozik.
3. Priepustny ventil vyZaduje nastavenie.

1. Porucha spudstacieho ventilu.
2. Uniky hydraulického oleja.
3. Telo ventilu motora ma diery.

Zdvihak zdviha bez zataZenia, ale

Zdvihak zdviha nerovnomerne

Hluény chod motora

1. Napétie je prili$ nizke.

2. Predmety vo vypUstacom ventile.
3. Prili§ nizky tlak hydraulického oleja.
4. PretaZenie.

1. Synchroniza¢né lana su volné.

1. Po zdvihnuti do najvys3ej polohy zacne motor pracovat hlasnejsie.
2. Necistoty v hydraulickom oleji.
3. PretaZenie.

RieSenie

1. Skontrolujte poistku.

2. Skontrolujte napatie napajania.

3. Vymerite motor.

4. Vymerite hlavny vypinac.

5. Vymeiite koncovy spinac.

6. Vymerite striedavy stykac.

7. Otocte a odblokuijte nidzovy vypinac.

1. Zmenite smer otacania motora,

2. Nastavte tlakovy ventil.

3. Namontuijte alebo vymerite sacu hadicu.
4. Dopliite hydraulicky olej do nadrze.

5. Skontrolujte spustaci ventil.

1. Skontrolujte ¢innost elektromagnetov.
2. Vozicek mierne zdvihnite, potom skontrolujte a odstrarte predmety.
3. Nastavte prietokovy ventil.

1 Vymerite vypustaci ventil.
2. Skontrolujte a odstrarite Gniky.
3. Vymerite telo ventilu.

1. Nain3talujte stabilizator napatia.

2. Odstrarite predmety z vypUstacieho ventilu.

3. Sprévne zvyste tlak a presne nastavte tlakovy ventil.
4. Tato operacia je zakazana.

1. Vyrovnajte a napnite synchronizacné lana.
Podrobny navod najdete na strane 21.

1. Nastavte polohu koncového spinaca alebo ho vymerite.
2. Vymerite hydraulicky olej.
3. Tato operacia je zakazana.

HINGRMET
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Elektricka schéma - 400 V
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i RyObr. 42. Elektrickd schéma
SA - Hlavny vypinac KM - Stykac Sbe - NUdzovy vypinac SB1 - Tlacidlo zdvihu KV - Relé
FU - poistka M - Motor SQ - Koncovy spinac SB2 - Tlacidlo spustania HL - Kontrolka
QF - Automaticky vypinac YA - Elektromagnet KT - Casovy relé SB3 - Tlacidlo blokovania
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Obr. 43. Hydraulicky schématicky ndkres
1. Pohon ¢&. 1 4. Skrtiaci ventil 7. Zubové €erpadlo 10. Skrtiaci a 13. Filter
ky spatny ventil
2.Pohon ¢. 2 5. Motor 8.Jednosmerny ventil 11. Pretazovaci ventil
3. Elektromagneticky ventil 6. Spojka 9. Prepadovy ventil 12. Nastavitelny Skrtiaci ventil

(nudzové spustanie)
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Montazny nakres

Obr. 44. Schéma zostavenia

€. Nazov 1
A Hlavny stip 2
B Stipec 3
C  Vozik s ramenami 4
D  Horna nosna lista 5
E  3-dielne rameno - volitelné prisluenstvo 6
F 3-dielne rameno - Standard 7
G  Motor s ¢erpadlom 8
H Valec 9
10
11
12
13

Synchronizacné lano ®8X9980
Pripojenie cerpadla f M16X15
Podlozka ® 16

T-kus M16X1,5

Hydraulicka hadica
Prechodova spojka valca
Podlozka

Pripojka

Sesthrann skrutka M10X30
Pruzna podlozka ® 10
Plocha podlozka @ 10

Matica M10

Hydraulicka hadica
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Schéma zostavenia
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1. Ovladaci stipik

2. PrediZenie stipika

3. Sesthranna skrutka M10x20

4. Pruznd podlozka ®10

5. Plochd podloZzka ®10

6. Plocha podlozka ® 20

7. Samozaistovacia matica M10
8. Zapadka

9. Vonkajsi poistny krizok ® 20
10. Cap zapadky

11. Rozpinaci cap ®6x30

12. Rukovat paky ,,
“(len v poloautomatickej verzii)

13. Packa zapadky
(len v poloautomatickej verzii)

14. Spojka zédpadky

15. Drziak odblokovacieho lanka
(len v poloautomatickej verzii)

16. Koliesko odblokovacieho lanka
(len v poloautomatickej verzii)

17. Vonkajsi poistny krdzok ®10

18. Pruzina zdpadky

19. Vnutorna Sesthranna skrutka/M10X12
20. Pruzna podlozka ®10

21. Plocha podlozka ®10

22. Drziak hnacieho Ustrojenstva
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RyObr. 44. Schéma zostavenia
23. Sesthranna matica M8

24. Sesthranna skrutka M8x20

25. Koleso synchroniza¢ného lana

26. Bronzova puzdra Sf-2020

27. Podlozka

28. Vonkajsi poistny krizok ®20

29. Kotviaca skrutka M20x160

30. Horny kryt olejovej hadice

31. Skrutka s okrdhlou hlavou M5X30
32. Spodny kryt olejovej hadice

33. Drziak adaptérov

Y/
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Schéma zostavenia

Obr. 45. Schéma zostaveniadZzeniowy

1. Prava polovica hornej tyce

2. Lava polovica hornej tyce

3. Lava konzola
paky koncového spinaca

4. Prava konzola
a paky koncového spinaca

5. Distancnd podlozka krizku
synchroniza¢ného lana

6. Kruzok synchroniza¢ného lana

7. Bronzova puzdra SF-2020

8. Hriadel synchrona¢ného lanka

9. Packa koncového spinaca

10. Plochd podlozka ®10

11. Pruzna podlozka ®10

12. Sesthranna skrutka M10x30

13. Sesthranna skrutka M10

14. Vonkajsi poistny krazok

15. Koncovy spinac

16. Skrutka s okrdhlou hlavou M5x10

17. Sesthranna skrutka M10x30

18. Sesthranna skrutka M10x30

19. Plocha podlozka ®10

20. Pruzna podlozka @10

21. Sesthranna matica M10

(11

RysObr. 46. Schéma zostavenia

H—
1. Hlavny rdm 5. Zaistovacia skrutka 9. Vnutorny zavit adaptéra

2. PredlZovaci ram 6. Ocelova puzdra adaptéra 10. Gumova podlozka

3. Ozubené koleso na aretaciu ramien 7. Vonkajsi zavit adaptéra 11. Imbusova skrutka M10x20
4. Imbusova skrutka M8x10 8. Zaistovaci krizok ® 50
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Schéma zostavenia

1. Podlozka ®10

2. Pruzina blokovacej tyce

1. Motor

2. Hydraulicky blok

3. Prepustaci ventil

4.Z4tka

5. Regulacny ventil

6
©
5)
O
4
3,°[

3. poistny krazok
(v tvare pismena B)

4. Ozubené koleso blokovania ramien

6. Saci trubica

7. Olejovy filter

8. Skrtiaci ventil

9. Upevnenie olejového potrubia

10. Elektromagneticky ventil

 — (1

Obr. 47. Schéma zostavenia

5. Paka na aretaciu ramien

6. Rukovat blokovania ramien

Obr. 48. Schéma zostavenia

11. Jednosmerny ventil

12. Zubové cerpadlo

13. N&drz na olej

14. Zatka nadrze na olej

15. Prepadova rarka

HINGRMET
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Servisna knizka
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Protokol o prevzati a montazi

Dvojstipovy zdvihak, model: PK-400G, sériové &islo: bol namontovany

v sulade s technickou dokumentéciou a bol skontrolovany z hladiska bezpecénosti dra vV mieste:

Udaje o uZivatelovi:

Adresa pouZivatela:

Vy3Sie uvedeny zdvihak bol po vykonani uvadzacej kontroly a zaSkoleni obsluhujuceho personalu odovzdany vlastnikovi zariadenia alebo
osobe opravnenej a zaskolit'na obsluhu v sulade s poziadavkami a odporucaniami UDT v stave plnej technickej spdsobilosti.

Pouzivatel potvrdzuje, Ze zakladovy podklad spifia poZiadavky uvedené v navode na obsluhu.

Pri tom boli skontrolované nasledujice body:

Kontrolny krok v/ Spravne | X{ Chyba | iPozndmky po kontrole

O
O

Typovy stitok

FunkZnost'spinacov a tlacidiel

Svetelna a zvukova signalizacia

Spravny utahovaci moment skrutiek a kotiev

Stav a napnutie synchronizacnych lan

Nosna konstrukcia, praskliny atd.

Stav retazi a vodiacich val¢ekov

Stav elektrickych a hydraulickych vedeni

Sulad smerov otacania elektromotora

Funkcia blokovania zpadiek v stipiku

Funkcia blokovania nosnych ramien

Stav zdvihacich ramien a podloZiek

FunkZnost koncového spinaca

Test funk&nosti vSetkych funkcii zdvihaka

Niekolkonasobné skuska zdvihaka bez a s zatazenim

o|o|jojojojojojojojojoyjoyjojo|o
o|lojojojojojojojojojoyjoyjgojo|lo

Dal3ie poznamky:

V pripade zistenia akychkolvek zmien suvisiacich s nespravnou prevadzkou zdvihacieho zariadenia je vlastnik povinny bezodkladne
informovat o poruche Udrzbara a prerusit prevadzku zariadenia.

Uvedeny zdvihak bol namontovany v sulade s technickou dokumentaciou. Montaz vykonal: uzivatel/montér. (nepotrebné preciarknut)

Ddtum kontroly a Skolenia Meno a priezvisko pouZivatela Podpis

Ddtum kontroly a Skolenia S [
Meno a priezvisko montéra

Podpis
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Zaruka Podanie reklamacie

Na zdvihak sa vztahuje zaruka v trvani 12 mesiacov.

Poruchy spbsobené nedodrzanim navodu na pouzitie
a poruchy vzniknuté v désledku nespravneho
pouzivania zdvihaka vedu k zaniku zaruky.

Medzi ne patria aj Skody vzniknuté v dosledku
skladovania, nespravneho pripojenia, montaze
neopravnenymi osobami alebo pouzitia nevhodnych
prostriedkov na udrzbu.

O viditelnych poSkodeniach nas prosim bezodkladne
informujte prostrednictvom hlasenia na webovej
stranke:

WWW.NORMET.PL

Doba realizacie opravy: do 30 pracovnych dni.

Za poskodenia vzniknuté v dosledku pouzivania
zdvihaka napriek poruche nezodpovedame.

Zaruka sa nevztahuje na opotrebovatelné casti
zdvihaka, napr. gumové podlozky, tesnenia, O-kruzky,
kizavky atd., ani na mechanické poskodenia
sposobené zavinenim pouZzivatela.

Zaruka sa nevztahuje na elektrické sucasti v pripade,
Ze sa pouZzivaju v rozpore s odporucaniami vyrobcu.

Zakladom uplatnenia zaruky je dbkaz, ze zdvihak bol
odbornym spbsobom nainStalovany opravnenymi
osobami a odovzdany do prevadzky.

Platny montazny protokol a preberaci protokol UDT.

V pripade montaZze zdvihaka vlastnymi silami sa
zaruka vztahuje len na diely bez sluzby ich vymeny.

Akékolvek neopravnené zasahy do zdvihaka
automaticky vedu k ukon€eniu zaru¢nej zmluvy.
V takom pripade straca platnost aj vyhlasenie.

Zariadenie odovzdané na zarucnud opravu musi byt
Cisté a kompletné.

POZNAMKA'

Kupujuci je povinny na vlastné
naklady nahlasit’ zakidpeny zd-
vihdk  prislusnému  Uradu
technického dozoru pésobia-
cemu v jeho regidéne.

Reklamaciu je potrebné nahlasit' prostrednictvom
zalozky ,,Reklamaécie” na stranke:

WWW.NORMET.PL

alebo na e-mail serwis@normet.pl

V hlaseni je potrebné uviest:

Udaje o kupujtacom.

Cislo dokladu o kupe, ¢&islo faktary alebo Gétenky.
Datum nakupu.

Datum montaze.

Sériové Cislo zdvihaka.

Uvedte spbsob montaze:
Vlastna montaz / montaznik.

Aktudlna adresa, kde sa zdvihdk nachadza, ak sa
liSi od adresy uvedenej na fakture.

Kontaktné telefonne Eislo.
PopiSte druh poruchy, vady alebo poSkodenia.

PriloZte fotografie.

Vyhlasujem, Ze som sa oboznamil s podmienkami
zaruky a suhlasim s uvedenymi podmienkami.

Citatelny podpis pouZivatela / datum.

UHINGRMET
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DEKLARACIA O ZHODE EU '

Vyhlasenie o zhode

Spolo¢nost' Normet vyhlasuje, Ze zdvihak PK- Typ zdvihaka:
4000G spifia vietky prislu$né ustanovenia:

Dvojstipovy zdvihak
Smernice: Oznacenie:

2006/42/ES EUROPSKEHO
PARLAMENTU PK-4000G
A RADY zo dna 17. maja
2006 o strojovych zariadeniach.

A v3etky prislusné poziadavky Sériové Cislo / rok vyroby:

harmonizovanych noriem.
PK4000G-19-12

PN EN 1493:2010 (anglicka verzia)
Zdvihaky pre vozidla.

PN EN 60204-1:2010
Bezpecnost strojov.

Elektrické vybavenie strojov.
Cast' 1 V3eobecné poZziadavky.

Navod na obsluhu a montaz splfiajuci bezpecnostné
poZiadavky.

Toto vyhlasenie straca platnost'v pripade, ak na zariadeni
(stroji) budu vykonané akékolvek zmeny bez
predchadzajuceho suhlasu spolo¢nosti NORMET.

Osoba zodpovedna za vypracovanie

; technickej dokumentacie:
Vyrobca: Normet

42-200 Czestochowa, ul. Sw Rocha 104 //
: @%z y

www.normet.pl Adrian Ksigzek

biuro@normet.pl datum vydania:

Czestochowa, 28. 7. 2019
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