VYVAZOVACKA DISKOV
REDATS W-220L

Uzivatel'sky manual

Uistite sa, Ze pred pouZzitim stroja ste spravne pochopili instrukcie obsiahnuté v
tomto ndvode.
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1. UuvoD
Nespravne vyvazené koleso moze sposobovat vibracie, ktoré sa prenasaju do riadenia a mézu
komplikovat ovladanie vozidla. Rovnako mdzZe poskodit prvky riadenia, pripadne poskodit timice
a zvysit pravdepodobnost dopravnej nehody, alebo poruchy. Spravne vyvazené koleso zabrani
vSetkym tymto problémom.
Toto zariadenie vyuziva novy LS| (large scale integrated circuit) na vytvorenie hardvérového
systému, ktory ziskava procesy a prepocitava informacie vysokou rychlostou.
Pred pouZitim zariadenia si pozorne precitajte ndvod, aby ste zaistili normdlnu a bezpecnu
prevadzku.
2. SPECIFIKACIA A VLASTNOSTI | e
2.1 $PECIFIKACIA " '
e Max. hmotnost kolesa: 65 kg Ll
e Vykon motora: 200W ,‘fm_-:-' '
e Napéajanie: 230V/50Hz 10 (AL
e Presnost vyvaZenia: +/- 1g
e Rychlost otacania: 200r/min
e (as otéacania: 8s r
e Velkost disku: 10" - 24" (256 — 610mm) S —d %0
o Sirka disku: 1,5 - 20" (40 — 510 mm)
e Hlucnost: pod 70 dB
e Hmotnost: 98 kg
e Rozmery: 1590x800x1140mm
2.2 VLASTNOSTI
e Prehladny 9 LED display s flexibilnou prevadzkou funkcie indikatora

e 1140 -

e RoOzne rezimy vyvaZovania: lepenie protizavazia, optimalizacia, skrytie zavaZia za
luce

e Zadavanie Udajov rafika automaticky pomocou meracieho ramienka

e Inteligentnd samokalibra¢nd funkcia

e Vlastna diagnostika chyb, poruch a ochranna funkcia

e Poutzitelna pre rozne ocelové disky a disky s fahkych zliatin

2.3.PREVADZKA

e Teplota prostredia: 5 — 50 stupiiov °C
e Vlhkost: pod 85%

PROFITOP BA s.r.o., Cerny$evského 46, 85101 Bratislava +421 919 299 999 www.stargood.eu



3. INSTALACIA VYVAZOVACKY

3.1 BALENIE
Otvorte balenie a skontrolujte, ¢i nie su posSkodené casti. Ak sa vyskytnu nejaké problémy,
zariadenie nepouZivajte a kontaktujte dodavatela. Standartné prislu$enstvo:

e Zavitova ty¢ 36mm 1x

e VyvaZovacie klieSte 1x

e Imbusovy kluc 1x

e Meracie klieSte 1x

e Rychloupinacia hlavica 1x

e Centrovacie kuzele 1x

e Kalibra¢né zavazie 100g 1x

e Ochranny kryt 1x

3.2 INSTALACIA STROJA
3.2.1 VyvaZovacka musi byt nainstalovana na rovnom, pevnom beténovom podklade, alebo
podobnom podklade. Nespevneny a nerovny podklad moze spdsobit chyby merania
3.2.2 Okolo stroja by malo byt minimalne 50cm volného priestoru, aby bolo mozné pohodine
pracovat.
3.2.3 Pouzite kotvy do betdnu pre zaistenie vyvazovacky k podlahe.
3.3. INSTALACIA KRYTU
Pomocou skrutiek upevnite kryt k stroju

3.4 INSTALACIA ZAVITOVE) TYCE

Namontujte zavitovu ty¢ na os pohonu a dotiahnite pomocou imbusového kli¢a M10x150.
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4. PRVKY DISPLAYA A FUNKCNE '
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Ndzov dielu panelu a vyznam
Digitalny Udaj, velkost nevyvazenosti, vnitorny rozmer, alebo VZDIALENOST
Digitalny Udaj, velkost nevyvazenosti, vonkajsi rozmer, alebo PRIEMER
Digitdlny udaj, poloha nevyvazenosti vnutri
Digitalny udaj, poloha nevyvazenosti, vonku
Indikator pre zvoleny rezim “ALU”
Tlacidlo pre spustenie cyklu
Tlacidlo pre zastavenie, alebo vybere Specidlnych funkcii
Tlacidlo pre zobrazenie presného vysledku
Tlacidlo pre zmenu rezimu “ALU”
. Tlacidlo pre prepocet, alebo samokalibraciu
. Tla¢idla pre manudlne zadanie rozmeru VZDIALENOST
. Tla¢idla pre manualne zadanie rozmeru SIRKA
. Tlacidla pre manualne zadanie rozmeru PRIEMER
. Tlacidlo pre optimalizaciu nevyvaZzenosti, alebo pre rozdelenie nevyvaZzenosti
. Vyber rozmerov, palec/mm
. Tlac¢idlo pre autokalibraciu, autodiagnostiku, alebo delent nevyvazenost
. Digitalny Gdaj pre rozmer SIRKA
. Ukazovatel rozmerov v mm
19. Vyber STATIC alebo DYNAMIC

OO N A WNPRE

R R R R R R R R R
0O NO UL WNREO

Na stlacanie tlacidiel pouZivajte iba prsty. Nikdy nepouZivajte klieste, ani iné $picaté predmety.
Hrozi poskodenie.

5.MONTAZ A DEMONTAZ KOLESA
5.1 KONTROLA KOLESA

Koleso musi byt Cisté, nesmie na nom byt piesok, prach, kamienky a musia sa z neho odstranit
vSetky zavazia. Skontrolujte ¢i je pneumatika spravne nasaden3, ¢i nie je poSkodena, skontrolujte
spravny tlak v pneumatike.

5.2 NASADENIE KOLESA

e Vyberte spravny centrovaci kuzel pre stredovy otvor, ak je na rafiku stredovy otvor
e SU mozné dva spbsoby instaldcie kolesa, vid obrazok.

2
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e Zaistite koleso rychloupinacou maticou
DEMONTAZ KOLESA
Pootocenim uvolnite rychloupinaciu hlavicu a aZz potom modZte pouzit kridelka na
rychlouvolnenie matice. Zlozte koleso, dbajte aby ste disk nesichali po zavitivej tyci, aby
sa neposkodili zavity.

6. SP6SOB ZADANIA UDAJOV RAFIKA

6.1 Po zapnuti stroja sa automaticky spusti inicializacia. Inicializacia bude ukoncend po dvoch
sekunddch. Stroj automaticky vstupi do prirodzeného dynamického rezimu, ako je na
obrazku a je pripraveny na zadanie udajov o rafiku.

808l S1E 140

6.2Zadanie udajov pre normaly dynamicky rezim (ocelovy disk)
e Po zapnuti stroja, zadajte udaje pre normalny dynamicky rezim
e PriloZte meracie ramienko k okraju rafika ako na obrazku

pockajte na zvukovl signalizaciu a potom vratte
ramienko spat do zakladnej polohy. Stroj si nacita sam dva Udaje: vzdialenost a priemer.
e Pomocou meracich klieSti zmerajte Sirku a rafika a zadajte pomocou tlacidiel b+ a b-

---E[ S1E---

6.3 Zadanie udajov pre rezim ALU S (zliatinové disky)
Standartne sa meni rezim vyvaZovania pomocou tlacidla ALU. Iba program vyvaZovania
ALU-S (pre hlinikové rafiky) ma Specidalnu metédu zadavania. Tento rezim je vhodny pre
tieto typy umiestnenia zavaii:

Tak ako je znazornené na nasledujucich obrdzkoch prilozte meracie ramienko najskor na miesto
aplikacie zavazia vo vnutri, vyckajte na zvukovy signal, potom bez prerusenia potiahnite meracie

ramienko na miesto aplikacie zavazia vonku. Vyvazovacka sa automaticky prepne do rezimu ALU-
S.
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Na displeji sa zobrazi:

~ ERLUE-S-]

Kalibracia meracieho ramienka

Kalibracia meracieho ramienka je rozdelend do dvoch krokov. V prvom kroku sa nakalibruje
meranie vzdialenosti a vdruhom kroku sa kalibruje meranie priemeru.

Kalibrdcia meracieho ramienka — vzdialenost

Stlacte a podrzte kldvesy STOP a FINE, vySkajte kym sa na dipleji zobrazi.

CRUEP O |

Potiahnite meracie ramienko do polohy 0 a potvrdte tla¢idlom ALU

cAUERISE

Potiahnite meracie ramienko do polohy 15 a potvrdte tlac¢idlom ALU

000/E(000E000]

Kalibracia meracieho ramienka — vzdialenost je ukonéena.
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Kalibracia meracieho ramienka — priemer disku

Pre kalibraciu meracieho ramienka — priemer disku potrebujeme ocelovy disk, idealne v
rozmeroch od 13 do 15°°. Nasadime disk na zavitovu ty¢ a zaistime rychloupinacou
maticou. Stlaime a podrzime STOP a OPT.

_ JEcAUEu0)

Stlacenim klaves d+ alebo d- nastavime spravnu velkost disku, ktory sme nasadili.

~ EP0SJE140

Prilozime meracie ramienko ako je na obrazku a potvrdime tlaCidlom ALU, vratime
rameno do zakladnej polohy a kalibracia je ukoncena.

Samokalibracia pre dynamické vyvaZovanie

Pre kalibraciu pouzijeme neposkodeny ocelovy disk v rozmeroch od 13" do 15°". Disk
nemusi byt vyvazeny. Disk nainStalujeme na zavitovu ty€, zaistime rychloupinacou
hlavicou. Zaddme (daje o disku (vzdialenost, priemer, Sirka) a zvolime program
kalibracie pomocou podrzania tlaCidiel D a C, aby sa nam na displeji zobrazili hlasenie

CRUECARLECAL

Stlacenim klavesy START, alebo privretim krytu spustime proces vyvazovania.

Po procese vyvazovania umiestnime 100g zavazie na miesto, ktoré uréi vyvazovacka z
vonkajsej strany disku.

— |rddE(100]
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Potom opat’ spustime proces vyvaZovania stlaenim klavesy START, alebo privretim
krytu.

Na dipleji sa zobrazi hlasenie:

~ EcAUEEAd]

Proces kalibracie je ukonceny.

Ked' robite samokalibraciu, musia byt udaje o disku zadané spravne, rovnako musi byt
1009 zavazie spravne, inak bude vysledok samokalibracie nespravny. Nespravna
samokalibracia spésobi zniZzenie presnosti merania vyvazovacky.

POSTUP VYVAZOVANIA
Zadanie programov vyvazovania

Dynamicky a staticky rezim vyvazovania prepiname stlaceni klavesy F. Pri dynamickom
rezime vyvazovania, umiestiujeme natlkacie zavazie na vnutornu a vonkajSiu stranu
rafika, jedna sa o Standarny program pre oceloveé disky.

ST mode: pri statickom rezime vyvazovania lepime zavaZzie do stredu disku ako je na
obrazku:

Rezimy ALU prepiname medzi sebou pomocou klavesy ALU.

Program ALU 1 — zavazie lepime na vnatorna a vonkajSiu

Program ALU 2 — umiestiiujeme naklepavacie zavaZzie na vnutornu stranu a lepime
zavazie dovnutra disku
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Program ALU -S : tento Specialny vyvazovaci mod umoznuje vyvazovat disky v reziem
ALU1 a ALUZ a zarovern obsahuje aj funkcie ako SPLIT zavazia, alebo funkciu rozdelenie
zavazia a ukrytie za luCe disku.

STANDARTNY POSTUP RI VYVAZOVANi OCELOVEHO DISKU.

Nasadte ocisteny ocelovy disk so spravne nahustenou pneumatikou. Zadajte spravne rozmery
disku. Zavretim krytu spustite process vyvazovania. Po zastaveni kolesa, dva pdsiky LED vam
ukazuju miesto nevyvazenia. Stredny LED pdsik vam méZe ponuknut funkciu OPT, vtedy si mozte
zvolit optimalizaciu nevyvazenia.

Pomalym krutenim kolesa, ndjdite pomocou LED indikdtora miesto nevyvazenia ( v mieste
nevyvazenia cely LED pasik svieti) a umiestnite pomocou kliesti zavaZie na vnutornu stranu disku
na polohu 12 hodin ako je uvedené na obrazku.

Pomalym krutenim kolesa, najdite pomocou LED indikdatora miesto nevyvazenia ( v mieste
nevyvazenia cely LED pasik svieti) a umiestnite pomocou kliesti zavazie na vonkajsiu stranu disku
na polohu 12 hodin ako je uvedené na obrazku
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Zavretim krytu spustite kontrolné vyvazovanie.
STATICKE VYVAZOVANIE ST

Nasadte koleso a zadajte spravne udaje. Stlacenim klavesy F prepnite do rezimu statického
vyvazovania ST.

Zavretim krytu, alebo stlaéenim START spustite process vyvazovania. Po zastaveni kolesa, stredny
LED pasik ukazuje miesto nevyvazenia. Ak LED displej ukazuje OPT, méite si zvolit program
optimalizacie.

Pomalym otacanim kolesa najdite miesto nevyvazenia, zavazie umiestnite na 12 hodinu v strede
disku, ako je uvedené na obrazku

Static

VYVAZOVACi PROCES ALU - S
Manualne umiestnenie zavazia v rezime ALU-S

Nasadte disk z lahkych zliatin na zavitovu ty€ a spravne upnite pomocou rychloupinacej matice.
Zadajte Udaje o disku ako je popisané v manualy pre rezim ALU-S.

Zavretim krytu, alebo stlacenim START spustite process vyvaZzovania. Po zastaveni kolesa, oba
LED pasiky uznacuju miesto nevyvazenia.

Pomalym otacanim kolesa najdite vnuitorné miesto nevyvazenia, lavy LED pasik bude svietit
naplno a nalepte zdvazie na 12 hodinu ako je uvedené na obrazku.

Pomalym otacanim kolesa ndjdite vonkajsie miesto nevyvazenia, pravy LED pasik bude svietit
naplno a nalepte zdvazie na 12 hodinu ako je uvedené na obrazku.

0 gauge &’T — — |

Umiestnenie zavazia pomocou ramienka v rezime ALU-S

Nasadte disk z lahkych zliatin na zavitovu ty¢ a spravne upnite pomocou rychloupinacej matice.
Zadajte Udaje o disku ako je popisané v manualy pre rezim ALU-S.

Zavretim krytu, alebo stlacenim START spustite process vyvaZzovania. Po zastaveni kolesa, oba
LED pdasiky uznacuju miesto nevyvazenia. Stlacenim STOP a ALU sa prepne rezim aplikovania
zavazia pomocou meracieho ramienka. Zmenu reZzimu indikuje stredny LED displej.
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VloZte poZadované zavaZie do meracieho ramienka, pomalym otdcanim kolesa najdite miesto
nevyvazenia (indikuje plne rozsvieteny LED pasik), v mieste nevyvazZenia potiahnite ramienko so
zavazim do miesta nevyvaZenia, o presnosti miesta vas bude informovat stredny LED displej a
zvukové znamenie. Pritla¢te pomocou ramienka aplikované zavaZie, opakujte rovnakym
postupom aj pre vonkajsiu stranu disku.

- -
- -
{” R
Ked' pouzivate aplikdciu zdvaZia pomocou ramienka, uistite sa, Ze displej zobrazuje - - - , ak nie

nehybte ramienkom, stlacte STOP a ALU, aby s ana strednom displeji zobrazilo - - - a potom mézZte
pouZit ramienko pre aplikdciu zdvaZia.

OPTIMALIZACIA NEVYVAZONOSTI

Pokial je hodnota nevyvazenosti nas 30gramov, system zobrazi moznost OPT a pontukne moznost
optimalizacie nevyvazZenosti.

Po procese vyvazovania a pri nutnosti optimalizacie, stlacte OPT a displej zobrazi:
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Naidite te polohu pneumatiky D a oznacte

ISTART

v
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FUNKCIE OCHRANNEHO KRYTU

Tato funkcia nastavuje automaické spustanie a zastavovanie motora pomocu zatvorenia, alebo
otvorenia krytu. Aktualne nastavenie si viete overit pomocou stlacenia klaves STOP a C, na displeji
sa zobrazi aktualne nastavenie ON — ak je zapnuta, OFF — ak je vypnutd. Zmenu medzi ON a OFF
viete zmenit po stlaceni STOP a C, prepinanie klavesami b+ a b-, potvrdenie vyberu tlacidlom a+.

AStE - ]I[Un |

NASTAVENIE MINIMALNEJ ZOBRAZENEJ HODONOTY

Po zvoleni zobrazenia minimalnej hodnoty, ak je hodnota nevyvdzenosti kolesa mensia ako
nastavena hodnota, vysledok sa zobrazi 0 (nula). Ak stlacite kldvesu FINE, zobrazi sa sa skuto¢na
hodnota nevyvazenosti.

Stalcenim STOP a D sa zobrazi moZnost nastavenia zobrazenia minimalnej nevyvazenosti.

FinE S

Tlac¢idlami b+ a b- nastavte pozadovanui minimdlnu hodnotu, su tri moznosti 5,10, alebo
15gramov. Stlacenim klavesy a+ uloZite nastavenie a postupite na dalsi rezim nastavenia

NASTAVENIE ZVUKOVYCH UPOZORNENI

Pomocou tejto funkcie viete nastavit zapnutie, alebo vypnutie zvukovych upozorneni. Po
predoslom kroku (nastavenie minimalnej zobrazenej hodnoty) sa objavi moznost:

" SPE CnE |

Stlacenim klaves b+ alebo b- si viete vybrat medzi ON alebo OFF zvukovych upozorneni. Stlacenim
a+ si potvrdite vas vyber a postupite v menu na dalSie nastavenie

NASTAVENIE SVETLOSTI DISPLEJA

V tejto funkcii si uZivatel vie nastavit jasnost displeja. Systém ponuka 8 Urovni nastavenie, pricom
droveri (level) 1 je najtmavsia a Urover 8 je najjasnejsia. Standartné nastavenie je Uroven 4.
Stlacenim tlacidiel b+ a b- si vyberame medzi Groviiami.
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SAMOTESTOVANIE VYVAZOVACKY DISKOV

Tato funkcia umoiznuje skontrolovat vsetky ¢i vSetky signaly funguju spravne a overit pripadné
problémy.

LED a kontrola displeja

Stlacte a podrzte klavesu D, pokial sa LED dislej a vSetky indikatory nerosvietia. Po piatich
sekundach sa prepne displej do tohto rezimu

~ EPoSEl 8]

Kontrola senzoru otocenia

Touto funkciou je mozné skontrolovat, i nie je poSkodeny snimac polohy a hlavnej osi, ¢i obvody
hlavnej PC dosky.

Pomaly otacajte hlavnu os a na pravej strane LED displeja sa objavi zmena hodn6t. Otacanie v
smere hodinovych ruciciek zobrazuje zvySenie hodn6t. Otacanie proti smeru hodinovych ruciciek
zobrazuje znizovanie hodn6t. Spravny rozsah hodnot sa pohybuje od 0 do 63. Stlacenim tlacidla
ALU postupite na dalSi krok diagnostiky.

Kontrola senzoru merania vzdialenosti

Touto funkciou je mozné skontrolovat snimac vzdialenosti a kontrola signdlu pre obvod hlavnej
dosky. Posuvanim meradla na meracom ramienku sa menia hodnoty na displeji ako na obrazku

28§ SE |

Stlac¢enim tlacidla ALU postupite na dalSi krok diagnostiky.

Kontrola senzoru merania priemeru disku

Touto funkciou je mozné skontrolovat snimac priemeru a kontrola signalu pre obvod hlavnej
dosky. Posuvanim meradla na meracom ramienku ako pri merani priemeru s amenia hodnoty na
displeji ako na obréazku.
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Stlac¢enim tlacidla ALU postupite na dalSi krok diagnostiky.

Kontrola tlakovych senzorov

Tato funkcia umoziuje kontrolu tlakovych senzorov a odchadzajuceho signalu pre obvod hlavnej
dosky. Zatlacenim na hlavnu zavitovu ty¢ aktivujete tlakové sensory, budd sa menit hodnoty na
l[avej aj pravej strane displeja. Stlacenim ALU ukondéite samodiagnosticky program.

BEZPECNOSTNA OCHRANA A ODSTRANOVANIE PROBLEMOV.
Bezpecnost

Ak pocas prevadzky stroj nepracuje normalne, stlacte tlacidlo STOP a rotujuce koleso sa okamzite
zastavi.

Ak sa pocas prevazdky otvori ochranny kryt, rotujuce kolesa sa okamzite zastavi.
Riesenie problémov

Po stlaceni tlacidla START sa motor nerozbehne a displej piSe Err-1. Skontrolujte pripojenie
motora, skontrolujte pripojenie kdblov a dosky pocitaca.

Ak test vyvazZenia uz skoncil, vyvazovacka sa stale dlho otaca, nebrzdi, skontrolujte brzdny odpor,
dosku napdjacieho zdroja, pocitacovu dosku a kablové spojenia.

Ak zapnete vyvazovacku a LED dipleja zobrazuje podla obrazka:

BN e e

Je potrebné urobit novi samokalibraciu, alebo nastavit snimace otolenia, alebo vymenit
snimace.

Ak je rozdiel medzi nameranymi udajmi priemeru rafika pomocou meracieho ramienka a
skutoénymi tdajmi disku, vykonajte samokalibraciu.

Ak sa po zapnuti napajania nezobrazuje zobrazenie, skontrolujte, ¢i indikator vypinaca funguje,
ak nie, najskor skontrolujte napdjanie, potom skontrolujte dosku napajacieho zdroja a pocitacovu
dosku a pripojenia kablov.

Nepresnost vyvazovacieho procesu moze byt spdsobend nespravnym nasadenim disku na
zavitovu ty¢, nespravnym utiahnutim rychloupinacou hlavicou, nespravne zadanymi udajmi,
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pouZzitim nespravneho, alebo poskodené 100g zavaZia pri samokalibracii. Rovnako nepresnost
vysledku moze spdsobit nerovna podlaha, neukotvenie vyvazovacky.

LASEROVE UKAZOVADLO
Pouzitie laseru

Laser je moZzné pouzit iba v reZime ALU-S. Po dokonceni vyvaZzovacieho procesu stlacte tlacidlo
STOP+F, prepne sa rezim umiestnenia zavazia. Otacajte pneumatikou rukou, ked najdete
nevyvazenu polohu, laser nasmeruje na miesto, kde je mozné prilepit zdvaZia. Stred zavazia
aplikujte na miesto oznacené laserovym bodom. Vykonajte operaciu na oboch stranach disku.

Laserové ukazovadlo je odborne nakalibrované vo fabrike. Pripadnu obnovu kalibraciu musi
vykonat odborne spdsobild osoba. V pripade potreby kontaktujte predajcu.

KODY CHYB A ICH VYSVETLENIE

ERR.
CHYBA
(ERR.) VYZNAM
1 Ziadny signal rotacie nemohol byt spdsobeny chybnym snimagom polohy alebo tym, Ze sa
motor nenastartoval alebo tym, Ze nie€o brani ota€aniu kolesa.
2 Poc¢as merania sa otacky kolesa znizili pod 60 ot./min. Opakujte tocenie.
Chyby v matematickom vypocte, pravdepodobne spdsobené prili§ velkymi nevyvazenostami
3 kolies.
4 Nespravny smer otacania.
5 Pred zacatim toCenia je kryt otvoreny.
7 Chybna pamat autokalibraénych hodnét. Zopakujte autokalibraciu.
8 Chyba pocas autokalibracie. D6vodom mdze byt druhé tocenie bez pridania referencie
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hmotnosti, alebo zlomenie kabla snimaca sily.
9 Prili§ vysoka hodnota priemeru na kalibraciu meradla (max. hodnota=18”).

12 Chyba v matematickych vypoétoch pre funkciu ROZDELENEJ NEVYVAZENOSTI.

Ak chyba pretrvava, obratte sa na Technické Oddelenie

NEKONZISTENTNE CiTANIE NEROVNOVAHY

Moze sa stat, Ze po vyvazeni kolesa a jeho odstraneni z vyvazovacieho pristroja a jeho opatovnom namontovani na
vyvaZzovaci pristroj sa zisti, Ze koleso nie je vyvazené.

Nezavisi to od nespravnej indikacie stroja, ale iba od chybného namontovania kolesa na adaptér; medzi dvoma
drziakmi, koleso zaujalo inu polohu vzhladom na stredovu €iaru hriadela vyvaZovacieho stroja.

Ak je koleso namontované na adaptéri pomocou skrutiek, je mozné, Ze skrutky neboli spravne utiahnuté: mali by sa

dotiahnut prie€ne: alebo inak (ako sa €asto stava) bolo koleso vyvitané s prili§ Sirokou toleranciou.

Malé chyby az do 10 gramov (0,4 unce) sa povazuju za normalne u kolies uzamknutych kuzefom: chyba je spravidla
vacsia pre kolesa uzamknuté pomocou skrutiek alebo ¢apov.

Ak sa po vyvazeni zisti, ze po namontovani kolesa na vozidlo je stale nevyvazené, mohlo by to byt spésobené
nevyvazenostou na brzdovom bubne automobilu; alebo velmi ¢asto je to kvdli otvorom pre skrutky rafika a bubna,
ktoré su niekedy vyvitané s prili§ Sirokou toleranciou. V takom pripade by bolo vhodné vykonat opatovné nastavenie
pomocou vyvazovacieho stroja s namontovanym kolesom.
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ZARUCNY LIST

Na vyvaZzovacku diskov W-220L dodavany spoloénostou PROFITOP BA s.r.o0., Cerny$evského 46,
851 01 Bratislava je poskytovana zaruka na vady materidlu a zpracovanie mechanickych a
elektrickych sucasti produktu. Tato zaruka sa nevztahuje na vady, alebo poskodenie sp6sobené
beZnym opotrebovanim, nespravnym pouZivanim, neopravnenymi zmenami, zlym
zaobchdadzanim, alebo nevykondavanim nutnej Udrzby. Zaru¢na doba na vyrobok je 24 mesiacov
pre fyzické osoby podla obé&ianskeho zakonika, 12 mesiacov pre subjekty s ICO podla
obchodného zakonika. Zaruc¢na lehota zacina plynut odo dia zakupenia vyrobku.

Zodpovednost za chyby sa nevztahuje na chyby sposobené nasledovne:

e Mechanickym poskodenim vyrobku spésobenym kupujicim,

e Nespravnym zaobchddzanim s vyrobkom

e Zaobchadzanim s vyrobkom sposobom inym ako bol urceny,

e Zanedbanim starostlivosti a udrzby o tovar.

e Poskodenim tovaru nadmernym zatazovanim,

e PouZivanim tovaru vrozpore spodmienkami uvedenymi v dokumentacii,
vSeobecnymi zdsadami, technickymi normami, bezpe¢nostnymi predpismi alebo
inym porusenim zaru¢nych podmienok

Zaruka sa nevztahuje na spotrebny material ako st zavitova ty¢, rychloupinacia hlavica,
vystred'ovacie kuzely a pod.

V pripade potreby zaruénej opravy, zakaznik nahlasi zavadu na email : info@stargood.eu, a
uvedie opis zavady, oznacenie stroja, ndzov spolo¢nosti a ¢islo nakupného dokladu.

1. Pri problémoch, ktoré sa daju jednoducho odstranit svojpomocne ( po konzultacii s
nasim technikom), posielame obratom nahradny diel kurierskou sluzbou na adresu
zakaznika. Poskodeny diel je zakaznik povinny na svoje naklady zaslat na adresu nasej
spolocnosti k overeniu pri¢iny zavady. V pripade, ak tak neucini ma pravo nasa
spolocnost zakaznikovi fakturovat cenu nahradného dielu podla platného cenniku.

2. Pri komplikovanejsich problémoch odporucame vyjazd naseho technika. Pri zarucnej
oprave je praca a nahradné diely zdarma. Plati sa cesta technika k zakaznikovi od sidla

spolocnosti cena dopravy je 0,5€/km s DPH. Minimalna sadzba za dopravu technika je
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20€ bez DPH. Uhrada cestovnych nékladov sa plati technikovi priamo na mieste

o vykonani servisného ukonu.

Vyvazovacka W-220

Datum a podpis
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