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UZIVATELSKY MANUAL A INSTRUKCIE K MONTAZI
VYVAZOVACKA DISKOV WK-900LCD

Uchovdvajte ndvod na obsluhu pri stroji. Uistite sa, Ze vSetci pouZivatelia precitali a porozumeli
pokynom pred zapocatim prdce.

Informacie obsiahnuté v tomto navode su starostlivo skontrolované, no napriek tomu nerué¢ime
za pripadné chyby v texte.

PROFITOP BA s.r.o., Cerny$evského 46, 851 01 Bratislava +421 919 299 999 predaj@stargood.eu
www.stargood.eu



mailto:predaj@stargood.eu
http://www.stargood.eu/

Vazeny zakaznik, dakujeme Vam za zakupenie vyvazovacky diskov WK-900LCD. Tato prirucka vam
popiSe a ukaze vsetko pre spravnu instaldciu a prevadzku stroja. Stroj je uréeny na vyvazovanie
diskov osobnych a lahkych uzZitkovach vozidiel. Pred prvym pouzitim vyvazovacky si pozorne
precitajte tento ndvod a postupujte podla pokynov. Navod obsahuje odborné vyjadrenia, je
nutné aby montdaz a udrzbu vykondvali odbornici obozndmeny s terminoldgiou. Ak chcete mézte
vyuZit nase montazny a $koliace sluzby. VyvaZovacka diskov model WK-900LCD spitia vietky
smernices trojovych smernic.

Pre sprdvne pouzitie vyvaZzovacich strojov, by ste mali poznat predpisy v oblasti:

e Bezpecnost a ochrna zdravia pri préci
e Poufitie vyvazovacky diskov
e Obsluha pneuservisnych strojv

Dodrzujte predipy BOZP.
DOPRAVA A BALENIE

Za Skody, vady a nedostatky, ktoré vzdniknu pocas
dopravy je zodpovedny prepravca.

Je velmi dolezité skontrolovat stav balika v
pritomnosti kuriera. Akékolvek nedostatky, alebo
poskodenia musia byt spisané do protokolu o
Skode, ktory je povinny kurier vykonat.

Zapis o Skode je jedinym podkladom pre podanie
reklamacie.

120cm
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POPIS DODAVKY:
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1. VyvaZovacka 10. RozSirenie pre maticu
2. Ochrana kolesa (dve casti) 11. PruZina
3. Monitor 12. Meracie klieste
4, Drziak Stitu 13. Rychlo upinacia matica
5. Drziak monitoru 14. Zavitova tyc
6. Centrovaci kuzel 15. Klieste
7. Centrovaci kuzel 16. Kalibrovacie zavazie
8. Centrovaci kuzel 17. Meracie ramena 3D
9. Centrovaci kuzel 18. navod
TECHNICKE UDAIJE:
Priemer rafiku: Sirka:
107 - 24~ 1000 mm
Sirka rafika: Vyska:
1,5 -16" 1450 mm
Maximalna hmotnost kolesa: Priemer zavitovej tyce:
70kg 36 mm
Vykon motora: Hmotnost
250 W 110 kg
Napdjanie: Hlucnost:
230V 50/60Hz Pod 70 dB
ROZMERY:
- amesce e
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PRIESTOR NA UZIVANIE:
Idedlne pracovné podmienky pre vyvazovacku diskov su:

e Vlhkost medzi 30 az 90%
e Teplota medzi 5 aZz 55 stupriami Celzia
e Povrchu musi byt Cisty a suchy

Vyrobca dorazne odporuca pracovat v suchej a uzavretej miestnosti kvoli elektrike. Okolie
vyvazovacky musi byt volné aspon jeden meter na vsetky strany. Pracovnik musi byt vabaveny
pracovnym odevom a ochrannymi poméckami. V pracovnom prostredi by nemali byt tretie
osoby. Na pracovisku by sa mal nachadzat navod a pokyny pre BOZP.

VyvaZovacka diskov by mala stat na hladkom povrchu s minimalnou hrdbkou 100mm a rozdiel
hladin nie vacsi ako 5 mm. Pamatajte, Ze kryt kolesa sa odklana dozadu a je nutné ponechat tam
dostatok priestoru. Vyber miesta pre vyvazovacku diskov je na rozhodnuti majitela.

Poskodenie stroja nevhodnym vyberom umiestnenia nie je dovodom na reklamdaciu a vsetky
pripadné opravy hradi majitel stroja.
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A UWAGA

/A OSTRZEZENIE

ZABRANIA SIE UZYWANIA HAMULCA
W TRAKCIE PRACY SILNIKA

BEZPECNOST PRI PRACI:

Udaje o bezpeénosti sltiZia na minimalizdciu rizika pre
ludi a veci. Vo vlastnom zdujme by ste sa mali riadit
pozndmkami uvedenymi v tomto dokumente.

1. POZOR. Udrzujte bezpecnu vzdialenost pri
vyvazovani.

2. UPOZORNENIE: Nie je dovolené zdvihat stroj
za hlavny hriadel. Hrozi poskodenie loZisk a snimacov.
3. UPOZORNENIE: Je zakazané pouzivat brzdu,
ked motor bezi.

Maijitel stroja je povinny dodrziavat predpisy BOZP.

eZa prevadzku vyvazovacky diskov je zodpovedny
majitel.

¢ VVyvazovacku diskov méze obsluhovat iba opravnend
a dospeld osoba (viac ako 18 rokov)

e Neopravnené osoby sa nesmu zdrziavat v pracovnej
ploche stroja

e Pouzivanie vysokotlakych cistiCov na Cistenie moze
poskodit zariadenie

e DodrZujte pravidla ochrany Zivotného prostredia

e Hlavny vypina¢ musi byt vidy pristupny.

Za vlastné zmeny, prerabky, alebo rekonstrukcie
vyrobca nenesie zodpovednost a to ani za Skodu
sposobenu tymto konanim na osobdch a veciach.
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INSTALACIA STROJA:

Odporuca sa, aby zariadenie inStalovala a uviedla do prevadzky odborne vyskolena osoba
oprdvnena, alebo poverana instalaciou. Povolena je aj vlastna montaz.

Po rozbaleni zasielky postupujte podla pokynov nizsie.
Pre instalaciu si pripravte toto naradie:

Plochy a krizovy skrutkovaé, kladivo, kombinované klice, imbusové klize, vrtacka, kotvy do
beténu.

Vyvazovacku najskor vybalte z prepravnej krabice.

V krabiciach sa nachadza prislusenstvo a kryt kolesa

Spojte kryt kolesa a odlozte ho nabok.

Vyvazovacka je priskrutkovand k prepravnej palete, uvolnite skrutky a zlozte vyvazovacku
z palety. Nie je dovolené zdvihat za vyvaZovaciu hriadel — hrozi nendvratné poskodenie.
5. Pourceni miesta sa odporuca pomocou kotiev do betdnu (nie su stéastou balenia) ukotvit
k podlahe.

P wnNPR

1
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6. nasadte hriadel s priemerom 36 mm a naskrutkujte vidlicovym kli¢om ¢€.27 mm, tak aby sa
zasunul do zdsuvky a nemal Ziadnu volu.

/ Walek ® 36mm

— -

7. dalsim krokom je namontovanie krytu kolesa, uvolnite skrtuky pomocou imbusového kltuca ¢.8
mm, aby sa rozpinacia objimka vysunula zvnatra rdrky umoznujice volné posuvanie rdmu krytu
kolesa.

Imbusova skrutka

L

rozpinacia
objimka
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8. teraz pripojte obe Casti krytu k sebe pomocou zdpadiek “A”, potom zasurite ram do krytu kolesa
a upevnite ho skrutkami “B”.

9. Nasunte kryt na rukovet na vyvaZovacke a nastavte je do vhodnej polohy. Utiahnite skrutku
imbosovym klicom, tak aby ste zaistili kryt kolesa.
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10. dalsim krokom bude zostavenia ramen ana meranie sirky kolesa. Za tymto U¢elom umiestnite
rameno do drZiaka “A” a potom ho priskrutkujte k drziaku krytu so skrutkami “B”.

11. po nasadeni ramena na meranie Sirky disku pripojte ho k vyvazovacke pomocou kablu “C” ako
je znazornené.

PROFITOP BA s.r.o., Cerny$evského 46, 851 01 Bratislava +421 919 299 999 predaj@stargood.eu
www.stargood.eu



mailto:predaj@stargood.eu
http://www.stargood.eu/

12. teraz priskrutkujte drZiak monitora k vyvazovacke pomocou 4 skrutiek

13. potom priskrutkujte monitor k drziaku pomocou 4 skrutiek, umiestnenych na zadnej strane
monitora.
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14. po namontovani monitoru pripojte signalny kabel na jednu stranu k monitoru a na druhej
strane k vyvazovacke diskov.

15. po zloZeni vsetkych prvkov je dobré pripadné uvolnené droty schovat pod kryt rukovate
monitora, alebo ich upevnit pomocou stahovacich péasok.

16. Poslednou fazou montdze vyvazovacieho stroja je jeho ukotvenie do roviny a kontrola ¢i po
ukotveni stroja nevznikaju vibracie pokial motor bezi. Ak sa vyskytuju nejaké vibracie, puZite
podlozky a vyrovanjte stroj do vodovahy. Spravne ukotveny stroj je zadkladom pre ziskanie
spravnych
hodn6ét.
Podlozky a
kotvy nie
su
sucastou
dodavky.
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PRED PRVYM SPUSTENIM:

Akékolvek prdce suvisiace s elektrickym pripojenim musia byt vykonané kvalifikovanym
persondlom.
Pripojte zariadenie k elektrickej sieti, ktora je dobre istena v sulade s platnymi predpismi. Ak na

vyvazovacke chyba elektricka zastrcka, zastrcka musi byt nainstalovana v sulade s platnymi
predpismi.

OBSLUHA:

1. Aktivdcia: Po zapnuti vyvazovacky tlac¢idlom na jeho boku, sa system spusti a aktivuje test
samokontroly, potom prejde na Uvodnu obrazovku.

R st

_ﬂﬂﬁ%#'

WK-S00LCD

2. Uvodnd obrazovka:

Uvodna obrazovka zobrazuje:

,ﬁ%‘i’igg'

PROFESBIONAL 7L

1. F+CAL - kalibracia WK-900LCD

2. A,B,D —zaddavanie udajov
3. START —zaciatok vyvaZovania
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3. Ovlddaci panel:

Vsetky operacie vykondvame pomocou ovladacieho panela.

vzdialenost’ kolesa
WK-900LCD od vyvazovacky

b “  Sirka disku

_\\,\'ﬁﬁy

ac —— o
N U ‘d 4 4R B | ~ priemer disku

d ~ ;
VYyPy | @ STOP/START

Tlacidla Nazov
1. 1-5 Vyber reZimu vyvaZovania
2. 6 Navrat do vyvaZovacieho rezimu
3. 7 CAL+F Kalibracia
4, 8,9 Vyber systémovej ponuky
5. <T Skutoénd hodnoty nevyvazenosti
6. R+F Navrat do hlavného menu
7. A Zadanie vzdialenosti “a” — pomocou 8+ pridajte, 9- odpocitajte
8. b Zadanie Sirky disku “b” — pomocou 8+ pridajte, 9- odpocitajte
9. D Priemer disku “d” ” — pomocou 8+ pridajte, 9- odpocitajte
10. F/STOP Funkéna klavesa v spojenim s inym tlaéidlom, alebo STOP
11. START Start

4. Montdz kolesa:

Sada obsahuje Styri centrovacie kuzele r6znych priemerov. Zvolte vhodny priemer kuzela na
vycentrovanie disku na vyvaZovacej hriadeli. Ako mézete vidit nizsie, existuje niekolko spésobov
ako nastavit koleso. Zavisi to od jeho tvaru a typu:

Prvd metdda:

Spociva v stlaceni kolesa kuzelom z vonka. Tato
metdda sa odporuca iba pre ocelové kolesa.

PROFITOP BA s.r.o., Cerny$evského 46, 851 01 Bratislava +421 919 299 999 predaj@stargood.eu
www.stargood.eu



mailto:predaj@stargood.eu
http://www.stargood.eu/

Druhd metodda:

Tato moznost sa odporuca pre takzvané
“duplaky”. Jednd sa o ocelové disky s vacsim
otvorom pre naboj. Aj tu pripevnime kuZel z
vonkajsej strany. Na tento typ kolesa pouzivame
Specialny velky kuZzel a prirubu. Tento kuzel a
prdruba nie je sucastou balenia. Patria medzi
volitelné vybavenie.

Tretia metdda:

Najprv namontujeme pruZinu na vyvaZzovaci
hriadel' “1”, potom cetrovaci kuzel “2”,
nasledne disk, ktory je z vonku tla¢eni maticou
s uzdverom “3”.
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6. Vyber program:

a ALU-O ﬁ

ALU — 0 Dynamicky rezim (Standart):
Tato funkcia indikuje radidlne a
axidlne hadzanie ocelovych diskov.
Toto je Standartny rezim. Zavazia sa
natfkaji na vonkaj$i hrani rafika po
oboch stranach.

n ALU-1 i

ALU-1
Tato funkcia zobrazuje hodnotu
radidlneho a axialneho hadzania v
hlinikovych diskoch. Nalepte zdavazia
do vutra réfika na obe strany — pravu
a lavd.

a ALU-3 i

ALU-3

Tato funkcia zobrazuje hodnotu
radialneho a axidlneho hadzania v
hlinikovych  diskoch.  Umiestnite
zavazie na lavej strane a na pravej
nalepte vo vnutri rafiku.

a ALU-4 i

ALU-4

Tato funkcia zobrazuje hodnotu
radidlneho a axidlneho hadzania v
hlinikovych  diskoch.  Umiesntite
zavazie na okraj rafika na lavej strane
a na pravej strane prilepime na
vonkajsiu stranu rafika

Al Al Al A AJ Al

E ALU- i

a STA A

ALU -S

Tato funkcia zobrazuje hodnotu
radidlneho a axidlneho hadzania v
hlinikovych diskoch. ZavaiZia
umiestnime do bodov oznacenych
uZivatelom pomocou meracieho
ramienka.

ST

Staticky rezim. Tato funkcia nastavuje
hodnotu nevyvazenia pre ocelové
disky. Pripevnite zavaZie dovnutra
rafika.
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Pri  rezimoch ALU je potrebné zvazit
nasledujuce hodnoty urcujuce miesto aplikacii
lepeného zavaiia.

19mm 19mm
3/4" 3/4"

13mm
1/2"

5. Nacitanie udajov disku:

Zadajte spravne rozmery disku. Vyvazovacka diskov je e
vybavena automatickym ramenom pre meranie 3
rozmeru “A”, ktory urcuje vzdialenost medzi kolesom a
vyvazovackou a udaj “D”, ktory udava priemer rafika.
Zameranie vykonajte podrzanim ramienka na disku ako
je znazornené na obrazku. Skontrolujte zadané
hodnoty a v pripade potreby Udaje opravte:

Pomocou a+ a a- vzdialenost sty

WK.-800LCD

Pomocou d+ a d- priemer

Posledny udaje je Sirka rafiku “b”, ktory je mozny zadat
pomocou ramen ana meranie “B” a jeho podrzanim, ako je znazornené na obrazku. Skontrolujte
zadané hodnoty a pripadne opravte:

Pomocou tlacidla b+ a b-

Mobzete ho tieZ odéitat pomocu meracich kliesti a zadat
manualne pomocou klaves b+ a b-

,\\\“%1}"’ I

wk.spoLco
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7. VYVAZOVANIE

Ak chcete zacat s procesom vyvaZovania, spustite kryt na koleso,
alebo spustite kryt na koleso s stlacte Start. Vyvazovaci stroj spusti
process vyvazovania zrychlenim otdcania kolesa. Pockajte, kym sa

proces nedokonci a kolesa zacne spomalovat. Potom mozZete
I
pomahat pri brzdeni kolesa brzdovym pedalom.

Po vyvaZeni sa na displeji zobrazia hodnoty nevyvazZenia A a B.

Po zastaveni kolesa zdvihnite kryt kolesa a zacnite zlahka otacak
kolesom, kym s ana displeji nezobrazi hodnota ZELENEJ
nevyvazenosti:

A pre favl vnatornd stranu

B pre pravu vonkajsiu stranu

V predvolenom rezime ALU-0 umiestnite zavazie na 12-tu hodinu.

Standartne pre ocelové disky sa pouZiva predvoleny program ALU-0, zdvaZie sa natlka na 12-tu
hodinu.
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8. PRIDAVANIE ZAVAZi

Zavazia pre ocelové disky Standartne natlkame na okraj rafiku v olohe 12-ta hodina. Na natlkanie
pouzivame uspOsobné pneuservisné klieste.

e

Pre hlinikové disky sa zvycajne pouZivaju nalepovacie zavazia, ktoré sa daju aplikovat ruéne podla
indicii laserom, alebo za pomoci meracieho ramena.

Po spravnom umiestneni zavaZzi zopakujeme vyvaZovania pomocou zavretia krytu, alebo

pomocou stlacenia tlacidla .

Proces pridavania zavazi opakujte, kym vysledok nebude: 00g:00g
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9. FUNKCIA LASERA

Vyvazovacka diskov je vybavend funkciami laserového ukazovatka, ktoré sa vyuZivaju pri
vyvazovani rafikov ALU diskov, ked' sa nalepuju zdvaZia. Laser nam presne ukazuje miesto, kde
ma byt zavazie aplikované na 6-tu hodinu. Miesto je dodatocne osvetlené LED svetlom, ktoré

zlepsuje komfort prace.

Tuto funkciu si moZete aktivovat v menu ( ponuke) vyvazovacky diskov. Najprv stlacte tlacidlo F

+ CAL, potom zadajte SPECIALNE FUNKCIE.

Stla¢te T+Cal+STOP

Potom nastavte LASER S: YES

Rys. nr 32. Funkcja lasera

10. SPUSPTENIE VYVAZOVANIA S KRYTOM KOLESA

Tuto funkciu je mozné

. , FUNKCJE SPECJALNE |
aktivovat v menu o 2=

1. Jezyk:

vyvazovacky stlaCenim |[mepresrer——

tlatidla F+CAL. Zadajte v

SPECIALNE FUNKCIE a : Vo

potom mmerite [ e
nastavenie Wheel

Guard na YES.
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11. APLIKOVANIE LEPENIA ZAVAZIA POMOCOU MERACIEHO RAMIENKA:

VyvaZovacka je vybavena aj funkciou presného lepenia zavaZzi pomocou meracieho ramienka v
programe ALU-S a vo vSetkych programoch s nalepovacim zavazim.

Ak to chcete urobitm vypnite funkciu LASERA: v nastaveniach LASER S: NO

V porgrame ALU-S pomocou ukazovatela oznacte body prilepenia zavazi a stlacte tlacidlo START
pre spustenie procesu vyvazovania. Po zastaveni otacajte kolesom dovtedy, kym hodnota
nevyvazenosti viavo nezacne blikat na zeleno. Umiestnite zdvaZie s uvedenou hodnotou do
meracieho ramienka, taka ko je znazornené na obrazku niZSie, potom vytiahnite ramienko so

zavazim, kym nebude na displeji zobrazenie polohy ZERO. n
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12.SKRYTIE ZAVAZi

VyvazZovacka diskov je vybavena funkciou skrytia zavazi, tato funkcia je dostupna len v rezime
ALU-S.

Po zadani udajov disku v programe ALU-S stlacte tlacidlo Start a nastartujte proces vyvaZzovania,
po zastaveni kolesa s ana monitore zobrazia hodnoty nevyvaZenosti a miesto pre umiestnenie
zdvazi. MOze nastat situdcia, Ze zavazie by malo byt nalepené na viditelnom mieste medri IGémi
rafika. V tejto situacii m6Zzeme rozdelit danu hodnotu nevyvazenosti a umiestnenie zavazi za lGce
rafika. Na spustenie tohto program stlacte tladidlo 7 — skryvanie zavazi.

ow

Potom vyberte pocet lu¢ov od 3 do 12-tich, ktoré ma rafik, pricom zobrazenu hodnotu zmerite
pomocou tlacidiel 8 alebo 9, potvrdte tlacidlo 7.
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VyvaZovacka rozdeli vdhu a zobrazi dve nové hodnoty nevyvaZzenia a dve nové miesta nalepenia
zavaii.

Teraz otacajte kolieskom, kym zeleny bod nebude na 12 hodine a nerozsvieti sa zelené svetlo OK.
Prilepte uvedené prvé zavazie na poziciu 12 hodin. Odporuca sa pouzit metddu lepenia zavazia
pomocou ukazovatela

Obr. ¢. 40. Nalepenie prvého skrytého zavazZia

Opakujte pre druhé zavazie, otacajte kolieskom, kym sa zeleny bod nendjde na 12. hodine a
nerozsvieti sa zelené OK. Prilepte uvedené druhé zavazie do polohy 12 hodin. Odporuca sa pouzit
smerovu metddu prilepenia zavazia.

Obr. €. 41. Prilepenie druhého skrytého zavazia

PROFITOP BA s.r.o., Cerny$evského 46, 851 01 Bratislava +421 919 299 999 predaj@stargood.eu
www.stargood.eu



mailto:predaj@stargood.eu
http://www.stargood.eu/

Pamatajte, Ze obidve zavazia by mali byt pridané na rovnaku stranu disku.

Vyssie uvedené obrazky su len priklady a je poterbné si uvedomit, Ze hodnota nebude vidy
rozdelena na presnu polovicu. Napriklad hodnotu 50g je mozné rozdelit na 30g plus 20g, alebo
25g a 25g — z4avisi to od miesta umiestnenia zavazia.

13.KALIBRACIA MERACICH RAMIENOK: MERANIE VZDIALENOSTI

V zakladnom menu je potrebné vyvolat Specialne funkcie stlaenim kombinacie klaces F+CAL,
vyberte 1 — SELF CALIBRATE DISTANCE MEASURE

| KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

1. BANO-KALIBRACJA WIARK) OOLEGLOSCH

2 SARO-KALIBRACIA BIARKI SIEROKOSCI

1. SAMO-KALIBRACJA MIARKI ODLEGLOSCI

Obr. €. 42. Kalibracia merania vzdialenosti

Vytiahnite meracie ramienko tak, aby mierka ukazovala hodnotu 10 cm ( 100 mm) a potvrdte
tlacidlom “a”.

| KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH |

SANO-XALIBRACJA WIARK! OOLEGLOSCH

1) Ustawil miarkg odlegiofol w nestpujdce) pozyes

1 00men

2) Wainnaé praycisk [a)

Obr. €. 42. Kalibracia polohy merania vzdialenosti 100

Potom vytiahnite odmerku, kym sa nedotkne priruby, ako je znazornené nizsie, potvrdim ,,a“
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KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

SANO-KALISRACJA WIARK! ODLEGLOSCI

1) Ustawil miarkg odlaglodcl » nestepujlce) poxyo)

2 Scisnal pezycisk [a)
}

(-

Obr. €. 43. Kalibracia polohy merania vzdialenosti 0

Kalibracia merania vzdialenosti vykonana.
14. KALIBRACIA MERACIEHO RAMENA:MERANIE SIRKY

V zakladnom menu je potrebné vyvolat Specialne funkcie stlaenim kombinacie klaces F+CAL,
vyberte 2 — KALIBRACIA MERANIA SiRKY

' KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

L SANO-KALIBRACJA WIARK) OOLEGLOSCH

2. BANO-KALIBRACJA WIARK) SZERONDSC!

2. SAMO-KALIBRACJA MIARKI SZEROKOSCI

3 BANOKALIBRACJA MIARKI SREDMICY

Obr. €. 44. Kalibracia pravitka Sirky

Potom sa dotknite prednej strany priruby mierou Sirky, ako je znazornené nizsie, a potvrdte
pomocou ,b“

KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

SANO-XALIBRACJA WIARK! SZEROKOSCH

D Ustawil miarkg szarckodel » nestQpujdos] poryeji

2) Woienql prrycisk [b]

Obr. €. 45. Kalibragna poloha Sirkového meradia 0
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Teraz umiestnite merac Sirky do drziaku na kryte kolesa a potvrdte pomocou ,b“

KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH |

SAMO-KALISRACJA WIARK) SZEROKOSO!

1) Ustawil miark@ sserchodal w nuatouiaos) pesyo)l

Kalibracia merania Sirky bola vykonana.
15. KALIBRACIA MERACIEHO RAMIENKA: MERANIE PRIEMERU

Z hlavného menu vyvolajte Specidlne funkcie pomocou kombinacie klaves F+CAL. Zvolte 3 _
Kalibracia priemeru

| KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

L SANO-KALIBRACJA WIARK) OOLEGLOSCH

2 SANO-KALIBRACJA WIARK) SZEROKOSOC!

3. SAMOKALIBRACJA MIARKI SREDNICY

Obr. €. 47. Kalibracia meradla priemeru

Namontujte koleso na 15” ocelovy rafik na hriadeli, tdto hodnota je predvolena a je mozné ju
opravit pomocou tladidiel 8 a 9. Potom mozZete kalibrovat na kolese s inym priemerom ako 15”
Potom vytiahnite mierku tak, aby sa dotykala okraja rafika, ako je znazornené nizsie, a potvrdte
tlacidlom ,d“
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KALIBRACJA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

SANO-KALIBRACJA MIARK| SREDMICY

1) Ustawil misrkq drednioy proy hrawodzl felg
Bartefl: 150 °

2) Weiangl prayciek (€]

Obr. €. 48. Kalibracia meracieho priemeru s 15" kolesom

Kalibracia merania priemeru vykonana.
16. KALIBRACIA
Na hriadel nainstalujte ocelovy rafik, najlepsie 15”. Disk nemusi byt vyvazeny.

Zadajte udaje rafika do vyvazovacky v predvolenom reZzime pre ocelové rafiky ALU-0. Vyvolajte
SPECIALNE FUNKCIE stla¢enim kombindcie klaves F+CAL Potom vyberte 2_ SAMOTNA KALIBRACIA

FUNKCJE SPECJALNE SAMO-KALIBRACJA WYWAZARK] |

|1 Zamotowst wywaiore bb newywsions Kok ne wywatany. -

1 OPTYMALIZACIA NIEWYWAZENA
2. Wprowadaid dokindrie parametry tote JACHOWAL SZICZEGOL
n_q_u!tu_'.\eyw PIEYPORU Wiy rwadlene At m
Adm.— welale Ligane wer lob

3 Wolsnat prayees [(START),

Ak boli parametre kolesa predtym zadané spravne, stlacte tlacidlo START

Po zastaveni kolesa otdcajte, kym indikator na pravej strane nebude cely ¢erveny a vyvazovacka
to signalizuje zvukom . Potom zaistite hriadel s brzdou a nalozte 100 g zdvazie presne v 12 hodin

na vonkajsiu pravu stranu a stlacte START
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SAMO-KALIBRACJA WYWAZARKI

1 wvowana | mispsce 00g na asymeti pory oy

na zewngirzne] svone

‘. ] ats 4
[ CEP— 100 & t
| 2 Wwomnet proycwst STANT

s

Obr. €. 49. Kalibracia 100g zvonku

Teraz, ked sa koleso zastavi, ODSTRANTE 100 g zavaZie na pravej strane. Zacnite otacat
kolieskom, kym indikdtor na lavej strane nebude cely ¢erveny a vyvazovacka nezapipa. Potom
zaistite hriadel brzdou a naloZzte 100 g zavazie presne o 12:00 vlavo zvnutra a stla¢te START

| SAMO-KALIBRACJA WYWAZARKI

1 wrowenss | miajece Y0g ne seymett pasyd
==

| " wewngtrane) sirome

= Ii

ODBERTE 100g zavazie, ked sa koleso zastavi. Kalibracia Uspesna!

Obr. €. 50. Kalibracia K100g na vnatornej strane

Obr. €. 51. Koniec kalibracie
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17. RieSenie problémov

Balancér zacina s Err 1 1 | Kondenzétar nefunguie. . Wymefte kendenzitor za 20UF/400¢
signdl 12 Shantralujte napjaci napitie
ErrZ 1. Kokesa nie je naindtalované . Mai koleso a znova atestujte.
2 Mamantavary iba rafik, nie cely 1 . Mam pneumatiku celého kolesa s rafikom.
kolesg. 2 3. Wtiahnite poistni maticu 3 hriadel.
% Usalnery hriadef aleba matica. 4 Masadte kuZel a sorévne ho naindealujte.
4_Koleso je nesprévne naindtalované, nie je dotiahnauté 5. Uprante napnutie remefa

5, Prili volng abeba prilié tesng pés.

Errd . Dtitanie prosi s hodinougch rulidok . Emefite iba fizy napajania 400 W,
12 . Gibtanis w smens odinosich na itk 12 wymefte riadiacu dosku

i 1. Strata Gedajav v pamiti, 1. Vykonajte kalibraciu

Pa kafdom atodeni to 1. Cudzie predmety v preumatike absba defarmécia : - Skortralujts kobesa
aznafuje podvéhu nad & montiina u rafika. . Wyfistite a nastadte snimai
. l!w;mﬁnﬁ 3. Priskrutkujte wyvafovalio k zemi
3. vyvadovat pe nestabilry 4 . Skortralujbs napjanie
3. Externé napéjacie napitie je nizke =, Skantroluee tlak v prieumatich
4 Tiak v p ticach je med Ef

HepretSity £ presahuje 10 3. WSk NP HARS SRS e rgie. 2. Hiuk.  Skortralujte shed rdroja napajania alebs hio mmefite
sektind 1 migto rd TesIovanie vikonu.
L Vypnite a reftartujte strof.
. Porucha bradoviha Vymefite
Pnhwmnzﬁ“r hodﬂurwqrmumm 12 . Wonkajgie nugenie, R 12 .mh'u. ”Qﬁ
Halibraény deplej Erd 1. Mepridiva sa 100 g zavadia 2 Pridajte 100 g zévakie

1. Prinasadzani disku na hriadel, nesSuchajte disk po hriadeli, aby sa predislo mechanickému
poskodeniu.

2. \Uistite sa, €i je matica spravne utiahnutd

3. Pred aplikaciou zavazia poriadne ociste disk
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Obr. €. 52. Montazna schéma
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1. 5chéma snimada

3 oveh
Viedorovna E i
os - "

4 orech

/’d—

= T Senzor
+

‘Wertikdlna os

Qbr. £. 53, S5chéma snimaca

2. Mastavenie snimada

Uvalnite matice 2, 3, 41 5.
Wisudte snimade & |
7 Majpry utiahnite maticu 4 malou silou, potom maticu pavine utiahnite 5.
Majprv pevne utiahnite maticu 2 malou silou, maticu 2 pevne utiahnite 3 silou,
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